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I VADE IN GERMANY

Jako technologicky lidr v oblasti vyroby vykonnych a inovativ-
nich nastrojovych feseni pro frézovani, brouseni, lesténia fe-
zani vénuje némecka spole¢nost LUKAS-ERZETT GmbH &
Co. KG se sidlem v oblasti Kolina nad Rynem maximalni
pozornost pozadavklm zékaznikd i nejnovéjSimu vyvoji
v rliznych oborech po celém svété. AGILNI, UDRZI-
TELNE, SPOLEHLIVE A ORIENTOVANE DO BUDOUC-
NOSTI - LUKAS mysli doptedu, vyviji feSeni na miru a je
pozadavklm trhu vzdy o krok napfed.

NASTROJE MADE IN GERMANY

LUKAS-ERZETT URCUJE CELOSVETOVA MERITKA

V OBLASTI ZPRACOVANi MATERIALU

PUSOBIVA RESENi NASTROJU SITA

NA MIRU VYCHODOEVROPSKEMU PROSTORU

V tomto katalogu najdete nase vysoce kvalitni produkty
sestavené speciélné pro region vychodni Evropy. Objevte
celou fadu produktl od némeckého vyrobce, od frézek
LUKAS pres brusné ¢epy az po nejnovejsi a nejmoderné;si
brusné lamelové kotouce.

Tvrdokovové frézy LUKAS na stranach 11 az 21 jsou vyra-
bény na modernich CNC bruskach za pouziti vysoce kva-
litnich druh@ karbidd — tim vdm LUKAS zaru€uje nejvys-
§i Uroven pfesnosti vyroby, zdvojeni Uhlu fezu, tvar zubu
a zakfiveni. Frézy LUKAS Ize také indivudalné optimalizo-
vat pomoci modernich povlak( (str. 16).

Spole¢nost LUKAS sdruzuje nastroje ze své vlastnivysoce
vykonné fady pod rodinnym nazvem ,,iQ-Série” na stran-
kach 54 az 62. Cleny této rodiny jsou napfiklad brusné
lamelové kotouce, které zaru€uji brouseni na nejvyssi
urovni diky svému pantentovanému tvaru a usporadani
lamely. Nejnovéjsim produktem této inovativni fady je
profik na ocel HybridPerfection na strané 59.

Od zalozeni ¢eské pobocky LUKAS ve Skalné v roce 1991
je LUKAS lokéaIné zastoupen a aktivni ve vychodni Evropé.
Kromé vlastniho zavodu s vyrobou v Ceské republice exi-
stuji také dlouhodobé zastoupeni v Madarsku, Rumun-
sku, na Slovensku a ve Slovinsku a dal$i zastoupeni pro-
stfednictvim velkoobchodl po celé vychodni Evropé.
LUKAS doslova mluvi jazykem svych zékaznik( na mistg,
znd problémy specifické pro danou zemi a fesi je. Vztahy
se zédkazniky se rozvijeji dlouhodobé a LUKAS roste se
svymi zdkazniky. LUKAS jiz mnoho let presvédcuje pra-
myslové zdkazniky a prodejce ve vychodni Evropé kvalit-
nimi nastroji vyrobenymi v Némecku, vysokou spolehli-
vosti, vlastnimi patenty, specialnimi feSenimi a neustale
novymi inovacemi nastroju.

VSechny produkty vyrdb&né a prodéavané spolec-
nosti LUKAS se pySni nejvyssi kvalitou a zarucuji
vysoce produktivni praci, dlouhou Zivotnost, vyni-
kajici ergonomii a nejlepsi vysledky. Nechte se pre-
svédgit kvalitou LUKAS.
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MYSLENKA KVALITY JE U SPOLECNOSTI LUKAS PEVNE |

My o kvalité nemluvime, my kvalitou
zijeme. Den co den. To déla nastroje
LUKAS spolehlivym a bezpecnym
faktorem ve vyrobnim procesu a za-
jistuje optimalni vyrobni kvalitu.
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PRUMYSLOVYCH OBORU
A ODVETVi SPOLEHA NA NASI
KVALITU A ZKUSENOSTI

MPLEMENTOVANA -

vyrobeno v Némecku

prvotfidni suroviny

nejmoderngjsi oblast testovani

systém Ftizeni kvality dle ISO 9001:2015
aktivni ¢lenstvi u profesnich svazll
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OPTIMALNI DOSTUPNOST - SIROKA NABIDKA PRODUKTU -+ INDIVIDUALNI VYROBA

BUDOUCNOST JIZ DNES V RUKACH
Jiz pres 80 let vyrabi LUKAS nastroje, které BROUSENI * LESTENI

jdou s dobou. Nové vyzvy vyZaduji nova feseni —
a presné na téchto pracujeme kazdy den s vasni.
Nasim cilem je spojit kvalitu a bezpe&nost s od-

. o povédmi zaméfenymi na budoucnost. Vzdy pfi-
ZAMESTNANCU tom sledujeme vyvoj v nejriznéjsich odvétvich.
Velmi brzy jsme s timto pfistupem zanechali na
trhu stopu.

PEVNE ZAKOTVENO NA TRHU

S priblizné 700 zaméstnanci, vysoce modernimi
vyrobnimi zévody, obrovskym bohatstvim zku-
Senosti a Sirokym portfoliem produktt stoji spo-
le¢nost LUKAS pevné na trhu. Lidsky pfistup,

orientované na zakaznika, flexibilni a vysoce ino-
vativni.

ZAKAZNIKU PO CELEM SVETE



- FREZOVANI - REZANI - INDIVIDUALNI NASTROJE

10000

GLOBALNE POUZIVANYCH SPECIALNICH
RESENI A NESPOCET INOVACI

ORIENTACE NA ZAKAZNIKA [ G

JIZ S
LET VYViJIME RESENI
PRO NASTROJE

SPECIALISTA PRO INOVATIVNI RESENI

Dnes jsme mezinarodné uzndvanym specialistou pro ino-
vativni feseni a vyrobu vykonnych nastrojd. | kdyz zadné
standardni feSeni nevyhovuje vasi aplikaci: Vyvineme in-
dividuaIni odpovéd na kazdy problém. Tim zlstanou ne-
jen na8e, ale predevsim vase vyrobky vzdy budoucnosti
schopné.

BLiZKO ZAKAZNIKA. BLiZKO VYROBKU.

Vyvojové oddéleni LUKAS ma& mnoholeté a rozsahlé uzi-
vatelské, vyrobni a primyslové znalosti. Diky tomuto
know-how vés podporujeme pfimo v misté s vasimi vel-
mi specifickymi vyzvami. Nasi zkuSeni specialisté pre-
mysleji o vasich aplikacich a Ukolech stejné jako o pru-
béhu vasich procesl a vypracuji pro vas individuélni, na
miru Sité feSeni. At uz vyvoj nového produktu nebo va-
rianty, testovani produktu nebo optimalizace procesu:
Jako kooperaéni partner zajiStujeme Uspéch vasich pro-
duktl a sluzeb na trhu.



I L0GISTIKA A PRENOS ZNALOSTI

NEJMODERNEJSI LOGISTINA

DODAVKY ORIENTOVANE NA ZAKAZNIKA

DIKY OPTIMALIZOVANYM PROCESUM

RYCHLE, VCAS A FLEXIBILNE

N&$ koncept smart logistiky vdm uleh¢i skladovy manage-
ment. Vysoka schopnost dodavek, Spickové moderni logi-
stické centrum a nasi rychli dopravci se postaraji o to, ze
ten spravny nastroj ve spravnou chvili vzdy lezi v regalu.

3000

CTVERECNiICH METRU LOGISTICKE PLOCHY

RITLL

U VAS NEBO U NAS — PRENOS ZNALOSTi PRO VAS USPECH

DELIME SE 0 SVE ZNALOSTI

Navstivte nase technické centrum —Technikum — to jsou
znalosti na dosah ruky. V pfipojeném brousicim centru
prevedete teorii ihned po seminafi do praxe. A pokud
u nékterého problému s pouzitim , tla¢i bota” — nasi apli-
kac¢ni technici a vyvojovi inzenyti znaji odpovéd na (témer)
kazdou otazku.

UCASTNIKU PRIVITAME
ROCNE NA NASICH
SEMINARICH

Predvadéci viz LUKAS-Mobil — nase ,Technikum na
kolech” — ma na palubé& vSe, co je potfeba pro profesi-
onalni seminar o néastrojich. Vyuzijte LUKAS-Mobil pro
¢asoveé Usporny trénink vasich zameéstnancl pfimo na
vaSem pracovisti.

Nase oblibena Skoleni a pfedavani znalosti jsou k dispo-
zici také v digitéIni podobé, napr. jako online seminére.
Zeptejte se nas na podrobnosti!
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ZAMESTNANCI SLUZEB A PRODEJE LUKAS JSOU ZDE PRO VAS CELOSVETOVE

Chceme, abyste s nastroji znacky
LUKAS pracovali nejlep$im a obzvlast
Uspésnym zplsobem. Znédme vasi ka-
Zdodenni praci a s ni spojené vyzvy.
Nasi zkuSeni a technicky zdatni za-
méstnanci v kancelafi nebo obchod-
ni zastupci vam poradi telefonicky

nebo pfijdou do vaseho podniku
a spole¢né s vami vyvinou feseni
vyrobku nebo aplikace. Mluvime va-
§im jazykem a poradime vam z o&i do
oCi s vybérem spravného néastroje.
Ihned se s ndmi spojte!

kompetentni technické poradenstvi

® kontaktni osoba s vasim narodnim
jazykem

® osobni poradenstvi

® obchodni fizeni zamérené na servis

® osobni vztah k zédkaznikovi

® rada a pomoc v pfipadé problému

Kontaktujte nas odbyt:
obchod@lukascz.cz
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XM rREZOVANI

FREZOVANi

TECHNICKE INFORMACE A POZNAMKY K VYROBKUM

frazy LUKAS z tvrdokovu

KVALITA

Tvrdokovové frézy LUKAS se stopkou se vyrabi na modernich
CNC brousicich automatech za pouziti nejkvalitnéjsich druht
tvrdokovl — to zarucuje nejvyssi presnost vyroby, zdvojeni fez-
ného Uhlu, tvaru ozubeni a Sroubovice. Pomizeme védm s fese-
nim problému vaseho obrabéni vyrobou frézy se stopkou z tvr-
dokovu podle vasich vykres( a zadani.

POUZITI

Vybér odpovidajiciho ozubeni a spravnych otac¢ek zarucuje pfi ob-
rébéni nejrliznéjsich materiald nejlepsi vysledky. Prosim fidte se
tabulkou feznych rychlosti nebo tabulkou ozubeni na strané 15.

POHONNE ZARIZENi

Predpokladem pro bezvadné vysledky jsou elektricky nebo vzdu-
chem pohdanéné zafizeni — brusky s dobrymi lozisky a skli¢idlem
bez vili. Rdzy a chvéni frézy vedou k predéasnému opotfebeni
a vylamovani zubl. Extrémni pfitlak nezvysi vykon, ale opotfeben.

STOPKY

Z bezpecénostnich dlvodl vybirejte z tabulky nejvétsi mozny
prameér stopky. V8echny stopkové frézy LUKAS maji prameér
stopky v toleranci h9. To zajistuje hladkou a bezpeénou montéz.
Jiné prliméry a délky stopky jsou k dodani na vyzadani. Vybér
fréz s extra dlouhou stopkou je vyobrazen na strané 18.

VYUZITi V ROBOTECH

Tvrdokovové frézy LUKAS jsou presné nastroje, které se do
zna¢né miry osvéddily speciadlné pti odjehlovani a odstranovani
otfepll pomoci primyslovych robotl. Vyvineme optimalni na-
stroj také pro vas pfipad pouziti.

NASTROJE NA ZAKAZKU

Tvrdokovové frézy, které pomohou vyresit vas problém obrébént,
vyrobime na zakazku v obvyklé LUKAS kvalité podle vasich vykre-
sl nebo podle vaseho zadani.

BALENi
Pouzivdme plastové obaly; pfislusné obalové jednotky jsou uve-
deny v tabulkéach vyrobka.

POKYNY PRO POUZITi

Ozubeni vybirejte podle obrébéného materialu. Dbejte
na zasadu: Cim tvrd$i material, tim jemnéjsi ozu-
beni!

Vybér spravného poctu otécek je predpokladem pro
dosazeni optimalnich pracovnich vysledkl a dlouhé
Zivotnosti nastroje. Pomoc k uréeni spravnych otacek,
prizplisobené vasemu procesu, naleznete na néasle-
dujicich strankach.

Pouzijte v uvedenych rozsazich nejvys$si mozny pocet
otacek. Prilis nizké otacky vedou k neklidnému, ne-
rovhomérnému béhu, vylamovani a predéasnému
opotiebeni nastroje! Snizte otacky pouze v pfipade
frézovani pod velkym Uhlem a pfi obrabéni materié-
|0 se $patnou tepelnou vodivosti. V Zadném pfipadé
nesmi dojit ke zmodrani stopky a hlavy frézy. Pou-
Ziti fréz s dlouhou stopkou vyZzaduje z bezpec¢nostnich
a technickych ddvodd taktéz nizsi otacky.

Prizplsobte hnaci vykon vaseho pohonného néstroje —
brusky procesu obrabéni. Zamezte poklesu a kolisani
otécek v dusledku nedostate¢ného hnaciho vykonu,
zejména u zafizeni pohénénych stlatenym vzduchem.
Pouzivejte pouze klestiny a skli¢idla pracujici bez razu.
Razy a vibrace frézy vedou k prasklindm a k predcas-
nému opotfebeni néstroje. Ze stejného ddvodu dbejte
také na bezvadny stav loZisek pohonného néstroje —
brusky. K zamezeni vibraci a nebezpeci ohnuti nebo
ulomeni stopky volte pfi upinani nastrojd nejkratsi
mozné upinaci délky.
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PREHLED TVARU

Riizné tvary nasich fréz

FREZOVANi

Tvar Pouziti

HFE
kapkovita

HFA
vélcova

HFC
CI=—= i
zaoblena

HFI
vnitini

(==
C———= HFH
plaminkova

HFD
kulovita

na otvory

o N 6

Ie—— HR)
zahlubovaci
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-
4
e
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N
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D
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HFG
$picata

HFN
konicka

HFT
odjehlovaci
(vnitini)

T

HFL
RS e R
zaoblena

HFR
A== sehiowesi
(vnejsi)

SADY NASTROJU LUKAS . £ 150U
Budte vybaveni pro kazdy pfipad pouziti: Najdéte tu sprévnou *TVARY NA PRAVE STRAN

sadu fréz na vyzkous$eni, pro testovéni, do bedny s naradim
a dalsi na strané 21.

POHONNE NASTROJE

Na strankach 113-122 naleznete ty sprdvné pohonné nastroje
pro nase néastroje LUKAS. Nase stroje jsou optimalizovany pro
nastroje LUKAS a zajistuji vysoce efektivni pouziti.
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DOPORUCENE POUZITi A 0ZUBENI

Ve trech krocich k vasi optimalni fréze z tvrdokovu

FREZOVANi

Z tabulky nejprve vyberte material a druh opracovani Prectéte si doporucené ozubeni
(hruby az jemny). a rychlost fezu.

o Pevnost 2 0 p Doporucena rychlost fezu v,
Material (N/mm?) Vysledny povrch Ozubeni Giitiiafial
hruby Z3, Z7 Steel, ZX 500-700
do 800 stiedni Z5, Z42 Inox/ Steel 300-500
jemny ZF3 500-700
hruby Z7 Steel, ZX 400-600
ocel, 800 a2 1200 stredni 75 300-400
ocelova litina
jemny ZF3 400-600
hruby Z7 Steel, Z4 300-500
od 1200 stfedni Z5 300-400
jemny ZF3 400-600
hruby 22,76 400-500
@ nerezova ocel do 800 stfedni Z3, Z7 Steel, Z4, 75, Z42 Inox/ Steel 300-500
jemny ZF3 400-600
hruby Cast, Z6 400-600
150 az 300
stiedni Z7 Steel 300-500
@ litina hruby Cast, Z7 Steel 300-500
300 az 450 stfedni Z5 300-500
jemny ZF3 400-700
hruby Z9 Alu 600-1000
@ hlinik do 450
stiedni Z1 500-900
do 450 hruby Z9 Alu, 21 400-800
@® mosaz a bronz stredni Z2 400-600
od 450
jemny ZF3 500-600
hruby Z6 300-500
do 900 stredni Z7 Steel 300-400
jemny ZF3 500-700
® titan
hruby Z4 300-400
900 az 1500 stfedni Z5 400-500
jemny ZF3 400-600
hruby Composite coarse/fine, Z1, Z9 Alu 600-1000
20 az 400
jemny Composite coarse/fine, Wood 500-900
plasty a dfevo
hruby Composite coarse/fine, Z1 500-800
400 az 1000
jemny Composite coarse/fine, Z2, Wood 400-800

VYSLEDNY POVRCH

hruby
stiedni
jemny
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FREZOVANi

Zjistéte ve druhé tabulce vhodné otacky pro vas pohonny néstroj
na zakladé prlméru nastroje a fezné rychlosti.

Doporucena rezna rychlost v, (m/min)

111000 127000 143000 159000

32000 42000 53000 64000 74000 85000 95000 106000

’g 24000 32000 40000 48000 56000 64000 72000 80000
_‘g 16000 21000 27000 32000 37000 42000 48000 53000
E 12000 16000 20000 24000 28000 32000 36000 40000
é 10000 13000 16000 19000 22000 25000 29000 32000
QE_ 8000 11000 13000 16000 19000 21000 24000 27000
6000 8000 10000 12000 14000 16000 18000 20000

11000 13000 14000 16000

Otacky (1/min)

TIP:
Na strané 13 naleznete kompletni prehled
vSech tvarl vasi pozadované frézy.

OZUBENI

Ozubeni Vlastnosti Strana Ozubeni Vlastnosti SIHERE]

velmi hrubé jednoduché

R ———— Z9 Alu ozubeni s fazetoxfym’ 19
] vybrusem pro mékké

materialy

univerzalni kiizové
ZX ozubeni pro témeér 17/18
vSechny aplikace

Dalsi ozubeni jsou k dispozici na vyzadani DalSi ozubeni jsou k dispozici na vyzadani

21 hrubé jednoduché ozubeni IZ42/ rgbu§tn| fazetové
pro mékké materialy nox ozubeni pro nerezovou
Steel a béznou ocel
robustni jednoduché ozubeni . & KiSove beni
Z2 Brass pro vysoky ubér materialu 74 Jemne krizove ozubeni

pro tvrdé materialy

(napf. pro mosaz)

robustni kfizové

Z3 sttedni jednoduché ozubeni 26

ozubeni
75 Hard velmi jemné jednoduché 77 Steel tFedni kiizové beni
ozubeni pro kvalitni povrchy ee stredni krizove ozubeni
ZF1 jemné kfizové ozubeni od robustni kfizové ozubeni
az hrubého az po velmi jemné Cast specialné pro lité materialy
ZF3 pro perfektni povrchy (napf. pro litinu)

rasplové ozubeni Composite | kfizové ozubeni pro opracovani

Wood pro vyrobu modeld ‘ E/‘%}@r Coarse plastli a vlakny vyztuzenych

(napf. ze dreva) a Fine kompozitnich materiald
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FREZOVANi

POVLAKY

Individuani optimalizace s poviaky od LUKAS

Nanesenim tvrdé vrstvy, jako napfiklad TiN, TiCN, TIALN a LTE,
na tfisku odvadejici fezné LUKAS nastroje doséhnete:

= zvy$eni odolnosti proti opotfebent,
= snizeni feznych sil,
= zlepSeni odvodu tfisek.

ZvySeni odolnosti proti opotfebeni je v podstaté dosazeno, na
rozdil od materialu nastroje, vyrazné vyssi tvrdosti povrchu po-
vlaku. Dodate¢né jsou diky vysoké chemické odolnosti snizeny
reakce mezi feznou plochou nastroje a tfiskou odvadénou po
jeho povrchu.

Snizeni feznych sil a zlepSeni odvadéni tfisek je dosazeno sni-
Zenim tfeni mezi volnou plochou néstroje a obrobkem na jedné
strané a na druhé strané snizenim tfeni mezi plochou néastroje,
kterd odvadi tfisku, a tfiskou samotnou, kterd je pod ni odvade-
na. Snizeni tfeni je zaloZzeno na skutec¢nosti, Zze povlak zlepSuje
drsnost povrchu néstroje a zna¢né zabraruje chemickym reak-
cim. P¥i vybéru spravného povlaku vam radi pomohou nasi apli-
kacni technici.

Hodnota otéru

Charakter Vlastnosti Povlak ; .
proti oceli pm
: ® kombinuje vysokou odolnost proti opotiebeni
LightFlow a vynikajici treci a nelepivé vlastnosti pfi obra- TT®-ta-C
lehky odvod béni grafitu, hliniku, médi, uhliku, dfeva a slitin (uhlikova vrstva z 0,05-0,10
-— tiisek titanu pevného uhliku) (za sucha)
s— = jdealni povrchové zuslechténi pro vyrazné viz strana 19
snizené opotrebeni
AllCoat* ® univerzalné pouzitelna ochrana proti
opotiebeni pfi obrabéni zeleznych materiala
univerzalné (jako ocel a litina) a umélé hmoty TiN 0.65-0.70
pouzitelny = vysoka houzevnatost (Titannitrid) ! !
® bezpecné pro potraviny
= biokompatibilni
HeavyDuty* o m vysoce vykonny povlak s vy$si tvrdosti a nizsi
extl:emne ; tepelnou vodivosti pro pouziti PH obrabéni velmi TiAIN
vysoke teplotni abrazivnich a tvrdych materiald (jako nerezové (Titanaluminiumnitrid) 0,30-0.35
a mechanické oceli, oceli a uslechtilé oceli)
—= zatizeni m pro frézovani pfi extrémnich podminkach pouziti
m pro vysokovykonné obrabéni
ThermoShock* L,
razove a ® opotiebeni odolny povlak zvlasté pro obrabéni
vysoké tézko opracovatelnych legovanych oceli TiCN 0.10-0,20
teplotni (vysoko a nizko legované oceli) (Titancarbonitrid) ! ¢
zatizeni ® pro jemné odjehlovani
LowFriction* ® specialni povlak s lotosovym efektem pro
. materialy s dlouhou tfiskou a nezelezné LTE
lotosovy efekt ,mazavé” kovy, obzvlasté pro slitiny hliniku (vrstva tvrdého 0,10-0,20
® vyrazné snizuje treni a adhezivni opottebeni povlaku na bazi uhliku)
® sniZuje tvorbu navaru
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I UNIVERSAL - USPESNE NA HAZDEM MATERIALU

S UNIVERZALNIM KRiZOVYM OZUBENiM MINIMALIZUJETE VYMENU NASTROJU

FREZOVANi

S
S, .
WS .
ly
= vSestranny néastroj pro univerzalni pouziti
m s kfizovym ozubenim pro vysoky vykon > Yo vy

Cislo vyrobku Znaceni Ptehled tvart Ozubeni O%?&bgnoésgle

A10010616622 HFA 0616.06 BASE-X ZX Universal ZYA 0616 6 16 6 50 10
A10011020622 HFA 1020.06 BASE-X EEF ZX Universal ZYA 1020 10 20 6 60 10
A10011225622 HFA 1225.06 BASE-X ZX Universal ZYA 1225 12 25 6 65 5
A10020613322 HFC 0613.03 BASE-X ZX Universal WRC 0613 6 13 3 43 10
A10020820622 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal WRC 0820 8 20 6 60 10
A10021020622 HFC 1020.06 BASE-X {:EE ZX Universal WRC 1020 10 20 6 60 10
A10021225622 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal WRC 1225 12 25 6 65 5
A10030403322 HFD 0403.03 BASE-X ZX Universal KUD 0403 4 8 B8 34 10
A10030807622 HFD 0807.06 BASE-X GBZF ZX Universal KUD 0807 8 7 6 47 10
A10031210622 HFD 1210.06 BASE-X ZX Universal KUD 1210 12 10 6 51 5
A10100313322 HFF 0313.03 BASE-X ZX Universal RBF 0313 3 13 3 40 10
A10100618622 HFF 0618.06 BASE-X GEF ZX Universal RBF 0618 6 18 6 50 10
A10101225622 HFF 1225.06 BASE-X ZX Universal RBF 1225 12 25 6 65 5
A10040313322 HFG 0313.03 BASE-X ZX Universal SPG 0313 3 13 3 40 10
A10040613322 HFG 0613.03 BASE-X ZX Universal SPG 0613 6 13 3 43 10
A10040820622 HFG 0820.06 BASE-X ZX Universal SPG 0820 8 20 6 60 10
A10041020622 HFG 1020.06 BASE-X <E» ZX Universal SPG 1020 10 20 6 60 10
A10041225622 | HFG 1225.06 BASE-X ZX Universal SPG 1225 12 25 6 65 5
A10041230622 | HFG 1230.06 BASE-X ZX Universal SPG 1230 12 30 6 65 5

Doporuéené pouziti: @ ocel litina inox/ocel




FREZOVANI

FREZOVANi

Fréza IN Universal s extra diouhou Stopkou k>

<
s G- .
— ° »( :
I,
h
= délka stopky: 150 mm

= v8estranny nastroj pro univerzalni pouziti

¥ ¥ ¥ = s kiizovym ozubenim pro vysoky vykon

Cislo vyrobku Znadeni Piehled tvarti i

rpm kusy

A10020820622150 HFC 0820.06 BASE-X ZX Universal 8 20 6 170 5500 1

A10021225622150 HFC 1225.06 BASE-X ZX Universal 12 25 6 175 3600 1

A10030807622150 HFD 0807.06 BASE-X ZX Universal 8 7 6 157 7900 1

A10031009622150 HFD 1009.06 BASE-X ZX Universal 10 9 6 159 6600 1

Doporuéené pouziti: @ ocel litina inox/ocel titan

BEZPECNOSTN{ UPOZORNENI

K zabranéni zalomeni stopky frézy nesmi byt prfekro¢eny maxi- do otvoru a zUstane takto prilozena k obrobku nebo zavedena do kanélu
malni pfipustné otacky (viz tabulka vyrobk), pokud nedochazi ke kontak- ¢i otvoru az do Uplného zastaveni hnaciho stroje, je povoleno pracovat az
tu s obrobkem. Pokud je fréza pred zapnutim hnaciho stroje pfiloZzena na s dvojnasobkem maximalné pripustnych otacek.

obrobek, ktery méa byt obrdbén, nebo je zavedena do kanélu, respektive




FREZOVANI KK

SNIZENI OPOTREBENI $ LIGHTFLOW

IDEALNi POVRCHOVA UPRAVA S VYNIKAJICIMI NEPRILNAVYMI VLASTNOSTMI

FREZOVANi

Novy povlak LightFlow od spole¢nosti LUKAS optimalné snizuje umozni vytrvaleji pracovat, aniz byste museli nastroj ¢istit nebo
tfeni mezi povrchem néstroje a materialem. Vytvérejte perfekt- ménit.

ni povrchy se soucasné zlepSenou Zivotnosti frézy. Diky tomuto

povlaku se frézy nezanesou, resp. ne tak rychle napt. odfrézo- Oblasti pouziti povlaku:

vanymi hlinikovymi tfiskami. Neexistuje z4dné zalepeni. To vém obrébéni grafitu, hliniku, médi, karbonu a dfeva

) W=D Fréza 19 Alu s poviakem Lightflow <73

obrébéjte hlinik s bfity ostrymi jako noze
optimalni synergie mezi frézou

a povlakem LightFlow

velky objem od$tépkd diky hrubému
ozubeni pro rychlou préci 3
dokonaly povrchovy vysledek diky
fazetovému ozubeni

= diky maximalnimu prafezu tfisky neni

d,

;
3

pri praci zapotrebi skoro zadné usili > Yk
Cislo vyrobku Znaceni Pfehled tvaru Ozubeni O%(:;bsnoésgle
A10020616609LF HFC 0616.06 Z9 Alu WRC 0616 6 16 6 50 1
L ———
A10021225609LF HFC 1225.06 Z9 Alu WRC 1225 12 25 6 65 1
A10100618609LF HFF 0618.06 Z9 Alu RBF 0618 6 18 6 50 1
< ==
A10101225609LF HFF 1225.06 Z9 Alu RBF 1225 12 25 6 65 1

A10071230609LF HFL 1230.06 %f‘ﬁk Z9 Alu KEL 1230 12 30 6 70 1

Doporucené pouziti: aluminium @ plast/drevo




XM FREZOVANI

FREZOVANi

UNITRNI

1.8 ¢

Cislo vyrobku

Znaceni

d,

d,

ZKOSENI HRANY V TRUBKACH, NADOBACH A KONSTRUKENICH DILECH
' \

B Y

m definované zkoseni 45°

= pro rGzné priméry otvorl
= variabilni $itka zkoseni

= rychly pracovni vysledek

Ozubeni

Pouziti:

= zpétné odjehlovéani otvorl na tézce
dostupnych mistech

= napriklad v trubkach, nddobéch
a konstrukénich dilech

= zkoseni vnitfnich hran otvor(

A10170504303
A10170705303

A10171207603

‘ A10171006603
‘ A10171811803

HFT 0504.03
HFT 0705.03
HFT 1006.06
HFT 1207.06
HFT 1811.08

Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal
Z3 Universal

Z3 Universal

54 s ow o
;s s w
10‘6‘6‘60‘1‘
12‘7‘6‘65‘1‘
18‘11 8‘120‘1‘

inox/ocel aluminium litina

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Snizeny pocet otacek pro frézy o celkové délce I,= 120 mm: max. 11000 rpm



FREZOVANI KK

V=it Sady nastroji, frézy z tyrdokovu

FREZOVANi

vzdy spravny nastroj po ruce: S praktickymi
sadami nastroji LUKAS je chybéjici nastroj
pfi praci minulostf

optimalné vhodné pro testovani riznych

néstroju Sada HM INOX S6 Sada HM ALU S6
= vhodné pro primyslové pracovisté stejné
jako pro stavbu nebo hobby dilnu S e
Cislo vyrobku Znadeni Ozubeni IFRUET Sikeisly Oléseli sEGlY 78 hllent
mm jednom kuse kusy
10 dilna:
HFA 0616 HFA 1225 HFC 0616
A1039001020 Sada HM INOX S6 Z42 Inox/Steel 6 HFC 1225 HFD 0605 HFD 1210 1
HFG 0618 HFG 1225 HFF 0618
HFF 1225
Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina
5 dilna:
A10390005096 Sada HM ALU S6 79 Alu 6 HFA 0616 HFC 0616 HFM 0618 1
HFD 0605
HFF 0618
Doporucené pouziti: aluminium @ plast/drevo

v T Sady nastroji, frézy z tvrdokovu, ZX Universal

vzdy spravny ndstroj po ruce: S praktickymi
sadami nastroja LUKAS je chybéjici nastroj
pfi praci minulosti

optimalné vhodné pro testovani

rliznych néstrojl

= vhodné pro primyslové pracovisté stejné
jako pro stavbu nebo hobby dilnu
v8estranna fréza pro univerzalni pouziti F5 53 BASE-X

s kffZovym ozubenim pro vysoky vykon DA

Pramér stopky

Cislo vyrobku Znadeni
mm

5 dilna:
A10390053 F5 S3 BASE-X ZX Universal HFA 0313
HFF 0313

HFC 0313 HFD 0605
HFG 0313

5 dilna:
A10390056 F5 S6 BASE-X ZX Universal HFA 1225
HFF 1225

HFC 1225 HFD 1210
HFG 1225

Doporuéené pouziti: @ ocel litina inox/ocel
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Brousici téliska
2.2 Lestici nastroje

2.1




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) = BROUSICI TELISKA

BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi néstroji)

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 VYROBKU

Brousici teliska LUKAS

PROFESIONALNI A EFEKTIVNi BROUSENI

Brousici téliska LUKAS jsou kvalitné vyrobené brusné néstroje
s dlouhou Zivotnosti a vysokym Ubérem materialu pfi brousenti
a naleznou své uplatnéni naprt. pfi hospodarném a efektivnim
hrubém obrébénti, pfi za¢istovani, pfi pfipravé nebo dokonéovéni
svafovanych spojli nebo pfi odstrariovani otfep.

Abyste pfi brouseni, pfi jemném opracovani nebo pfi hrubém
obrébéni vzdy pracovali s pfresné tim spravnym nastrojem,
nabizime vam brousici téliska rliznych tvard, rozmérd a kvalit.
Brousici téliska LUKAS jsou navrzena a vyrdbéna pro brouseni
nejrliznéjsich material (ocel, litinova ocel, néstrojové oceli, lité
Zelezo, hlinikové slitiny, titanové a niklové slitiny, plasty, sklo,
keramika a mnoho dalsich).

EKR
Uslechtily
korund rdzovy

NK

Normalni korund

* kvt

HK
el Smés EKW/NK
*ok i

SIC-ALU

Siliciumkarbid zeleny

ok v

CERAMIC

Keramické zrno
a monokrystal korundu

KVALITA

Siroka 3kala pouzivané techniky brouseni od hrubého obrabéni
az po jemné opracovani vyzaduje brousici téliska, které jsou opti-
maélné sladéna z hlediska obrédbéciho vykonu, pozadované kvalitu
povrchu a Zivotnosti nastroje. Vedle znalosti podminek pouziti je
vybér surovin a jejich kombinace pro sprédvnou specifikaci rozho-
dujici pro kvalitu brousiciho téliska.

BRUSIVO

w Pro kazdy pripad pouziti vdam LUKAS nabizi vhodné
brusivo — $ité na miru vasim vyzvdm a materidlim, které maji
byt opracovany. V nasledujicim prehledu jsou znédzornény vsech-
ny suroviny pro brousicf téliska LUKAS. Zkratky nazv( jednotli-
vych brusiv Ize také nalézt v oznaceni kvality nastrojd LUKAS
(viz vpravo).

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

EKD

Uslechtily korund
Cerveny

EKbr

Uslechtily korund
rlizovy v hnédém
provedeni

HKD
Smés EKW/EKD

RKD

Smés z uslechtilého
korundu ¢erveného
a rlizového

NDW

Smés z normalniho
korundu, uslechtilého
¢erveného korundu

a bilého monokrystalu
korundu

* %k

* %k e

EKW
USlechtily
korund bily

MK
Smés EKR/NK

MKD
Smés NK/EKD

SICdkI

Siliciumkarbid tmavy

HOK
Smés poérovitého
kulovitého korundu




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXTIN

0ZNACENi BROUSICICH TELISEK

USechny dilezita informace v oznaéeni vyrobku

Pro jednoznacny popis pojenych brusnych a lesticich nastrojd Nasledujici prehled ukazuje jednotlivé slozky a jejich obsah.
spole¢nosti LUKAS naleznete véechny duleZité hodnoty a iden-

tifikatory primo v oznaceni vyrobku.

0ZNACENI

KVALITA

n VELIKOST ZRNA PODLE IS0 525

Od hrubého az po velmi jemné: numerickd hodnota

I DELKA
PRUMER

n n
| | | |
I I

TVAR

BRUSIVO

velikosti zrna v néstroji je vlozena pfimo do oznaceni kvality.

m
| | | | |
I I I

NAPOUSTENI
VOLITELNE

TVRDOST

VELIKOST ZRNA POJIVO

POJIVO
Pojivo drzi zrno brusiva v brousicim télisku. NejdUlezi-

t&j8i druhy pojiva dle normy ISO 525 jsou:

Keramické pojivo:

hrubé stredni jemné velmi jemné = V = keramické pojivo
a 30 70 230 <, ., .. . , .
Cislo za zkratkou oznaceni pojiva je interni oznaceni.
5 36 80 240
6 46 90 280 Organické pojivo:
7 54 100 320 = BA = uméla pryskyfice
8 60 120 360 = R = gumové pojivo nebo pojivo z jinych elastomer
- B L A
10 ~ - G RF = gumove pojivo zesilené vldkny
12 - 180 500
[ - 220 800 NAPOUSTENI (VOLITELNE)
16 - - 1200 Speciélné pro opracovéni urcitych oceli Ize brousici
20 - - 2000 vlastnosti u vSech keramickych pojiv pomoci napousténi cilené
2 B _ B zlepSovat:

STUPNE TVRDOSTI PODLE IS0 525

Tvrdost je méfitko pro silu, kterou je zrno prostred-
nictvim pojiva drzeno v brousicim télisku. Uréuje se vhodnymi
méficimi pristroji. Stupen tvrdosti se udéva pismeny. Tvrdost
stoupé abecedni fadou.

mimoradné

mimoradné

® Lu = umélou pryskyfici
= W = voskem

BROUSENI A LESTEN{

(s pojenymi nastroji)




JIEXI BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi néstroji)

TECHNICKE INFORMACE

Hvality a priklady pouziti

Z mnoha predstavenych moznosti jsme pro vas sestavili pro-
gram z nejrlznéjsich tvard a rozmérd v nésledujicich ovéfenych
kvalitdch. Tento program je pro vas k dispozici skladem.

Zkratka/kvalita

m/s

ocel/ legované/
litinova ocel zuslechténé
oceli

rychlost v,

2 EKR cca
~ Uslechtily korund
B razovy 20-35
NK-BA-mékky
< Normalni korund cca
© s pryskyficnym pojivem 40-50
bez pfimési Fe a S
HK
s Smés uslechtilého cca
L bilého korundu 40-50
a normalniho korundu
CERAMIC
o Smés z keramického zrna cca
L] a monokrystalického 30-50
korundu
- SIC-ALU cca
“© Siliciumkarbid zeleny

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

EKWbr cca
Uslecvhtlrly bily korunc’i 2540
v hnédém provedeni
RKD
Smés z uslechtilého cca
korundu tmavocéerveného | 30-50
a rizového
NK-BA hard cca
Nornjilnll korurld 40-50
s pryskyficnym pojivem
MK
Smeés uslechtilého cca
razového korundu 30-50
a normalniho korundu
NDW
Smés normalniho korun-
du, uslechtilého tmavocer- Occa .
veného a jednokrystalové- -3
ho bilého korundu
EKW cca
Uslechtily bily
korund 20-35
EKbr
Uslechtily razovy cca
korund v hnédém 40-50
provedeni
HOK cca
Pérovity kulovity
korund 5-20

Tato kvalitativni doporuéenti plati s ohledem na optimalni pracov-

ni podminky.
. vhodné

. velmi vhodné

Skupiny materialt

nastrojové nerezove/ litina
oceli kyselino-

a zaruvzdorné

hlinikové, titanove [ES sklo/
hot¢ikové a niklové dfevo/ keramika/
a médéné slitiny guma tvrdokov
oceli a litiny slitiny




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXTIN

TECHNICKE INFORMACE

Otacky pro brusné nastroje

BROUSENI A LESTEN{
(s pojenymi nastroji)

Doporucena fezna rychlost v, (m/s)

191000 286500 382000 477500 601600 763900

31800 63700 127300 191000 254600 318300 601600 509300

23900 47700 95500 143200 191000 238700 300800 382000

19100 38200 76400 114600 152800 191000 240600 305600

15900 31800 63700 95500 127300 159200 200500 254600

— 11900 23900 47700 71600 95500 119400 150400 191000
E 9500 19100 38200 57300 76400 95500 120300 152800
é 7300 14700 29400 44100 58800 73500 92600 117500
? 4800 9500 19100 28600 38200 47700 60200 76400
:é 3800 7600 15300 22900 30600 38200 48100 61100
= 3000 6000 11900 17900 23900 29800 37600 47700
2400 4800 9500 14300 19100 23900 30100 38200

1900 3800 7600 11500 15300 19100 24100 30600

1600 3200 6400 9500 12700 15900 20100 25500

1200 2400 4800 7200 9500 11900 15000 19100

1000 1900 3800 5700 7600 9500 12000 15300

Otacky (1/min)




JIEXI BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Bezpecnost pri brouSeni

0BVODOVE RYCHLOSTI
NasSe brousici téliska jsou vyrdbéna podle nejnovéjsiho stavu
techniky, p&&livé jsou kontrolovana a zkousena. Jejich bezped- BEZPECNOST
= nost odpovidé EN 12413. Bezpecnost brousiciho téliska je nezbytnym znakem
5 e kvality. P¥i pouzivani a skladovani brousicich t&lisek je
= é Vyrabime brousici téliska s keramickym pojivem a pojivem tfeba dodrzovat bezpeénostni a preventivni pfedpisy
% é z umélé pryskyfice pro zvy$enou obvodovou rychlost 50 m/s. stejné jako dbéat bezpeénostnich pokynl FEPA.
Maximalni obvodové rychlost je omezena nésledujicimi kritérii: K nasim dodavkam jsou pfilozeny — jak je nize znazor
néno — pravodni listky, na kterych jsou pro stanove-
1. Hmotnosti brousiciho téliska nou délku vysunuti stopky (rozmér L) uvedeny maxi-
2. Tvarem brousiciho téliska maélni povolené otacky.
3. Primeérem stopky
4. Vysunutim stopky z klestiny Nase brousici téliska neobsahuji Z&dné zdravotné
5. Materialem stopky zavadné suroviny.
6. Presnosti obvodové hazivosti
Schleifkdrper keramisch
Brousici téliska keramicka .
| 0ZNACEN{ VYROBKU Mounted points - vitrified Lukas
VE VICE JAZYCICH Muelas ceramicas T cERmany
Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie ) & @ikd —
PRODUKTOVA RADA |
| pr———— A200002032602 St O@A! MNOZSTVi V BALENi |
SPECIFIKACE VYROBKU 2Y 2032.06 VPE =
EKR 36 N V4 20 EN 12413 —
BEZPECNOSTNI |
STANDARD
Lo max. rpm FA1488310 y P
| TECHNICKE fomml 40.600p [ VYROBNi iSLo |
INFORMACE 15 34.500
L
LUKAS-ERZETT Vereinigte Schleif- und Frasws'kzeugfa:mkal'\ GmbH & Bo. KG KOD EAN |
%:r.;':‘li:rcﬁ:l;aa:?lrane 1 - 51766 Engelskirchen 4" B27497"81329¢6




BROUSICI TELISKA = BROUSENT A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXTIR

PREHLED TVARU

Riizng tvary nagich brousicich télisek

Dalsi pfehled tvard je k Dalsi pfehled tvaru je k
Tvar : L Y 5 o Py
dispozici na vyzadani* dispozici na vyzadani*
,ZY | . WI,(S s Mini brousici
-+ — —— 1 valec, | valcovy kuzel ‘i
téliska

provedeni 1 Spicaty

zZY2
valec,
provedeni 1
KU WR RU
kulovité }7 vélcové brousici
zaoblené kameny

|

BROUSENI A LESTEN{
(s pojenymi nastroji)

|

SE
TO "
P p brousici
hrnic¢kové &
kotouce

SP o120
e americky
Spicaté

a tvar A
zaoblené

*TENTO PREHLED TVARU JE

americky
tvar B

c— F——= ke
kuzelové

ﬁ‘

POHONNE NARADI
Vhodné pohonné néfadi k nagim néstrojdm LUKAS naleznete na stranach 113 — 122.
Nase néradi je optimalizované pro nastroje LUKAS a zajistuje vysoce efektivni pouZiti.




JIEXI BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici teliska pro opracovani nastrojovjch oceli

MATERIALOVE VLASTNOSTI = jemné brougent
CERAMIC PFi vyrobé néstrojl a forem je vyzadové- = |apovani
smés keramického na presnost. Nastrojové oceli maji vyso- ® souradnicové brouseni
zrna a monokrystalu ky stupeni tvrdosti a pevnosti, ktery je pfi- = brouseni kuli¢kovych lozisek
korundu zplUsoben zamyslenému pouziti, a proto = turbinové lopatky

také vyzaduji specialni brusné néstroje,

aby bylo moZné obrobky opracovavat az

do nejuz$iho rozsahu tolerance. BROUSICi NASTROJE LUKAS
Nase brousici téliska pro vyrobu néstro-
ja a forem jsou velmi rozmeérové stabilni

BROUSENI A LESTENi
(s pojenymi néstroji)

ODVETVi a brousi i ty nejtvrd$i materialy. Keramic-
= vyroba néstroju ké brusné zrno je na zakladé své mikro-
= stavba modeld krystalické struktury velmi kfehké, a proto
= vyroba forem samoostfici. Obtizné obrobitelné materia-
® |etectvi a kosmonautika ly jako napt. slitiny na bazi niklu se tak daji

bez problém opracovéavat. Zpracovanim
brusného zrna se zvlastnimi vlastnostmi

PRIKLADY OPRACOVANI je také dosazeno dlouhé Zivotnosti. Na$
= pfepracovani pfechod Siroky a zéroven hluboky rozsah nabid-
= vybrouseni kanald ky vdm umozni pracovat i ,,v nejmensim
® jemné odjehleni rohu”.

Brousici télisko Geramic 1> / OSA

—_1l

w
ald—. : ) —1 = nejvy$si ostrost a tvrdost s keramickym
samoostficim efektem
T = obdivuhodna Zivotnost
= vysoky a rychly Ubér materiélu zvlasté na
tvrzeném povrchu, okujich, tvrdém povlaku
* &k a pancéfovych svérech
Cislo vyrobku Znaceni Piehled tvarua Kvalita
usy
A200000613377 ZY 0613.03 Ceramic 80 L V118 6 13 3x30 20
A200001325677 ZY 1325.06 B ] S Ceramic 46 L V118 13 25 6 x 40 20
A200001632677 ZY 1632.06 Ceramic 46 L V118 16 32 6 x 40 20
A200200816377 SP 0816.03 Ceramic 80 L V118 8 16 3x30 20
A200201320677 SP 1320.06 Ceramic 80 L V118 13 20 6 x 40 20

A201101010677 KU 1010.06 Q}EF Ceramic 46 L V118 10 10 6 x 40 20

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel titan




KVALITA A VLASTNOSTI

= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

Brousici téliska pro obrabéni nezeleznjch kovil

SIC-ALU
* %k
oSA Y EID>

Siliciumkarbid zeleny

VLASTNOSTI MATERIALU

Hlinik a jeho slitiny disponuji vSestran-
nymi, vyhodnymi vlastnostmi a stavi tak
jeho vyuziti, jako kovového materiélu, na
druhé misto po oceli.

Hlinik ma zhruba jen asi 1/3 hustoty oceli.
Cim &ist&jsi je kov, tzn. &m vice hliniku
slitina obsahuje, tim je jeho pevnost niz-
i, av8ak o to v&tsi je také jeho tvarnost.
V dlsledku toho mdze pfi pouziti nesprév-
nych brousicich télisek dojit k ,,mazani”,
popf. k ,zaneseni” néstroje.

ODVETVi

= doprava (kolejové vozidla, lodég,
automobily, letadla)

= kovové konstrukce (mosty, jetaby, sila)

= vyroba pfistrojd

= tlakové odlévani hliniku

= chemicky pramysl (nadrze,
Cerpadla, trubky)

= motory, pfevodové soucasti
a mnoho dalSich

PRIKLADY OPRACOVANI
= odjehlovani

= zacistovani

® dodatecné prace

= dokoncovéni povrchl

BROUSICi NASTROJE LUKAS

Nase brousici téliska v SIC-ALU kvalité
byla vyvinuta speciélné pro toto pouzi-
ti. Zvlastnim navrhem struktury se dosa-
huje dlouhych Zivotnosti a je zabrénéno
zanaseni porl. Samoostfici efekt je pod-
porovan speciélni impregnaci brousicich
télisek.

Brousici télisko SIG-ALU

= speciélni kvalita pro obrdbénf hliniku * %k
Cislo vyrobku Znaceni Pfehled tvart Kvalita
A200001013618A ZY 1013.06 SIC-ALU 80 V27 W 10 13 6 x 40 20
A200001332618A ZY 1332.06 1+ — B SIC-ALU 80 V27 W 13 32 6 x 40 20
A200001632618A ZY 1632.06 SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20
A201501632618A KE 1632.06 QEIEF SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20

Doporucené pouziti: aluminium

BROUSENI A LESTEN{

(s pojenymi nastroji)




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) = BROUSICI TELISKA

;T3

BROUSENI A LESTENI
(s pojenymi néstroji)

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici teliska pro opracovani oceli a ocelove litiny

EKR
uslechtily korund
rlzovy

VLASTNOSTI MATERIALU

Velky pocet nejriznéjsich druht oce-
I a z toho vyplyvajicich obrobkd vyzadu-
je brousici téliska s kvalitami, které toto
Siroké spektrum co moznéd optimalné
pokryj.

ODVETVI

= strojirenstvi

= vyroba vozidel

= vyroba zafizeni

= vyroba nédrZi a pfistroju
= |odénice

® a mnoho dal$ich

PRIKLADY POUZITI

® hrubé obrabéni

= zacistovani

® priprava pfed svarovanim

= opracovani svarovych spoju
® odjehlovéni

BROUSICI NASTROJE LUKAS

N&$ sortiment brusnych néstrojl zahr
nuje fadu tvard, rozméra a kvalit. V na-
$em standardnim programu najdete ten
spréavny nastroj pro vétsinu problému
s brousenim — bez ohledu na material,
hnaci stroj nebo jiné vlivy. Tato brousici
téliska jsou navrzena pro vysoky ubér
materidlu a dlouhou Zivotnost.




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

Y Brousici t&fisko R

—_l

wv
= na konstrukéni ocel, pro hrubovéani o1 — —F - 4'*
nebo hrubé brouseni — nejlepsi
vysledky s uslechtilym korundem T
m vysokad tvrdost a ostrost pro
dlouhou Zivotnost
m efektivné obrébi i tvrdsi materiél -
v K e z :
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvart Kvalita g é
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20 é n::,
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20 c
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20
A200001320602 ZY 1320.06 | i —— EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A200002040602 ZY 2040.06 EKR 36 N V4 20 40 6 x 40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 N V4 32 32 6 x 40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 20
A201301303302 ZY2 1303.03 EKR 80 N V4 13 3 3x30 20
A201302506602 ZY2 2506.06 EKR 60 N V4 25 6 6 x 40 20
A201303208602 ZY2 3208.06 ﬂEsz EKR 46 N V4 32 8 6 x 40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 N V4 50 10 6 x 40 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 N V4 5 10 3x30 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200201320602 SP 1320.06 GEF EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A201101616602 KU 1616.06 ‘Q}EF EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A201502032602 KE 2032.06 {EIZF EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 N V4 25 70 6 x 40 20

Doporuéené pouziti: @ ocel




JIEXI BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi nastroji)

KVALITA A VLASTNOSTI

Brousici téliska pro opracovani nerezovyeh celi

VLASTNOSTI MATERIALU

Nerezové oceli patfi k tézko obrobitel-
nym materidldm. Jsou nachylné, podmi-
néné podle podilu niklu, k ,,mazani’ a to
mUze na zakladé nizsi tepelné vodivosti
vést k prehtati materialu v pracovni zoné.

NK-BA-MEKKY
Normalni korund

s pryskyfi¢nym pojivem
bez ptimési Fe a S

* %k e

ODVETVi

= ocelové konstrukce a stavebnictvi
(fasady, zébradli, sanitarni zafizeni)

= vyroba nadrzi

= vyroba pouzder a krytd

® zdravotnicka technika

® stavba lodi

= potravinarsky primysl

® a mnoho dalSich

Brousici tBlisko NK mékke

% % Y¢
Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvara Kvalita
A200001632627W ZY 1632.06 NK 24 N BA mékké
A200002040627W ZY 2040.06 NK 24 N BA mékké
A200002532627W ZY 2532.06 NK 24 N BA mékké
1+ — B
A200003232627W ZY 3232.06 NK 24 N BA mékké
A200004020627W ZY 4020.06 NK 24 N BA mékké
A200005020627W ZY 5020.06 NK 24 N BA mékké
A201305004627W ZY2 5004.06 E| NK 24 N BA mékké
A201305010627W ZY2 5010.06 NK 24 N BA mékké

Doporuéené pouziti:

PRIKLADY POUZITI

® od hrubého obrébéni az po
jemné opracovani

= odjehleni

= zadisténi

= opracovani svafovanych spojl

= dokondovani povrchi

BROUSICi NASTROJE LUKAS

Pro nerezové oceli jsme vyvinuli obzvlasté
vykonné néstroje, které se vyznacuji vyni-
kajicim Ubérem i za obtiznych podminek.

Tyto néstroje neobsahuji Z&dné pfimeési
Zeleza, siry a halogennich prvkd. Chemic-
ké zmény (koroze) materidlu v kontaktni
z6né jsou tim zpravidla vylouceny.

® pro nerezové oceli
= vynikajici vykon v Ubéru materidlu,
i pfi ndro¢nych podminkach

16 32 6 x40 20
20 40 6 x 40 20
25 32 6 x40 20
32 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 20 6 x 40 20
50 4 6 x40 20
50 10 6 x 40 20

inox/ocel ® ocel aluminium



KVALITA A VLASTNOSTI

= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

Brousici teliska pro opracovani litin

HK

Smés uslechtilého
bilého korundu

a normaélniho korundu

= optimalni obrabénf litych materidld

= diky speciélni smési zrn dokonale
ptizplisobeno materialu

= ergonomicka prace s malym usilim

Cislo vyrobku Znaceni
A200001632633 ZY 1632.06
A200002032633 ZY 2032.06
A200002532633 ZY 2532.06
A200004020633 ZY 4020.06
A201305010633 ZY25010.06

VLASTNOSTI MATERIALU

Vlastnosti rliznych licich materiélt jsou
uréovany predevsim obsahem uhliku a for
mou, Vv jaké je uhlik ve strukture vyloucen.
Pfi opracovéni litiny jde zpravidla o hru-
bé brouseni. Povrchové vrstva obsahuje
smeésky formovaciho pisku. Musi se od-
stranit velké otfepy, vtoky a ndlitky, vy-
bruéuiji se lunkry a ryhy. Casto se opraco-
vavaji tézko pfistupna mista.

ODVETVi

Vyrobci odlitkd, jako jsou naptiklad bloky
motord, prevodové skiing, hlavy vélcl,
stojany, podstavce/ramy, pojezdy, ozube-
né kola, klikové htidele, cerpadlové a turbi-
nové skfing, strojni dily a mnoho dalsich.

Prehled tvaru Kvalita
HK 30 NV13
HK 30 NV13
| i ——
HK 30 NV13
HK 30 N V13
*EDZF HK 30 N V13

PRIKLADY POUZIT

= odjehlovani

= zadistovani

= vyhlazovani

= dobrusovani opravnych svard
= vybruSovani lunkrd a trhlin

BROUSICi NASTROJE LUKAS

Nase brusné néstroje pro zpracovani od-
litkG obsahuji specidlné smichana zrna
a odolna pojiva, kterd jsou pro uvedené
aplikace idealni.

Dobra, pfilnavost” brusnéhozrnaahladky
chod brusnych néastrojl podporuji ergo-
nomickou praci s malym usilim. Ptejte
se také na brousici téliska se zvl&st dlou-
hymi stopkami!

Brousici telisko HK

L 8 %¢
16 32 6 x 40 20
20 32 6 x 40 20
25 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20

Doporuéené pouziti: litina inox/ocel

BROUSENI A LESTEN{

(s pojenymi nastroji)



JEXM BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi nastroji)

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 VYROBKU

LESTICI NASTROJE LUNAS OD P1 AZ P7

At uz chcete svému produktu jen dat ten spravny lesk, nebo
pottebujete dosahnout definovanych technickych vilastnosti
povrchu: Existuje mnoho dobrych dlvodd pro obrabéni obrobku
pomoci lesticich nastroji od firmy LUKAS.

Naptiklad v automobilovém priimyslu, vyrobé ¢erpadel a turbin
stejné jako v leteckém priimyslu existuje mnoho tésnicich ploch
a ulozeni, které musi byt vyrobeny s nejvétsi presnosti, aby sou-
hlasil kone¢ny vysledek. Hladce le$téné povrchy v potravinar-
ském a farmaceutickém prlimyslu zaruéuji hygienicky Cisté pra-
covni podminky. Ve vyrobé nastroji a forem jsou povrchy forem
lestény do zrcadlového lesku a dokonaly vysledek je tak prena-
Sen na konec¢ny produkt pfi kazdém otisku formy.

Vzhledem k rostoucimu vyznamu jemného obrabéni vyvinula
spole¢nost LUKAS rozmanitou $kalu lesticich nastroji vyrobe-
nych z rdznych surovin, rdznych kombinaci zrn a v nékolika stup-
nich tvrdosti. Lestici nastroje LUKAS jsou ptizplsobeny pfislus-
nému Ucelu, arozdéleny do skupin P1 az P7 Tyto néstroje jsou
k dispozici ve tvaru lesticich kotouc, lesticich télisek nebo jako
lestici tyCinky pro nejrliznéjsi pfipady pouziti. Pfrehled ziskate
z diagramu na nésledujici strané.

Druh

- SIERE]
pojiva

Vlastnosti

Tato lestici téliska se sestavaji z tvrdého

p1* gumového pojiva a brusného zrna vel. 100.
Jsou vhodna k jemnému brouseni, stejné jako
k ptipravé plochy k dal$im krokd lesténi.

Lestici téliska a kotouce jsou vyrabény z mék-
kého gumového pojiva v oblasti zrn velikosti
46 az 800. S témito nastroji je mozné vytvorit
P2 povrchy od matnych pruh az po matny lesk
na malych plochach. Pfitom by mélo byt pou-
Zito vicero nastroju s riznou hrubosti/zrnitosti
za sebou.

39/40

Plsténa lestici téliska se pouzivaji s SIC nebo
P3 diamantovou lestici pastou a dosahuji nejlep-
Sich vysledkd az do povrchu zrcadlového lesku.

41-43

Lestici tyc¢inky jsou vyrobeny z polyuretanu
pax (PU). Z hlediska oblasti pouziti a pracovniho
vysledku jsou lestici ty¢inky podobné skupiné
P2. Lestici tyCinky se pouzivaji ru¢né.

Lestici téliska jsou vyztuzena vlakny, aby byla
p5* odolnéjsi proti opotrebeni. Dosazitelny povr-
chovy vysledek priblizné odpovida vysledku
mezi skupinami P1 a P2.

Lestici nastroje jsou ve formé lesticich brousi-
cich télisek, mramorovacich télisek, talifu, sa-
tinyrovacich valcl a lesticich kotoucd. Tvrdost
polyuretanového pojiva (PU) variuje v sedmi
P6 stupnich od mékkého po tvrdy, dostupné
zrnitosti od SIC 24 az po F1200. Tim se otevira
Siroké spektrum pouziti i na velkych plochach.
Tezisté pouziti lezi u lesticich kotouél v oblasti
stacionarnich stroju, napf. pfi obvodovém
brouseni trubek.

44-47

Lestici téliska s pramérem stopky 2,35 mm
p7* obsahuji SIC zrno 240 nebo 400. Tyto malé _
nastroje jsou velmi mékké a vyborné se hodi
pro opracovani $perkd a jinych malych dilG.




BEZPECNOSTNi UPOZORNENI A OBLASTI POUZITi

= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXIIN

Bezpecne leSténi S proverenymi nastroji

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Lestici téliska LUKAS skupiny P1 a P5 odpovidaji EN 12413
a smeji byt uzity s maximalni provozni rychlosti 50 m/s. N&-
stroje skupiny P2 s maximalni pracovni rychlosti 16 m/s.
Pripustnd pracovni rychlost néstrojli skupiny P6 zavisi na
stupni tvrdosti néstroje a napf. u tvrdosti MWP dosahuje
20 m/s.

Optimalni pracovni rychlost obvykle lezi pod maximalni
pracovni rychlosti, protoze diky tomu vznikd mensi teplota
a prodluzuje se Zivotnost nastroje.

U lesticich télisek LUKAS jsou vzdy pfilozeny etikety, na
kterych jsou uvedeny maximalni pfipustné otacky pro rliz-
né délky stopek.

Pro bezpeéné pouzivani lesticich télisek a kotouct prosim

dodrzujte nésledujici poznamky k pouZziti:

= Bezpecnostni doporu¢eni FEPA pro sprévné pouzivani
brusnych néastrojd

= Bezpecnostni pokyny FEPA pro pojené brusivo

BROUSENI A LESTEN{

NAJDETE VHODNY LESTICi NASTROJ PRO
VAS PRACOVNI KROK

(s pojenymi nastroji)

Rada lesticich nastrojt LUKAS zahrnuje nastroje rtznych tvard surovin a umoznuji presné odladéné lesténi podle konkrétni apli-
a velikosti. Zvlast pro jemné opracovani a lesténi povrchd mé kace az po lesklou a vysoce lesklou polituru. Jednoduse vyberte
LUKAS 8irokou nabidku nejriiznéjsich lesticich néstrojl, takze vzdy pozadovany vysledek lesténi z nize uvedené tabulky a snadno na-

dosédhnete svého pozadovaného vysledku. Lestici téliska, lestici
ty¢inky a lestici valce LUKAS jsou vyrobené z vysoce kvalitnich

jdéte spréavnou skupinu lesticich nastroji LUKAS (P1 - P7).

Tvrdost lesticiho nastroje

Zrcadlovy lesk P6
Polyurethan

P2
Mekka guma

P5
Matny lesk Guma zesilena
vlakny

P1
Tvrda guma

Matovani

Mramorovani

Jemné
brouseni

stredni

P3
Filc a pasta

P4
Polyurethan

P7
Mékky
elastomer

Velikosti zrna (podle ISO 525)




JEXM BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) = LESTICI NASTROJE

TECHNICKE INFORMACE
Dtacky pro leStici nastroje

S : -
= é [ 9s00 23800 38100 47700 76300 95400 119300 152700 238700
g g [0 e300 15900 25400 31800 50900 63600 79500 101800 159100
& = [ a0 11900 19000 23800 38100 47700 59600 76300 119300
[ 3800 9500 15200 19000 30500 38100 47700 61100 95400
2300 5900 9500 11900 19000 23800 29800 38100 59600
1900 4700 7600 9500 15200 19000 23800 30500 47700
S 1500 3800 6100 7600 12200 15200 19000 24400 38100
; 1100 2900 4700 5900 9500 11900 14900 19000 29800
s | a0 | 900 2300 3800 4700 7600 9500 11900 15200 23800
50 1900 3000 3800 6100 7600 9500 12200 19000
: 500 1200 2000 2500 4000 5000 6300 8100 12700
100 300 900 1500 1900 3000 3800 4700 6100 9500
200 600 1000 1200 2000 2500 3100 4000 6300
200 100 400 700 900 1500 1900 2300 3000 4700
250 100 300 600 700 1200 1500 1900 2400 3800

Otacky (1/min)

U lesticich nastroju jsou optimalni/doporucené otacky obvykle nizsi
nez maximalni otacky. P¥ili§ vysokymi otd¢kami vzniké vice tepla.

PREHLED TVARU
Riizné tvary naich leSticich néstroji

Tvary k dodani Tvary k dodani

v nasledujicich skupinach v nasledujicich skupinach

Spicaty
valcovy kuzel

Valec, . -
*EDZI‘ e P1*, P2 = Valcovy kuzel P1*, P2

— Kuzel P1%, P2, P3*
zakulaceny

G}EF Kulovity P2, P3, P5*

* na vyzadani

R S— Valec, % % DRx
—— 1 provedeni 1 P1*, P2, P3, P5*, P6

P2, P3, P5*

Kotoué P3, P6*

Tali¥ P6

Jiné tvary jsou k dispozici na vyzadani

I'IIIIIIIII/

— Valec P6 Kolo P7
pyo oo

P7

| — Tyéinka P4 <jI> Cocka




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXIIN

LESTICi SKUPINA P2

AZ k matnému lesku na malyeh plochach

Lestici téliska v této skupiné jsou dodavana v nize znazornénych
sedmi zrnitostech a ve velmi rozséhlé fadé tvard a rozmérd. Na
zadkladé barevného oznaceni mulzete s jistotou rozpoznat jed-
notlivé velikosti zrna a tak zabrénite chybam pti brouseni. Diky
pojivu z mékké gumy je docileno velmi meékkého brusu. Lestici
téliska skupiny P2 jsou pouzivana predevsim tam, kde je nutno
dokon¢it jiz predlesténé plochy a docilit tak jemné az lesklé po-
litury. V této skupiné naleznete také lestici kotouce k dodéni az
do priméru 200 mm ve znazornéné zrnitosti. Pfesné rozméry
a ceny na vyzadani.

BROUSENI A LESTEN{
(s pojenymi nastroji)

Nahled vyrobku

Zrnitost

éerna

46

svétle Seda

80

éervena

120

hnéda

220

Nahled vyrobku

Zrnitost

zelend

280

bila

400

oranzova

600




JEXM BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

Lestici télisko P2 (podle DIN 69170) >/ OSA

(%]
P 5 - Dlv
T L,

— n

z= D e vyrobeno podle DIN 69170

o5

.; g_ Cislo vyrobku Znaceni Prehled tvaru Zrnitost

& 3.

s A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20

=)
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 | 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10

@3 A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10
m A2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10

A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 6 40 10
A2611013206120 P2SP 1320.06 120 13 20 6 40 10
A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 6 40 10
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 3 30 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 G}EF 120 16 16 6 40 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 40 10
A2617032106120 P2ZY 3210.06 H 120 32 10 6 40 10
A2617032106220 P2ZY 3210.06 220 32 10 6 40 10
A2618016326120 P2WR 1632.06 == 120 16 32 6 40 10
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 6 40 10
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 40 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium litina titan




LESTICi SKUPINA P3

= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

NejlepSi vysledky az k zrcadlovému lesku

= zvl&8t vhodné pro lesténi obzvlast
slozitych tvard
= vyrobené dle DIN 69170

Cislo vyrobku Znadeni

A3700006103 P3ZY 0610.03
A3700010123 P3ZY 1012.03
A3700012153 P3ZY 1215.03
A3700016206 P3ZY 1620.06
A3700020256 P3ZY 2025.06
A3700025306 P3ZY 2530.06
A3700030406 P3ZY 3040.06
A3701006103 P3SP 0610.03
A3701010123 P3SP 1012.03
A3701012206 P3SP 1220.06
A3701020256 P3SP 2025.06
A3701025306 P3SP 2530.06
A3703006063 P3KU 0605.03
A3703010106 P3KU 1009.06
A3703012126 P3KU 1211.06
A3703020206 P3KU 2019.06

Filcové lestici téliska LUKAS jsou doda-

vana ve dvou kvalitach:

= H3 odpovida DIN 61200

® H3-S* supertvrdd, obzvlasté vhodné
pro pouziti s diamantovou
pastou

(* na vyzadani)

Optimalni obvodova rychlost pro fil-
cova lestici téliska lezi u 2 az 8 m/s.

L,

Kvalita

Pfehled tvart

H3
H3
H3

H3
H3
H3

H3
H3
<—fF== H3
H3
H3

H3

$ H3
H3

H3

Doporucené pouziti:

inox/ocel

Rada filcovych lesticich nastroji LUKAS
obsahuje na zakladé dlouholetych zku-
Senosti nejpouzivangsi tvary a rozméry.
S ohledem na vynikajici elasticitu se filco-
vé lestici téliska hodi v kombinaci s dia-
mantovymi pastami LUKAS i pro lesténi
zvI&$té slozitych tvard, napt. tlakové a vstfi-
kovaci formy, tazné, lisovaci a fezné na-
stroje, formy pro studené lisovani, ulozeni,
loziska, vietena, vélce, kalibry atd.

Lestici télisko P3

——
1.8 BA¢
:
mm kusy

10 3 40 20
12 3 38 20
15 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
40 6 40 10
10 3 40 20
12 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10

55 3 39,5 20

9 6 41 10

M 6 39 10
19 6 4 10

® ocel litina titan aluminium

BROUSENI A LESTEN{

(s pojenymi nastroji)




JEXM BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

SCHOPNY OBRABET NEJKOMPLENNEJSI TUARY

ELASTICKY NA LESTENI DO VYSOKEHO LESKU

Diky své vynikajici pruznosti je plstény lestici kotou¢ S1 ze sku-

piny P3 obzvlasté vhodny pro lesténi vysoce komplexnich tvar(, )
jako jsou tlakové a vstfikovaci formy, tazné, lisovaci a fezaci na-

stroje, matrice pro odlévani za studena, matrice, lozZiska, vietena,

valecky a méridla.

BROUSENI A LESTENi
(s pojenymi néstroji)

V kombinaci s rliznymi diamantovymi pastami Ize tento lestici
kotou¢ pouzivat s velkou flexibilitou.

Fileovy leStici kotoud tvaru S1 o> Y

al |+ 4=
‘)
* Kk 7o I
Cislo vyrobku Znadeni
A3750040106 P3S1 4010.06 H3 40 10 6 10
‘ A3750050206 ‘ P3S1 5020.06 ‘ H3 ‘ 50 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘
‘ A3750060206 ‘ P3S1 6020.06 ‘ H3 ‘ 60 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 10 ‘

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel litina titan aluminium

Upinaci stopky pro filcové leStici kotoue o (.

Ke kazdé stopce dodavame
= dvé podlozky @ 18 mm

' i

gn} — < L — — )=

X T l, B T
= dvé podlozky @ 30 mm

* %k a jednu Sestihrannou matku.

Cislo vyrobku Znadeni

A1630780 ‘ ASB 780 ‘ M6 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 63 ‘ 7000 ‘ 5
‘ A1630781 ‘ ASB 781 ‘ M6 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 73 ‘ 7000 ‘ 5 ‘




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

DIAMANTOUA PASTA SUPERE

JIZ S MINIMALNIM MNOZSTViM PASTY K POZADOVANEMU LESKU

Diky vysoké koncentraci diamantu muizete lestit nejtvrd$i ma- pasty, kterou Ize plynule fedit vodou, olejem nebo alkoholem, je
teridly rychle a ekonomicky. Optimalni tvar monokrystalickych diamantova pasta idedlni pro strojni pouziti. Pasta byla vyvinuta
diamantl a velmi tésné rozlozeni velikosti zrn zarucuji perfektni speciélné pro vyrobu forem.

vysledky lesténi. Diky vyrobé bez aglomerétl a vysoké viskozité

BROUSENI A LESTEN{
(s pojenymi nastroji)

ZNAKY

= vysoka koncentrace zrna

= perfektni tvar zrna

= bez aglomeratl

= t8sné rozlozeni velikosti zrna
= monokrystalické

= vysoka viskozita

VYHODY/UZITEK

= |esti rychle a hospodarné

i nejtvrdsi materialy
optimalizovéna pro strojni pouziti
vysoka efektivita

idedIni pro vyrobu forem
feditelné vodou, olejem nebo
alkoholem

v

= velmi v8estranné — od ruéni az
po strojni polituru

= teplotni odolnost az do 130°C vy

Cislo vyrobku Znaceni Kvalita Velikostzrna

A3410119105 E-091 Super-E 1 modra 5 1
A3410119110 E-091 Super-E 1 modra 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 zelena 5 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 zelena 10 1
A3410119305 E-093 SuperE 6 Zluta 5 1
A3410119310 E-093 SuperE 6 Zluta 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 cervena 5 1
A3410119410 E-094 Super-E 9 cervena 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 svétle Seda 5 1
A3410119510 E-095 Super-E 15 svétle Seda 10 1

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina titan




JEXM BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi nastroji)

LESTICi SKUPINA P6

Lesteni S polyuretanovym pojivem

Vyrobky skupiny P6 jsou vyrobeny z vysoce elastického polyu-
retanového (PU) pojiva v rdznych stupnich tvrdosti.

Tyto jemné brousici nastroje jsou:

= |ehce profilovatelné

= vytvafi v nejkratsim ¢ase nejjemnéjsi povrchy

® nemaji tendenci se zanaset

= nemusi se kondiciovat (vIh¢it)

® neobsahuji Zz4&dna zmékcéovadla

® netvrdnou ani pfi dlouhodobém skladovani

® jsou perfektni pro stacionarni i manualni procesy

KOMPAKTNi ZRNO

Néstroje skupiny P6 slouzi k vylepseni povrcht a k docileni roz-
meérové presnosti. PouZivaji se k lesténi oceli, barevnych kovd,
drahych kov(, sintrovanych kovd, plastl a také k velmi jemnému
a efektovému brouseni.

Diky dlouhodobé Zivotnosti a vynikajici stabilité na hranach
jsou tyto nastroje vyborné pro automatizované procesy jako
napf. obvodové brouseni potrubi nebo mramorovani nerezovych
plech(.

Mnoho britii Sjednocenjch v jednom zru

Kompaktni zrno (CG) se skladd z mnoha
brusnych zrn a aktivniho plniva, které
jsou k sobé slepeny pred vlozenim do
nastroje. Béhem brouseni se jednotlivé
opotfebované ¢astice z kompaktniho zrna
odlamuiji a uvolriuji tak prostor pro hloubéji
uloZend brusna zrna s novymi ostrymi bfi-
ty. Tim se ndstroje s kompaktnim zrnem
nezanaseji ani u mékcich nebo mazajicich
materiald.

Diky dvojitému zalepeni v kompaktnim
zrnu a v brousici vrstvé ulpivaji brusné
¢astice Iépe nez s jednoduchym zalepe-
nim. To znamené del$i dobu pouziti bez
predcasné vymeny nastroje. Vysoka hus-
tota bfitl uvnitt kompaktniho zrna zajis-
tuje velmi vysoky vykon Ubéru materialu
a plnivo zajistuje chladné brouseni.



LESTICI NASTROJE P6 = BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

DOPORUCENE POUZITI

Pro kazdy pripad pouziti ten spravny leStici nastroj

Najdéte pro vase pouziti ten perfektni nastroj! Hledejte v tabulce vas pripad pouziti a odpovidajici
material a najdete tak pfesné tu vhodnou velikost zrna pro vas lestici nastroj LUKAS skupiny P6.

odrezovani,
gisténi, obvodové a ostreni,
odstranovani ploché brouseni | odtrhavani
barev

odjehlovani,
vani, zadistovani, jemné brouseni predlesténi lesténi
matovani zaoblovani

BROUSENI A LESTEN{
(s pojenymi nastroji)

zlato,

stfibro,
nikl, hlinik,

mosaz

— 150 | 120 120 36
ocel 46 60 60 | 30
400 400 | 400
240 240 | 240 800 | 240
150 150 150 150 | 150 1200
nerezova 120 120 120 120 | 120 120
ocel, titan 60 80 80 | 80 80 80| 80 80 80 80
60 36 46 46 46 | 46 | 46 46
30| 24 24
16
240 240 | 400
) 150 150 800
tvrzena
ocel, 120 120 120 1200

tvrdokov

Velikost zrna

Nésledujici pojiva jsou k dispozici: V pojivech je jako brusivo pouzit karbid kfemiku (siliciumkarbid)
. SIC" uslechtily korund bily ,,EKW" nebo oxid hliniku (Alumini-

WP = mekké, velmi elastické umoxid) ,A" v zrnitostech podle FEPA od 24 do 1200.

MWP = stfedni az mékké

MP = stfedni pro obecné pouziti

HP = tvrdé, tvrdé elastické, prevazné pro rovinné plochy

SHP = super tvrdé, pro stacionarni pouziti

SHP CG = super tvrdé, s kompaktnim zrnem
SHP+ = super tvrdé, pro ruéni pouziti




BROUSENI A LESTENi

(s pojenymi néstroji)

BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) =

Lestici talii PGPT kvality GG

& v ®

4120 SHP CG
ax 12.300 rpm

velmi tvrdé PU pojivo

opracovava nejriznéjsi materialy
obsahuje kompaktni zrno (CG)
vhodny k odstrafiovani nerovnosti
a chyb pred lesténim

vytvafi dobré povrchy

enormni Zivotnost

Cislo vyrobku Znaceni Kvalita/zrnitost
A671612506014 P6PT 125 (plochy) EKW 60 SHP CG
‘ A671612512014 ‘ P6PT 125 (plochy) ‘ EKW 120 SHP CG

Provedeni/ N max
vysledny povrch (1/min)
extra coarse 125 22,23 12200 5
‘ coarse ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 5 ‘

inox/ocel @

Doporucené pouziti:

S novymi nastroji fady P6 Compact Grain odstranite z obrobkd nerov-
nosti a Skrdbance a sou¢asné vytvorite dobry povrch. Tim uSetfite ¢as
a nepfijemné vymeény néastrojl. Diky velmi pevnému PU pojivu a tech-
nologii kompaktnich zrn (Compact-Grain) doséhnete enormni Zivotnosti.
Nastroje P6-CG se ideélné hodi jako predchézejici faze pro néasledné
lesténi pomoci néstroju P6 s tvrdosti WP az HP.

Lestici talir PGPT

IdeélIni pro:

m gisténi povrchi

= odstranénf Skrédbanct

= odstranéni laku a spodni ochrany karosérii
= pfiprava povrchl pro lesténi

L vV ®

pro lesténi nejriznéjsich povrchl

pro ¢isténi a odstranéni rzi
pro odstranéni laku a povrchovych Uprav

nahrazuje platéné kotouce, filcové
kotouce a lestici pasty

pro bézné dostupné regulovatelné
Uhlové brusky

¢istd prace, bez nutnosti pouziti
brusné pasty

rychly pracovni postup

K vy
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita
A671612515014 ‘ P6PT 125 (plochy) ‘ SIC 150 MP
‘ A671612524014 ‘ P6PT 125 (plochy) ‘ SIC 240 MWP
‘ A671612540014 ‘ P6PT 125 (plochy) ‘ SIC 400 WP
‘ A671612580014 ‘ P6PT 125 (plochy) ‘ SIC 800 WP

Doporuéené pouziti:

Provedeni/ N max N Goporué. Baleni
vysledny povrch (1/min) (1/min) kusy
‘ medium ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5
‘ fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
‘ very fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
‘ ultra-fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘

inox/ocel litina titan © ocel aluminium




= BROUSENI A LESTENI (S POJENYMI NASTROJI) [IEXEIN

0D HRUBEHD K JEMNEMU - PERFEKTNI SADA NA LESTENI

VYZKOUSEJTE NYNi LESTICi TALIRE LUKAS!

Lestici talit PBPT vam umozni snadno zlepsit kvalitu povrchu
a rozmeérovou presnost obrobku. Diky svému chladnému fezu
a nizké tvorbé jisker je tento talif s karbidem kfemiku dokonce
schvélen pro letecky a vesmirny prlimysl. Také tvrdé materidly
jako kdmen, sklo a vysoce legované materialy Ize efektivné zpra-
covat a tvrdé a ostré brusné zrno zajistuje dlouhou Zivotnost. At
uz ¢isténi, brouseni nebo lesténi — tento lestici talit LUKAS plini
kazdou préci s dokonalosti. Pro préaci s témito lesticimi talifi je
idealni b&ézné regulovatelna Uhlové bruska.

Lestici talif mdze byt pouZzit pri brouseni za sucha i za mokra
a nevyzaduje zadnou dal$i brusnou pastu.

Lehkd, stabilni a flexibilni konstrukce lesticiho talife umoznuje
vynikajici povrchové vysledky. Nosi¢ ze sklenéné tkaniny nenf
pro to rozhodujici. Vysoka odolnost proti prasknuti stejné jako
nizké vibrace pfi praci a snadnd manipulace zajistuji dobrou
vhodnost pro ruéni pouziti. Lestici kotouce P6 jsou vhodné pro
rychlé zpracovéani velkych kovovych povrchd.

® v &

= se sadou lesticich talifd LUKAS od
rzi az po zrcadlovy lesk

® pouzijte tyto nastroje jeden za druhym
az k poZzadovanému vysledku lesténi

Cislo vyrobku Oznadeni Pfehled tvart Kvalita

P6PT 125 (plochy)

A6700023
sada

Doporucené pouziti:

SADA LESTICICH TALIRU LUKAS

Sadou lesticich talitt od spole¢nosti LUKAS snadno doséhnete
pozadovaného vysledku lesténi. Jednoduse pouZzijte rizné lestici
talite, které jsou soucasti sady, jeden po druhém: od rzi az po zr-
cadlovy lesk s nékolika zménami néstroje a bez vymeény pohonné-
ho zafizeni to takto neni Zddny problém a jde to rychle a od ruky.

Sada leSticich talifi PGPT

N max N doporut: Obsah sady Baleni
(1/min) (1/min) po 1 kusu kusy
P150, 240, 400, 800

inox/ocel litina titan @ ocel aluminium

BROUSENI A LESTEN{

(s pojenymi nastroji)
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383
3.4
3.5
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Brousici lamelové talire 53-64
Brousici lamelové kotouce 65/66
Brousici véjire 67-71
Brousici pasky a unasece brousicich pasku 72-75
Brousici ¢epicky a unasece brousicich ¢epicek 76-79
Brousici disky a unasece brousicich diskU 80-87

Fibrové kotouce a podpérné talire 88

(s flexibilnimi nastroji)

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)




JEEXI  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI)

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi nastroji)

TECHNICKE INFORMACE

NejdilezitajSi informace o produktu v jednom prehledu

VSEOBECNE

Nase flexibilni brousici a lestici néstroje se vyrabéji z brousiciho
pladtna a rouna vybranych kvalit. Jsou tvofeny brusivem nanese-
nym na flexibilnim (pruzném) podkladu (viz strany 51 a 52).

® Pouzivané podklady:
tkanina, polyester, rouno, vlakno

® Pouzivané kvality zrna:
aluminium oxid (NK), siliciumkarbid (SiC), zirkonkorund (ZK),
keramika (Ceramic)

Nabizime nase flexibilni brousici a lestici nastroje v mnoha rdiz-
nych tvarech a rozmérech. Siroké pasmo pouziti saha od vyso-
kého Ubéru materidlu az k dosazeni nejjemnéjsich povrchd.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Dbejte prosim na dodrzovani nasich doporu¢enych otacek. Pfi
pouzivani a skladovani flexibilnich brusnych a lesticich nastroj
je treba dodrzovat bezpeénostni a preventivni predpisy a bez-
pecnostni doporuc¢eni FEPA. Nastroje jsou pro spravné pouziti
oznaceny prislusnymi piktogramy.

DOPORUCENA POUZITI
Pii vyssSich otackach ptisobi hrubsi zrno jemnéji,
pfi nizSich otackach jemné zrno hrubéji.

Pouzivejte brusné néstroje LUKAS s nizkym pfitla-
kem, protoZe silny ptitlak nezvy$uje vykon, ale vede
k pred¢asnému opottebeni. Pfitlak neni treba zvys$o-
vat, i kdyz nedochazi k dostate¢nému odstrafiovani
tfisek. Misto toho pouzijte hrubsi zrnitost, abyste za-
branili zbyte¢nému opotiebeni a namahani nastroje.
Pridani brousicich pfisad mlze dodate¢né zvysit hos-
podarnost.




KVALITY A OBLASTI POUZITI

Pro kazde pouziti to spravné brusivo

LUKAS védm nabizi vhodné brusivo pro kazdou aplikaci — pfizpQ-
sobené vasim vyzvdam a materidldm, které maji byt zpracovéa-
ny. Vysoce kvalitni brusiva od firmy LUKAS jsou dokonale sla-
déna s rlznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi a pozadavky
a umoznuji vdm Siroky vybér.

Kvalita

NK
brusné platno
normalni korund

NKE
brusné platno normalni
korund s brusné aktivni
kryci vrstvou pojiva

ZK
brusné platno
zirkonkorund

Z-Power
brusné platno zirkon-
korund s brusné aktivni
kryci vrstvou pojiva

ZKS
brusné platno
zirkonkorund s brusné
aktivni kryci vrstvou
pojiva

NKS
brusné platno
normalni korund s brusné
aktivni kryci vrstvou pojiva

Ceramic
brusné platno
keramické zrno

Ceramic4x
brusné platno
keramické zrno

PG
zesilené brusné platno
keramické zrno

A
Brousici véjite
Brousici lamelové valce

Vlastnosti

velmi houZevnaté brusivo,
vysoka pevnost

velmi houZzevnaté brusivo,
vysoka pevnost

extrémé odolné brousici
zrno s vysokou tlakovou
pevnosti

nejlepsi ubér materialu,
nizké opotrebeni

nejlepsi ubér materialu
s M-pojivem na polyesterové
tkaniné, nizké opottebeni

nejlepsi ubér materialu,
nizké opotiebeni

nejlepsi ubérovy vykon bez
vylamovani zrna, zvlasté
stabilni diky rubovému
zesileni, chladny brus

nejlepsi Ubérovy vykon bez
vylamovani zrna, zvlasté
stabilni diky rubovému
zesileni, chladny brus

nejvys$si ubér materialu
a dlouha zivotnost diky
samoostficimu
keramickému zrnu

diky kombinaci s brusnym
platnem se brousici efekt
brusného rouna zesiluje

BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXII

Oblast pouziti/opracovani

kovana ocel, temperovana
litina, Sed4 litina, uhlikova
ocel, nizko tazenéa ocel,
ocelové pasy, zinkové odlitky,
nezelezné kovy, dfevo

Cr-Ni a jiné nerezové oceli,
nizko tazena ocel,
titan a titanové slitiny,
vysokotepelné odolné oceli

kovana ocel, tézko obrobitel-
né kovy, materialy s extrémé
houzevnatym povrchem
(napf. nanosy svaru), titan
a titanové slitiny, vysokote-
pelné odolné oceli

nerezové oceli

kovana ocel, tézko obrobitel-
né kovy, materialy s extrémé
houzevnatym povrchem
(napf. ndnosy svaru), titan
a titanové slitiny, vysokote-
pelné odolné oceli

korozi a tepelné odolné
oceli, plasty,
hlinik a barevné kovy

nerezové oceli,
slitiny niklu

ocel, nerezové
a kyselinam odolné oceli

nerezova ocel, ocel,
tvrzené a povlakované
povrchy

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vsttikovani zinku,
nezelezné kovy, dievo

Dostupné jako

Lamelové kotouce
Brousici véjite
Brousici pasy
Brousici listy

Brousici listy

Brousici lamelové talife

Brousici véjire
Brousici pasy
Fibrové disky
Brousici listy

Brousici listy

Brousici lamelové talife

Brousici ¢epicky

Brousici lamelové talife

Brousici pasy
Brousici ¢epicky
Brousici listy

Brousici lamelové talife

Brousici lamelové talife

Brousici véjite

V nasledujicim prehledu najdete vSechny brusné materialy
v oblasti brouseni a lesténi flexibilnimi néstroji. Pre¢téte si snad-
no a prehledné vlastnosti a oblasti pouziti raznych materiald
nastrojl a ziskejte tak to spravné feseni pro vasi aplikaci.

66
68/69
74
84

85

83

62

78

59

55

n

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)




JEEXI  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI)

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi néstroji)

DALSI KVALITY NA VYZADANI

Na pozadéani mizeme nabidnout také nasledujici dalsi kvality,
které nejsou uvedeny v tomto katalogu. Pokud si chcete ob-

Kvalita

sic
brusné platno
siliciumkarbid

NK
brusné rouno
normalni korund

SIc
brusné rouno
siliciumkarbid

4
brusné rouno
zirkonkorund

TF
brusné rouno/platno
normalni korund
tkaninou zesilené
brusné rouno

Cc
brusné rouno/platno
siliciumkarbid

AS
polyamidové rouno

Vlastnosti

témér zadna akumulace
tepla, specialni kvalita pro
letecky pramysl

lestici efekt diky struktufe
vlaken, trvalé pracovni
vysledky diky neustale
se objevujicim novym
Easticim brusiva

lestici efekt diky struktufre
vléken, trvalé pracovni
vysledky diky neustale
se objevujicim novym
Casticim brusiva

lestici efekt diky struktufe
vlaken, vylepsena
agresivita

lamely z brusného platna
a z brusného rouna se
u kombinovanych véjitu
opotiebovavaji rovhomér
né, vyssi vykon Ubéru

diky kombinaci s brusnym
platnem se brousici efekt
brusného rouna zesiluje

nasyceno agresivnim
brusnym zrnem

Oblast pouziti/opracovani

hlinik a hlinikové slitiny,

titanové materialy, sklo,

keramika, vysokotepelné
odolné oceli, plasty

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vstfikovani zinku,
nezelezné kovy, dievo

titan a titanové slitiny,
stfibro a stfibrné potahy,
hlinik a hlinikové slitiny,
plasty

Cr-Ni a ostatni nerezové
oceli, vstrikovani zinku,
nezelezné kovy

idealni k opracovani
povrcha plechovych dild
z nerezovych oceli, jako jsou
nerezové diezy a nadoby

titan a titanové slitiny,
stiibro a stfibrné potahy,
hlinik a hlinikové slitiny,
plasty

odstrafiovani zbytku lakd,
lepidel, cementu, betonu,
odstrafovani rzi, ¢isténi
a lesténi nejruznéjsich
povrch(, strukturovani
a Cisténi dreva

jednat produkt v jiné kvalité, nez je uvedena v tomto prehledu,
nevéhejte nés kontaktovat!

Dostupné jako

Brousici lamelové talife

Brousici véjire
Lamelové valce

Brousici véjire
Lamelové valce
Poloflexibilni hrubovaci kotouée

Brousici véjite

Brousici véjife
Lamelové valce

Brousici lamelové talife
Brousici véjire

Brousici talife
Brousici kotouce




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 VYROBKU

Brousici lamelove talire LUKAS -

= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIIN

od hrubeho obrabeni az po dokongovaci prace

VSEOBECNE

Nabizime vam brusné lamelové kotouce pro prakticky jakykoli
pripad pouziti. Tyto néstroje se vyrabi s rlznymi nosnymi ma-
teridly (napf. skolaminat, ocel, hlinik nebo také na bézi obnovi-
telnych surovin) tak, aby se vyhovélo kazdému prani zakaznika.
Rozsah dodavanych zrnitosti zahrnuje pouziti od hrubého brou-
Seni (od zrna 36) az do dokonc&ovacich praci (zrnitost 240).

POUZITI

ERGONOMIE

PFi pouzivani kotou¢d s brusnymi lamelami doséhnete ve srov-
nani s kotouci pro hrubovani brousenim vyraznych ergonomic-
kych plusovych bodl. Vnimané hlukové zatéz pti brouseni se
snizi o polovinu a vyrazné Ize snizit i vibrace. Kromé toho se né-
stroje zpravidla pouzivaji snadnéji a vyzaduji mensi ptitlak. Diky
témto vyhodam vytvofite pozitivni pracovni klima, pracujete bez
Unavy a Setrné ke zdravi.

Brousici lamelové talite jsou dodéavany v prdmeéru 100 mm
(s vrtanim 16 mm) a v prdmérech 115, 125, 150 a 178 mm (vrtani

22,23 mm) a 230 mm pro pouziti v praxi na nejbéznéjsich uhlo-
vych bruskéach.

Podle uplatnéni mlzete volit mezi plochym a Sikmym provedenim.

——

Priklady pouziti: V

7 B, N\

= odjehlovani
= gisténi
® odstrafiovani rzi

= vyhlazovani
= opracovani svarovych spojt

Pouziti plochého tvaru
napf. pfi brouseni hran a ploch pfi Ghlu
brouseni cca 0—15°

Pouziti Sikmého tvaru pfi
bodovém opracovani

napr. svarového spoje s idealnim
Uhlem brouseni cca 15-25°

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)
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BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi néstroji)

LUKAS iQ-SERIE

Vyvinuto pro pouziti High-Performance

Pod skupinovym oznacenim ,iQ-serie” se skryvaji néstroje nasi Tento katalog nezobrazuje vSechny naSe lamelové disky fady iQ.
tady High Performance. Cleny této skupiny jsou napfiklad lame- Na vyzéadani jsou k dispozici nésledujici produkty: V4 Purple Power,
lové talife, které jsou osazeny patentovanym tvarem a fazenim V4 Master, varianty SLTT a SLTflex.

lamel, které zaruCuji brouseni na nejvyssi trovni.

Purple Grain

Balik sily pro vase Heavy-Duty pouziti

AGRESIVNI. VYTRVALY. ERGONOMICKY.
= vysoka stabilita a vydrz
= integrovany podpérny talif z recyklovanych viaken
= rovnomerné opotrebeni bez prehrati, zkfehnuti

nebo vylomeni inovativni uhel p¥i nepotiebuje
= inovativni keramické zrno: ostré az do konce keramické zrno  brouseni < 10°  podpérny talii

X403

4

SAMOOSTRICI EFEKT

bez
vibraci

Samoostfici keramické zrno zajistuje trvalé agresivni
studené brouseni pfi souc¢asné nizkém pfitlaku. N&-
stroje brousi agresivné az do posledniho zrna.
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— RAZANTN] VSESTRANN KOTOUE e
S OBROVSKOU ZNoTnoSTi |

PRO PUSOBIVOU MiRU UBERU

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

v

¢ N
OSA® iQSerie Qj?n

Jiz s malym pfitlakem dosahuije ,,Purple Grain
Single” hodnot Ubéru s ,wow" efektem. In-
tegrovany podpUrny talif vyrobeny z recyklo-
vanych vldken Setrnych k zivotnimu prostredi
zajistuje vysokou stabilitu a zivotnost. Inova-
tivni struktura umoznuje rovnomeérné opotre-
beni bez prehtati, kiehnuti nebo vylamovani.
Hluboké prohnuti umoziuje préaci na rovnych
plochach. Diky specialni geometrii néstroje za-
sahuje ,,Purple Grain Single” do oblasti, které
jsou obtizné pristupné, a nabizi tak vice moz-
nych vyuziti nez bézny néstroj. %k

N max Baleni
(1/min) kusy

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost

A27601250361547 Purple Grain Single 125 Ceramic 36 125 22,23 12200 10

([ ] (] ©
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o - PIIII NIE.I\IHSI DBRABECH NAROKY

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

3

ZAZIJTE TU EFEKTIVITU OPROTI HRUBOVACIM KOTOUCUM

VYLEPSENY BROUSICi VYKON

0 0/ DIKY NOVEMU USPORADANI{ LAMEL

BRUSNEHO MATERIALU -
LEZi VE VNEJSi OBLASTI
NOSNEHO TALIRE SRS

LAMELY

BROUSICICH STABILNI —
VRSTEV NA SOBE NOSNY TALIR Z OCELI



Efektivni a vysoce vykonné brousici kotou-
¢e LUKAS SLTT jsou vylepSenou alterna-
tivou hrubovacich kotou¢t nebo konvenc-
nich brousicich kotoucd.

Na rozdil od hrubovaciho brouseni umoz-
nuje spole¢nosti LUKAS patentovany tvar
lamel a jejich usporddani o 50 % méné
hluku, méné vibraci, rychlejsi praci, vyssi
vykon a lep$i povrchové vysledky. Plocha
poloha lepenych srpovych lamel umoziiu-
je nejen zvyseni bezpecnosti préce, ale
také omezuje opotiebeni néstroje.

VLASTNOSTI

= neobycejny Ubé&rovy vykon
= obrovské Zivotnost

= robustni ocelovy nosny talif
= tichy a méné vibrujici

CTYRI VARIANTY SLTT

= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIIN

Patentovany tvar lamel LUKAS
a jejich usporadani, pfi kterém
je v zabéru vice brusnych zrn

Ve vnéjsi oblasti téchto nastroji se na-
chazi zvlasté velké mnozstvi brusnych
zrn, coz vede k obzvlasté vysokému od-
strariovani materidlu za minutu. Diky
vice vrstvdm brusné pdasky jsou tyto
brousici lamelové talite vzdy tak ostré
jako pfi prvnim pouziti: Kdyz se opotre-
bi horni vrstva lamel, uvolni se tim dal-
§i brusna vrstva lamel, které lezi pod ni.
Tim dosahnete dlouhé Zivotnosti a trvalé
kvality prace.

POUZITI

Ideélni pro obrabéni svard, odstrarovani
otfepl a odstranovani rzi a také pro za-
¢isténi a vyhlazeni. Diky otvoru/vrténi
22,23 mm muze byt univerzalné pouzit
na standardnich Uhlovych bruskéach.

obrabéni a nejtvrdsi nasazeni

= obzvlasté robustny na hrang, na
zuslechténych ocelich, plochéach
s okujemi nebo s povlakem

® bez obsahu Zeleza, siry a chloru

Inox*
brusna paska Z Power

noveé vyvinuty pro opracovani
nerezovych oceli

diky brusné aktivnimu krycimu
pojivu nedochazi ke zesklovaté-
ni a zah¥ati lamel

rovnomeérné efektivni na hrané
i na plose

bez obsahu Zeleza, siry a chléru

HybridPerfection
brusna paska Ceramic4x

= profik pro nejtvrdsi pouziti na
ocel, lodni ocel, Hardox ocel,
slitiny niklu a titanu

rychle dosahuje plsobiveé vyso-
kych rychlosti Ubéru materialu
pfi hrubém opracovani oceli

i pfi brouseni hran a svart

® s pfidavnou aktivni brusnou
vrstvou pro nerezovou ocel

® optimalizovano pro univerzalni

pouziti na nejraznéjsi oceli
a na hlinik

m extrémné odolné zrno s vysokou

pevnosti v tlaku

* na vyzadani

BROUSENI A LESTENI

(s flexibilnimi nastroji)
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BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

HH\W DUTY PRO TULADNUTI NEITEISIcH PRACH

UNIVERZALNi POUZITI PRO NEJNAROCNEJSi POZADAVKY NA OBRABENI

¥ i

Brousici lamelovy talii SLTT Heavy Duty (3 iQseie 0SA

= vyvinuty pro nejnaro¢néjsi obrabeni

H
a nejtvrdsi nasazeni
= obzvlasté robustny na hrang, na
zuslechténych ocelich, plochach
s okujemi nebo s povlakem
*** = bez obsahu Zeleza, siry a chléru
o P et . N max
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1/min)
A27201500400050 SLTT 150 Ceramic 40 150 22,23 10200 10
A67201500600050 SLTT 150 Ceramic 60 150 22,23 10200 10

(] ([ ] ©
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BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

OSA@ !:gSerie ij)

profik pro nejtvrdsi pouziti na ocel, lodni
ocel, Hardox ocel, slitiny niklu a titanu
rychle dosahuje pusobivé vysokych rych-
losti Ubéru materidlu pfi hrubém opracovani
oceli i pti brouseni hran a svart

s pridavnou aktivni brusnou vrstvou

pro nerezovou ocel

navrzen pro vytrvalé nasazeni

vynikajici pomér cena-vykon

n max

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost

(1/min)
A27201150400044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 40 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10
‘ A27201150600044 ‘ HybridPerfection 115 ‘ Ceramic4x 60 ‘ 15 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10 ‘
‘ A27201250400044 ‘ HybridPerfection 125 ‘ Ceramicé4x 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
A27201250600044 HybridPerfection 125 Ceramic4x 60 125 22,23 12200 10

Doporuéené pouziti: inox/ocel @ ocel aluminium titan @ plast/dievo

NEPORAZENY NA OCELI: NOVY LUKAS HYBRIDPERFECTION ‘VYM
Diky inovativni brusné pasce Ceramic4x a patentovanym srpovym NECHTE SE PRESVED CIT PUSOBEC'HON
lameldm dosahuje tento brousici lamelovy talif extrémné rychle WKONEM NO\/EHO HYBR\DPERF

vysokych Ub&rd na oceli. A OTESTUJTE JEJ NYN‘
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BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

\l2 POWER - PRO IINI\IIEIIZMNI PIIIIZITI

ZAZIJTE EFEKTIVNOST OPROTI BEZNYM BROUSICIM LAMELOVYM TALiIv?LOJM

VYLEPSENY BROUSICi VYKON

0 0/ DIKY NOVEMU USPORADANI{ LAMEL

BRUSNEHO MATERIALU -

LEZi VE VNEJSi OBLASTI Tt

NOSNEHO TALIRE SIRS -
LAMELY

BROUSICICH NOSNY TALIR —
VRSTEV NA SOBE ZE SKLOLAMINATU



Brousici lamelové kotou¢e LUKAS V2
Power se srpovymi lamelami a sklolami-
natovym nosi¢em jsou vylepSenou alter-
nativou hrubovacich kotou¢l nebo béz-
nych brousicich lamelovych kotou¢u.

Lehky, stabilni a elasticky sklolaminatovy
nosi¢ umoziuje diky své flexibilité vyni-
kajici povrchovy vysledek. Vysoka odol-
nost proti zlomeni, nizké vibrace pfi praci
a snadnd manipulace brousici lamelovy
kotou¢ V2 Power dokonale doplriuji.

Na rozdil od hrubovaciho brouseni umoz-
nuje spole¢nosti LUKAS patentovany tvar
lamel a jejich usporadéani o 50 % méné
hluku, méné vibraci, rychlejsi praci, vyssi
vykon a lepsi povrchové vysledky. Plocha
poloha lepenych srpovych lamel umoz-
nuje nejen zvyseni bezpecnosti préace,
ale také omezuje opotfebeni nastroje.

Ve vnéjsi oblasti téchto nastroji se na-
chazi zvlasté velké mnozstvi brusnych
zrn, coz vede k obzvlasté vysokému od-
strafiovani materialu za minutu. Diky vice

PET VARIANT V2 POWER

= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIIN

Patentovany tvar lamel LUKAS
a jejich usporadani, pfi kterém
je v z&béru vice brusnych zrn

vrstvdm brusné pasky jsou tyto brousici
lamelové talite vzdy tak ostré jako pfi prv-
nim pouziti: Kdyz se opotfebi horni vrst-
va lamel, uvolnf se tim dalSi brusnd vrst-
va lamel, kterd lezi pod ni. Tim dosahnete
dlouhé Zivotnosti a trvalé kvality prace.

VLASTNOSTI

= neobycejny Ubérovy vykon

= obrovska Zivotnost

= robustni nosny talif ze sklolaminatu

POUZITI

IdeédIni pro obrébéni svarll, odstrariovani
otfepU a odstrafiovani rzi a také pro za-
¢isténi a vyhlazeni.

Ceramic4x*
brusné paska Ceramic4x

obrabéni a vyménu na-
stroji béhem okamziku
v§echny vyhody vysoce
vykonného brousiciho
lamelového kotouce
LUKAS V2 Power spa-
rované s nejnove;jsim
upeviovacim systémem
bez obsahu Zeleza, siry
a chloru

Heavy Duty
ka Ceramic

® vyvinuty pro nejnaroc-
néjsi obrabéni a nejtvrd-
$i nasazeni

obzvlasté robustni na
hrané, na zuslechténych
ocelich, plochach s oku-
jemi nebo s povlakem

bez obsahu Zeleza, siry
achléru

vyvinuty pro opracovani
nerezovych oceli

diky brusné aktivnimu
krycimu pojivu nedo-
chéazi ke zesklovaténi

a zahtati lamel

rovnomérné efektivni na
hrané i na plose

bez obsahu zeleza, siry
achloru

Ocel
brusna

m optimalizovano pro
univerzalni pouziti na
nejriznéjsi oceli a na
hlinik

extrémné odolné zrno
s vysokou pevnosti

v tlaku

LU *
SIC abrasive clo

obzvlasté vhodny

pro pfipravu povrcha
pro svarovani a pro
dokoncovaci prace na
hlinikovych materialech
idealni také pro sklola-
minaty a uhlikové kom-
pozity jako CFK a GFK

* na vyzadani

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)
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Brousici lamelovj talif V2 Power Heavy Duty (87 iQseie 0SA

= 0obzvlasté robustni na hrang, na
zuslechténych ocelich, plochach
s okujemi nebo s poviakem

V'S ® ¢ ® bez obsahu Zeleza, siry a chléru

Cislo vyrobku i Zrnitost N max el

(1/min) kusy
A27441250401450 V2 Power 125 Ceramic 40 125 22,23 12200 10
A27441250601450 V2 Power 125 Ceramic 60 125 22,23 12200 10
E g A67441500401428 V2 Power 150 Ceramic 40 150 22,23 10200 10
g é A67441500601450 V2 Power 150 Ceramic 60 150 22,23 10200 10
% g A27441780401450 V2 Power 178 Ceramic 40 178 22,23 8500 10
5o A27441780601450 V2 Power 178 Ceramic 60 178 22,23 8500 10
A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6600 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium litina © plast/drevo

Brousici lamelovy talii V2 Power Ocel

* R
eI
A 7

H
= perfektné vhodny pro univerzalni
pouziti na ocel
= extrémné odolné zrno s vysokou
Y ¥k pevnosti v tlaku
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Balot
A27441250401465 ‘ V2 Power 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10
‘ A27441250601465 ‘ V2 Power 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
‘ A27441780401465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 40 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
‘ A27441780601465 ‘ V2 Power 178 ‘ ZK 60 ‘ 178 ‘ 22,23 ‘ 8500 ‘ 10 ‘
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6600 5

Doporuéené pouziti: @ ocel inox/ocel aluminium © plast/drevo
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oSa (T Brousici [amelovy taliF SLTO/ SLTR Zirkonkorund

—_l

dosahuje na tvrdych a houzevnatych mate- D
ridlech velkych Ubérd a dlouhé Zivotnosti
pro odhrotovéni, zaci§tovani, odstranovani ‘
rzi, vyhlazovéni a opracovani svar( RS

velmi dobry pomér cena-vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu oblozeni
vzdy ostry jako pfi prvnim pouZziti

nosi¢ ze sklolaminétu

efektivnéjsi alternativa k hrubovacimu
kotouci

Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost Nékres tvaru
A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 125 22,23 12200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12200 10
A27151250801406 SLTO 125 ZK 80 125 22,23 12200 10 E g‘
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 178 22,23 8500 10 g é
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8500 10 E %
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8500 10 % >
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12200 10
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8500 10
A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8500 10
A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8500 10
A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8500 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina titan
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BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi nastroji)

Cislo vyrobku

A27151250401535
A27151250601535
A27151250801535
A27181250401535
A27181250601535
A27181250801535
A27181251201535
A27181780401535
A27181780601535
A27181780801535
A27181781201535

USPORNT BASEX

1 W

S TVRDYM A OSTRYM ZIRKONKORUNDEM DOCILITE VELKEHO UBERU MATERIALU

Oznaceni

SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

| .

LTI Brousici lamelovy taliF SLTO/SLTR BASEN

Zrnitost

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

Nakres tvaru

Doporuéené pouziti:

Usporné alternativa k hrubovacimu kotouci
pro odhrotovani, zacistovani, odstrafiovani
rzi, vyhlazovéni a opracovani svarl

velmi dobry pomér cena-vykon diky
obdélnikovym lamelam

diky nékolikavrstvému brousicimu oblozeni
vzdy ostry jako pfi prvnim pouziti

nosic¢ ze sklolaminatu

N max Baleni

(1/min) kusy
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
125 22,23 12200 10
178 22,23 8500 10
178 22,23 8500 10
178 22,23 8500 10
178 22,23 8500 10

inox/ocel @ ocel litina titan




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEEIIN

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

Brousici lamelove kotouce LUKAS

LSL, LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNE PASKY, Piiklady pouziti:

ZAKAZNICKA RESENI = isteni = hrubé brougeni
Tyto kotouce, opatfené rliznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = odjehlovani = strukturovani
pro pouziti jak v ru¢nich pohonnych jednotkéch, tak i ve staci- = odrezovani = zdrsnovani

onarnich strojich. Nastroje LSL se skladaji z jednotlivych lamel,
které jsou uloZeny radiéIné k ose a zapusténé do masivniho umé-
lohmotného jadra. Prosim, pfi pouziti dbejte na smér chodu né-
stroje.

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

LSV, BROUSICI LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNEHO ROUNA, Priklady pousziti:

ZAKAZNICKA RESENI = matovani = kone&né brou-
Tyto kotouce, opatfené rlznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = satinovani Seni povrchl
pro pouziti jak v ru¢nich pohonnych jednotkach, tak i ve stacio- = |esténi obrobku
narnich strojich. Nastroje LSV se skladaji z lamel brusného rou- = vyhlazovani

na. Pouzitim vldknového rouna je nastroj pruzny a prizplsobi se
kazdému tvaru obrobku.

LSM, BROUSICi LAMELOVE KOTOUCE Z BRUSNEHO Piklady pousziti:
ROUNA/BRUSNE PASKY, ZAKAZNICKA RESENI = gistani = strukturovani
Tyto kotouce, opatfené rlznymi otvory pro upnuti, jsou uréené = odrezovani = zdrsfiovani
pro pouziti jak v ru¢nich pohonnych jednotkach, tak i ve stacio- ® hrubé brouseni

narnich strojich. Kombinaci brousiciho rouna a platna se doséh-
ne vyssiho Ubéru materialu nez pti nasazeni typu LSV. Prosim,
pfi pouziti dbejte na smér chodu nastroje.




JEXM  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSICI LAMELOVY KOTOUG PRO UHLOVOU BRUSKU

K ODREZOVANI, ODSTRANOVANI LAKU, K OPRACOVANI SVARU A MNOHA DALSIM UCELUM

Jednotlivé lamely brusné pésky tohoto
brousiciho kotouce jsou radialné uloze-
ny k ose v masivnim plastovém jadru.
PFi ru¢nim pouziti je proto tento néstroj
idealné vhodny pro odstrafiovani rzi, od-
stranovani lakl a natérd, pro prepracové-
ni svard, jakoz i pro brouseni v konstruk-
cich kontejnerl a zébradli a v montéznich
zavodech.

Normalkorund pouzity v tomto lamelo-
vém kotouci zaujme dobrou Zivotnosti na
mnoha materidlech a umozriuje vam pra-
covat hospodarné.

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi néstroji)

Diky integrovanému zévitu M14 nejsou
zapottebi zadné dalsi nastroje pro rychlou
a snadnou montéz lamelového kotouce.

Brousici lamelovy kotoué LSL brusna paska se zavitem (&7~ oSk

vhodny pro bézné dostupné thlové
brusky a nahrazuje pouZiti brousicich
D Vv&jitl se stopkou
pouzitelny bez upinaci matice

= idedlnf pro opracovani svarli u
- “ ‘ |l nerezovych oceli

nejlépe vhodny pro odstrariovani rzi, odstra-

i fiovani lak( a natérd, pro prepracovani svard,
jakoZz i pro brouseni v konstrukcich kontejne-
r0l a zébradli a v montéznich zévodech

= brouseni je pfipustné pouze po obvodové
* ke plose néstroje

o 7 P : N goporué. N max

Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (1/min) (1/min)
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9600 12200 5
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9600 12200 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9600 12200 5
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9600 12200 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9600 12200 5

Doporuéené pouziti: inox / ocel ® ocel aluminium litina @ plast/drevo titan




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEEN

Brousici vejire z brusne pasky, brusneho rouna a jejich kombinace

SFL, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNE PASKY
Tyto néstroje se skladaji z jednotlivych lamel, které jsou veéji-
fovité upevnény kolem néaboje néstroje. Najdou své uplatnéni
pro bézné rozsitené ru¢né vedené brusky. Nase brousici véjite
z brusné pésky nabizime v kvalitdch Ceramic, NK, NKE a SIC.

POCET OTACEK
Uvedené nejvyssi pfipustné otacky plati pro maximalni volnou
délku upnutého ¢epu Lo=20 mm.

Priklady pouziti:
= vyhlazovani
= odrezovani

® rovinné brouseni

® brouseni pro
efekt

® opracovani hran

= gisténi
= odjehlovani

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

SFB, BROUSICI VEJIROVE KARTACE

Profiznutim lamel brusné pésky po obvodu se oproti normalnimu
brousicimu veéjiti zvysi efektivita. Brousici véjitovy kartac se tim
jesté lépe prizplsobi obrysu opracovavaného obrobku.

SFT, BROUSICI VEJIRE HRNCOVEHO TVARU

Tyto néstroje se hodi pro ¢elni a obvodové brouseni.

SFI A SFA, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNEHO

PLATNA S VNITRNIM, PRIiP. VNEJSIM ZAVITEM

VCETNE NASTROJOVEHO ADAPTERU

Oproti SFL jsou tyto brousici lamelové véjife navic opatfeny zavi-
tem. S pfislusnym adaptérem tak Ize dosahnout rychlé vymeény
nastroje bez vyjimani nastrojového adaptéru z pohonné jednot-
ky. Odpovidajici adaptéry slouzi k prodlouzeni stopky nastroje,
jakoz i k optimalizaci pfipravnych ¢asu.

SFV, BROUSICI VEJIRE Z LAMEL Z BRUSNEHO ROUNA

Tyto néstroje se skladaji z jednotlivych lamel rouna, které jsou
véjifovité upevnény kolem néboje néstroje; Ize je dodat v kvali-
t& normalkorund (A), siliciumkarbid (C) a Zirkonkorund (Z). SFV
najdou své uplatnéni ve vétsiné ruéné vedenych bruskach.

SFR, BROUSICI VEJIRE Z KROUZKU Z BRUSNEHO ROUNA
Tyto zvl&s$tni néstroje se skladaji z jednotlivych na sebe naskla-
danych pruznych krouzkd z brusného rouna. Jsou proto obzvlas-
t& vhodné pro opracovéani profilovanych povrch(.

SFM, BROUSICI VEJIRE Z BRUSNEHO

ROUNA/BRUSNE PASKY

Tyto néstroje se skladaji z jednotlivych lamel brusného rouna
a brusné pésky, které jsou véjitovité upevnény kolem néboje
nastroje; Ize je dodat v kvalité normalkorund (A) a siliciumkarbid
(C). Kombinaci brusného rouna a brusné pasky se dosahuje vys-
§iho Ubéru materialu nez pfi pouziti SFV. Nastroje SFM najdou
své uplatnéni ve vétsiné ruéné vedenych bruskach.

SFM, BROUSICI VEJIRE Z TF MATERIALU

Tyto néstroje jsou vhodné specidlné pro nerezové materialy.
Na spodni strané zesilené brusné rouno zaru¢uje rovhomeérné
opotfebeni lamel z brusného rouna a z brusné péasky. Pri pou-
Zivani vénujte pozornost sméru otédceni nastroje!

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)




JEEN  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi nastroji)

Brousici véjiie S

A2200010103080

A2200010103120

A2200010103150

A2200010103240

A2200020103080
A2200020103120
A2200020103150

A2200020106080
A2200020106120

A2200025103080
A2200025103120
A2200030053080
A2200030053150
A2200030156060
A2200030156080
A2200030156120
A2200030156150
A2200040206040
A2200040206060
A2200040206080
A2200040206120
A2200040206150
A2200040206240
A2200050206040
A2200050206060
A2200050206080
A2200050206120
A2200060306040
A2200060306060
A2200060306080
A2200060306120
A2200060306150
A2200080506040
A2200080506060
A2200080506080
A2200080506120

Oznaceni

SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 01010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.03
SFL 02010.06
SFL 02010.06
SFL 02510.03
SFL 02510.03
SFL 03005.03
SFL 03005.03
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 03015.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 04020.06
SFL 05020.06
SFL 05020.06
SFL 05020.06
SFL 05020.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 06030.06
SFL 08050.06
SFL 08050.06
SFL 08050.06
SFL 08050.06

Zrnitost

NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 80
NK 120
NK 150
NK 80
NK 120
NK 80
NK 120
NK 80
NK 150
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 240
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120
NK 150
NK 40
NK 60
NK 80
NK 120

Doporucéené pouziti:

25
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
60
80
80
80
80

inox/ocel

20
30
30
30
30
30
50
50
50
50
® ocel

=

= ©

oSA

—_

m dobra Zivotnost na nejriznéjsich materia-

lech, pro hrubé i jemné brouseni

= nakladoveé efektivni prace diky
normalkorundu

= pfi ruénim pouZiti nejlépe vhodny pro hla-
zeni, odrezovani, zacistovani, odhrotovani,
brouseni ploch, brouseni pro efekt nebo

srazeni hran

40
40
40

W W W w

40

w

40
40
40
40
40
40

w W oo o w w

40

w

40

w

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

o o O o o o o o o o o o o

40

6 40
40
40
40

40

6

6

6

6 40
6

6 40
6

40

aluminium litina

N goporus.

(1/min)
26000
26000
26000
26000
20000
20000
20000
20000
20000
16000
16000
16000
16000
16000
16000
16000
16000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
9000
9000
9000
9000
8000
8000
8000
8000
8000
6000
6000
6000
6000

n max

(1/min)
35000

35000
35000
35000
28000
28000
28000
38200
38200
18000
18000
18000
18000
25400
25400
25400
25400
19100
19100
19100
19100
19100
19100
15300
15300
15300
15300
12700
12700
12700
12700
12700

7500

7500

7500

7500

@ plast/drevo

Baleni
kusy

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEEN

BROUSENI A LESTENI

B Mini brousici vejire MFS

w
= B — —
= odhrotovani otvor(/vyvrtl
= vyroba a ¢isténi sklarskych forem
= vnitfni opracovani trubek
m opracovani hlinikovych rafkl T L
= opracovani otvord na turbinovych lopatkach
= rozmanité zvIlastni pouziti > ¥ Tt
& . xani : M max
Cislo vyrobku Oznadeni Zrnitost (1/min)
A2205015306150001 ‘ MFS 01530.06 ‘ NK 150 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18000 ‘ 10
A2205020306150001 ‘ MFS 02030.06 ‘ NK 150 ‘ 20 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 100 ‘ 18000 ‘ 10 ‘
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150 25 30 6 100 18000 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium litina @ plast/drevo titan

BEZPECNOSTNi UPOZORNENi
Pro bezpeéné pouziti mini brousiciho véjite s dlouhou stopkou je lozit k obrobku resp. zavést jej do otvoru nebo kandlu. Kontakt nastroje s
nezbytné mini brousici véjif pfed zapnutim pohonného stroje pfi- obrobkem musi byt zajiStén az do vypnuti stroje.




JEEN  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSICI VEJIRE LUKAS 7 BRUSNEHO ROUNA

VYBAVEN PRO KAZDY PRiPAD POUZITi

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi nastroji)

Lamely, pfipadné krouzky z rouna v brousicich véjitich LUKAS
z brusného rouna se skladaji z normainiho korundu, korundu
zirkonu nebo karbidu kifemiku. LUKAS tak pokryva Sirokou $ka-
lu materiald, které maji byt opracovany — od oceli ptes titan az
po keramiku a tvrdokov. Rizné provedeni umoznuji déle spe-
cifikovat pouziti.

Brusné rouno je pravdépodobné nejflexibilngjsi brusivo a mlze

byt pouzito pro nejrliznéjsi prace. Vzhledem k mnohacetnym
moznostem vybéru provedeni u spole¢nosti LUKAS se pro vés

Brousici vejire SFV Zirkonkorund

nabizi Siroké spektrum moznosti opracovani: matovéani, satino-
vani, lesténi, vyhlazovani a konec¢né brouseni. S brousicimi vé-
jiti LUKAS z brusného rouna zvladdnete kazdy pfipad pouziti.

Brousici véjite LUKAS z brusného rouna se skladaji naptiklad
z jednotlivych lamel rouna, které jsou veéjifovité upevnény ko-
lem naboje nastroje. Diky pouzitému polyamidu se tak brus-
né rouno dokonale pfizpUsobi nerovnym povrchdm. P¥i préaci
Setfite energii a ¢as a dosahnete presto dokonalého vysledku
povrchu.

>

k=D (_ oS

= dosahuje velkého Ubéru a dlouhé Zivotnosti
zvl&$té na tvrdych a odolnych materidlech,
"’l jako je uslechtila ocel

vyrobeno se zirkonkorundem pro vysokou

tvrdost a ostrost

pfi ruénim pouziti nejlépe vhodny pro
matovani, satinovani, lesténi, ¢isténi nebo
L pro koneéné brouseni povrchl obrobki

1. 8.8 ¢

Oznaéeni Zrnitost

Cislo vyrobku

A2203040206306 ‘ SFV 04020.06 ‘ ZK 180
A2203060306306 ‘ SFV 06030.06 ‘ ZK 180
A2203080506306 SFV 08050.06 ZK 180

Doporucené pouziti:

perfektné se prizplsobi nerovnym povr-
chlim a dovoli vdm tak pracovat nakladové

efektivnéji
N doporus N max Baleni
(1/min) (1/min) kusy
40 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 7500 ‘ 14000 ‘ 10
60 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 40 ‘ 5000 ‘ 9000 ‘ 10 ‘
80 50 6 40 4000 7000 10

® ocel

@ plast/drevo

inox/ocel aluminium litina




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEEN

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

KOMBINAGE BRUSIVA PRO VYSOKE HODNOTY UBERU

PERFEKTNI PRO 0BRABENI VELKYCH A NEROVNYCH
PLOCH POUZITiM BRUSNEHO ROUNA A PLATNA |

)

oSa (__ mu > Brousici véjife SEM kombinace rouno a paska normalkorund

wv
al —
= pro vytrvalé préace . L
= v ruénim pouziti nejlépe vhodny pro ¢istént,
odrezovani, hrubé brouseni, strukturovani
a zdrsrfovani povrcht obrobku B e
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost ('TI‘;‘;],]""I’::) (1%"11*“)
A2204030306104 SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10000 14000 10
A2204040206104 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204040206106 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204040206107 SFM 04020.06 A 107/240 40 20 6 40 7500 14000 10
A2204050206104 SFM 05020.06 A 104/80 50 20 6 40 6000 11000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5000 9000 10
A2204080506104 SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4000 7000 10
A2204080506106 SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4000 7000 10
A2204080506107 SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4000 7000 10

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium litina @ plast/drevo titan




JEYM  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

Brousici pasky a unaSede brousicich péskii LUKAS

SBZY, BROUSICI PASKY VALCOVE Pfiklady pouziti:

Nabizime vam velky vybér brousicich paskl a k nim odpovidaji- = gisténi = prouseni ploch
ci unasece. Dodavaji se v mnoha rozmeérech a kvalitach. Brou- = |ehké a hran

sici pasky se vyrébéji z brusného platna, které se spolu s pod- odjehlovani = zacistovani
kladem spirélovité naviji na tkaninu. Upinaji se na odpovidajici " ziemnovani

unasece do ru¢né vedenych pohonnych jednotek (pfimé brusky povrchu

nebo zafizeni s ohebnou htideli). Strana 73/74

STZY, UNASECE VALCOVYCH BROUSICICH PASKU

Nase unasece brousicich paskl slouzi vyhradné jako upinani
nasich vélcovych brousicich paskd. Diky zvlastnimu drazkovani
unasece jsou brousici pasky se vzristajicimi otackami vice na-
pinané. Strana 75

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

SBZY, BROUSICi PASKY VALCOVE BEZ PODKLADU

Tyto zvlasté flexibilni brousici pasky jsou vyrabény z brusného
platna. Své uplatnéni naleznou pfi pouziti do rué¢né vedenych
pohonnych jednotek (pfimé brusky nebo zatizeni s ohebnou hfi-
deli) upnutych na odpovidajicich mékkych unasedich.

SBKE, BROUSICI PASKY KONICKE

Kénické brousici pasky jsou svou stavbou a pouzitim srovnatel-
né s valcovymi paskami. Silné zuzeni (dutinkovy tvar) umoznuje
vybrusovani i na tézko pfistupnych mistech obrobku.

STKE, UNASECE KONICKYCH BROUSICICH PASKU

Nase unasece brousicich paskd slouzi vyhradné k upinanf
nasich kénickych brousicich paskd. Diky zvlastnimu drazkovani
se unasec pri vyssich otédckach rozevre a napne tak vice pasku.

STWS, UNASECE PRO VALCOVE BROUSICi PASKY

Tyto zvlasté mékké unasece brousicich paskd jsou opatfeny ot-
vorem o prameéru 19 mm s ¢tyfmi drazkami pro pero, aby mohli
byt spolu s odpovidajici brousici paskou pouzity na satinovacich
bruskach.




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIIN

o B Brousici paska SBZY Geramic valcova

zvlaste robustni keramické zrno
pro tvrdé materiély

vysoky vykon Ubéru materialu al 4+ — — .
a dlouhé Zivotnost

tvrzené povrchy, opotfebeni odolné oceli,
okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu a pancé-

fové svary opracujete v kratkém case T
= pro ¢isténi, lehké odjehlovani, ziemnovani,
brouseni ploch, hran a zacistovani
P Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 75. > %Kk
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost cael
kusy
A240603030040 ‘ SBZY 03030 ‘ Ceramic 40 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50
‘ A240603030060 ‘ SBZY 03030 ‘ Ceramic 60 ‘ 30 ‘ 30 ‘ 50 ‘
‘ A240606030040 ‘ SBZY 06030 ‘ Ceramic 40 ‘ 60 ‘ 30 ‘ 25 ‘ o
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 25

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)

Doporuéené pouziti: inox/ocel @ ocel litina

Y kD Brousici paska SBZY zirkonkorund valcova

= 7 brusného platna se zirkonkorundem ) I R
= pro ¢isténi, lehké odjehlovani, ziemriovani
povrch, brouseni ploch, hran a pro
zacistovani
= v kombinaci s unase¢em brousici pasky T
je uréena pro ptimé brusky nebo zafizeni
s ohebnou hrideli
» Vhodny unageé nastroje naleznete
na strané75. * K
Cislo vyrobku Oznaéeni Zrnitost D T
mm mm kusy
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
A240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 60 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel litina Titanium




JEYM  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

Brousici paska SBZY normalkorund valcova B> Y

(s flexibilnimi nastroji)

= normalkorund zaujme dobrou Zivotnosti na
konstrukéni oceli, pfi hrubovani a pfi hrubém
brouseni

= pro ¢isténi, lehké odjehlovani, zjiemiovani

| =t — —m—— — = povrchd, brouseni ploch, hran a pro zacis-
tovani

= v kombinaci s unaseéem brousici pasky
je uréena pro pfimé brusky nebo zatizenf

U s ohebnou hidelr
P Vhodny unageé nastroje naleznete
% T na strané 75.
Oznadéeni Zrnitost Bkaulz;]i
A240001225080 SBZY 01225 NK 80 12 25 50
A240001225150 SBZY 01225 NK 150 12 25 50
A240001530040 SBZY 01530 NK 40 15 30 50
A240001530050 SBZY 01530 NK 50 15 30 50
A240001530060 SBZY 01530 NK 60 15 30 50
A240001530080 SBZY 01530 NK 80 15 30 50
A240001530150 SBZY 01530 NK 150 15 30 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50

Doporuéené pouziti: @ ocel litna @ plast/dievo inox/ocel aluminium




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIIN

Vel = m UnaSeé brousici pasky STZV hard valcove

w1
g
- —
Uvedené nejvy$si pripustné otacky plati pro T L
maximalni délku vylozeni stopky Lo=20 mm.
Pro jiné délky vyloZeni se musi nejvyssi pfi-
pustné otacky zvlast vypocitat! rarave
Cislo vyrobku Oznaceni Provedeni Balen
kusy
A2500012256 STZY 01225.06 hard 12 25 6 40 46500 5
A2500015306 STZY 01530.06 hard 15 30 6 40 38000 5
A2500022206 STZY 02220.06 hard 22 20 6 40 26000 5
A2500030306 STZY 03030.06 hard 30 30 6 40 19000 5 _
= =
i 9
A25000453060001 STZY 04530.06 hard 45 30 6 40 13000 5 E 3
A25000603060001 STZY 06030.06 hard 60 30 6 40 9500 5 ; E
A25000753080001 STZY 07530.08 hard 75 30 6 40 6500 2 é é
7= L2




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

Brousici cepicky a unaSece brousicich cepicek LUKAS

Nase brousici ¢epicky a brousici dutinky jsou vyrobeny z vyso- Priklady pouziti:

ce kvalitniho brusného platna tak, aby byly pouzitelné vyhradné " jemné a nejjemnéjsi brousici prace, obzvlasté
s pfislusnymi unaseci brousicich ¢epicek. Pro rizné ucely pou- na tézko pristupnych mistech

Ziti naleznete velky sortiment rdznych néstroji s odpovidajicimi = prace pfi vyrobé néradi, forem a modeld

unaseci (stopkami).

DOVOLENE OTACKY

Nejvy$si dovolené otacky uvedené v tabulce unasecl brousicich 1 F 'ET
Cepicek plati pro maximalni volnou délku stopky Lo=15 mm. Pro \ 1=

jiné vyloZeni musi byt povolené otacky prepocitany! L, | min.10

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

BROUSICi CEPICKA CERAMIC BROUSICi CEPICKA SPEZIAL

* %k k 1.8 §*¢

Keramické zrno se samoostticim efektem pro opraco- Specidlni kvalita pro opracovani korozivzdornych
vani nejnaro¢néjsich materiall. Tvrzené a opotfebeni a zaruvzdornych oceli pfi vyrobé nastrojl a forem
odolné oceli, slitiny titanu, svary a tvrzené vrstvy s tim- stejné jako pro univerzalni opracovani plastl, hlini-
to zrnem nepredstavuji problém. ku a barevnych kovu. Kryci vrstva pojiva s aktivnimi

brusnymi pfisadami umoznuje vyssi fezny vykon
a Zivotnost néstroje.




BROUSICH NiSTRDJ SE

DELSi BROUSENI NEJTVRDSICH KOVU S BROUSICI CE
- \ |

At uz nastrojova ocel, litd ocel nebo slitiny titanu — priimysl zpra-
covava stéle vice kovl s vysokou tvrdosti a houzevnatosti. S ke-
ramickymi brousicimi ¢epi¢kami je nyni k dispozici nastroj pro
rovné brusky, ktery umoziuje opracovani malych dild stejné
jako odjehlovani s lehkosti. Extra dlouha Zivotnost nastroje diky
samoostricimu efektu je jako bonus.

RUZNE
TVARY K
DISPOZICI

MNOHOSTRANE POUZITELNA

PRO ODJEHLOVANI, PRIBRUSOVANI,
ZAOBLOVANI A DOBRUSOVANI

MAXIMALNI REZNY VYKON

Brousici ¢epicky s keramickym zrnem byly vyvinuty pro opra-
covani nejnaroénéjsich materiall. Tvrzené a opotfebeni odolné
oceli, slitiny titanu, svary a tvrzené vrstvy jiz u téchto brousi-
cich ¢epicek nepredstavuiji zadny problém. Toto agresivni chova-
ni pti brouseni zGstava zachovano po velmi dlouhou dobu diky
samoostten.

RESENi PROBLEMU PRI OPRACOVANI KOVU

Keramické brousici ¢epicky predstavuji cennou posilu stévajicich
nastroju pro v8echna odvétvi pramyslu, ve kterych se zpracovéva-
ji tvrdé kovy. K tomu patfi vyroba néstrojl a forem, jakoz i ndro¢na
strojni vyroba a vyroba ocelovych konstrukci a letecky pramysl.

= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiIMI NASTROJI) [JEXIN

SAMOUSTAIGIN EFEKTEN

o

PI(VJOU LUKAS CERAMIC

Tyto brousici ¢epicky jsou perfektni pro pfibrouseni nerovnosti,
opracovani malych dild, odhrotovéani a pfebrouseni Uzkych po-
lomérl. Dokonce i u nerezové oceli Ize brousici ¢epicky pouzit,
protoze se béhem brouseni zahfivaji jen nepatrné.

SAMOOSTRICI EFEKT SETRi NAKLADY NA NASTROJE

Diky samoostfeni dosahuje keramicka brousici ¢epi¢ka mnoho-
nasobné Zivotnosti ve srovnani s béznymi brousicimi ¢epickami.
Vymeéna nastroje je u pfimé brusky mnohem ojedinéleji nutna —
naklady na nastroje se snizuiji.

JIZ ZADNE ZASKLENi

Abrazivni ¢astice zalité do pryskyfiéné matrice se pfi opotiebe-
ni odlomi a uvolfiuji prostor pro nové ¢astice s ostrymi bfity. Pri
opracovani tvrdych materiald nenastavé otupeni zndmé u jinych
brousicich néastroja jako ,zaskleni”. Takto pracuje keramicka
brousici ¢epicka i pfes opottebeni dale jako nova.

SAMOOSTRICI EFEKT

Jiz opotfebené brusné ¢astice se odlomi a uvolni nové
Gastice s ostrymi bfity. Z tohoto divodu zUstava brou-
sici ¢epicka po dlouhou dobu stejné ostra jako nova.

S0 e, o, W

L4
voihn o %08\ 18N\ () 894
reasl: i «-‘5&’:&:&.‘ LY

BROUSENI A LESTENI
(s flexibilnimi nastroji)




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

LT Brousici cepitka SK Ceramic

= samoostrici
= pro nejtvrd$i materialy

= extrémné dlouhé Zivotnost

= presné padnouci tvar

> ¥ K = také pro nerezovou ocel

Cislo vyrobku Oznaceni Pfehled tvard Zrnitost

A21120102080 SKWR 1015 Ceramic 80 10 15 100

A21120102150 SKWR 1015 Ceramic 150 10 15 100

A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19 100

A21120132150 SKWR 1319 i Ceramic 150 13 19 100

A21120162080 SKWR 1626 Ceramic 80 16 26 100
E E: A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26 100
g % A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15 100
2 é A21120103150 SKWK 1015 Ceramic 150 10 15 100
é % A21120133080 SKWK 1319 Ceramic 80 13 19 100

A21120133150 SKWK 1319 | | Ceramic 150 13 19 100

A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26 100

A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26 100

Doporucéené pouziti:

inox/ocel @ ocel

litina

titan

Brousici depicka SKS Spezial

= zvySeny obrabéci vykon diky normal-

|
Nl
T L}

korundu a brusné aktivni krycf vrstvé
vhodné pro korozivzdorné a zaruvzdorné
oceli stejné jako univerzalni pro opracova-
ni plastd, barevnych kovl a mnoha dal$ich

* %k v materiall
Oznaceni Ptehled tvard Zrnitost
A21020052080 SKWRS 0511 NKS 80 5 1 100
A21020052150 SKWRS 0511 NKS 150 5 1 100
A21020072080 SKWRS 0713 NKS 80 7 13 100
A21020072150 SKWRS 0713 NKS 150 7 13 100
A21020102060 SKWRS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020102080 SKWRS 1015 — NKS 80 10 15 100
A21020102150 SKWRS 1015 NKS 150 10 15 100
A21020132060 SKWRS 1319 NKS 60 13 19 100
A21020132080 SKWRS 1319 NKS 80 13 19 100
A21020132150 SKWRS 1319 NKS 150 13 19 100
A21020132320 SKWRS 1319 NKS 320 13 19 100

Doporucené pouziti:

inox/ocel @ ocel litina




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIN

B> UnaSeé brousicich Gepicek

D
N
[

Pramér stopky x délka

Cislo vyrobku Oznadeni Prehled tvart m

A250000521 GTWR 0511 5 1 1/8" x 25 95000 5

A250000523 GTWR 0511 5 1 3x25 95000 5

A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65000 5

A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65000 5

A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" x 25 45000 5

A250001023 GTWR 1015 GE 10 15 3x25 45000 5 ==
A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35000 5 >E g
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18000 5 )é §
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18000 5 % %
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x 40 30000 5

A250001033 GTWK 1015 10 15 3x25 45000 5

A250001333 GTWK 1319 E 13 19 3x25 35000 5

A250001633 GTWK 1626 E 16 26 3x25 18000 5

A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x 40 30000 b




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

Brousici disky a unaSeée brousicich disk LUKAS

BROUSICI DISKY, SAMOUPINACI, PSG/PSR*

Brousici disky LUKAS PSG/PSR jsou samoupinaci. Zadni (rubo-
va) strana brousicich diskd je opatfena rychloupinacim ,,zédmkem*
z kovu nebo z plastu (PSG) nebo plastovym zavitem (PSR). Brousi-
ci disk je kratkym pooto¢enim upevnén na pfislusny unasec¢ brou-
v této oblasti nastroju. Pocetné mnozstvi primérl, mnoho rliz-
nych zrnitosti a predevsim kvality brusiva pro kazdé zamyslené
pouziti vdm pomohou vytesit va$ problém s aplikaci.

P Objevte tyto brousici disky na stranach 81-87.

*na vyzadani

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi néstroji)

Tyto kvality jsou k dispozici na vyzadani

BROUSICI DISKY, SAMOLEPICI, PSK

Brousici disky LUKAS PSK jsou samolepici. Pogumované zadni
(rubovd) strana brousicich diskl je opatfena ochrannou félii. Po
odstranéni této folie se brousici disky nalepi na pfislusny unasec
brousicich diskl. Samolepici brousici disky LUKAS jsou taktéz
vhodné pro opracovani nejriiznéjsich ploch. Samolepici spojeni
neumoznuje po odlepeni disku z unasece jeho opétovné pouzi-
ti. Tyto brousici disky jsou dostupné v normalkorundu a silicium-
karbidu a rliznych zrnitostech, které si mlzete vybrat z nésledu-
jicich tabulek.

BROUSICI DISKY, SAMODRZICI, PSH

Brousici disky LUKAS PSH jsou samodrzici na principu suchého
zipu. Zadni (rubovd) strana brousicich disk( je opatfena tkaninou,
pfislusné unasece brousicich diskl jsou pak vybaveny plochou
s hacky, na kterych se tkanina disku zachyti. Samodrzici brousici
disky LUKAS jsou vhodné pro opracovani rovnych a rovnéz i kon-
kédvnich ploch. Brousici disky, které se béhem prace neopotre-
bovaly UpIné, mohou byt sejmuty z unasec¢e a pozdeéji byt pouzi-
ty znovu. Tyto brousici disky jsou k dispozici v kvalité a zrnitosti
pfizpUsobené prislusné aplikaci, které si mlzete vybrat v nésle-
dujicich tabulkéch.




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIN

BROUSICI DISKY PSG

Kvality a oblasti pouziti

LUKAS vam nabizi vhodné brusivo pro kazdou aplikaci — pfizpd- V nésledujicim prehledu najdete vS8echna brusiva pro brousici
sobené vasim vyzvdm a materidllm, které maji byt opracovany. disky z oblasti PSG. Prectéte si snadno a prehledné vlastnos-
Vysoce kvalitni brusiva od spole¢nosti LUKAS jsou dokonale sla- ti a oblasti pouziti rGiznych néastrojovych materiéll a ziskejte tak
déna s rlznymi primyslovymi odvétvimi, oblastmi, pozadavky odpovidajici feseni pro vasi aplikaci.

a umoznuji vam Siroky vybér.

Kvalita Vlastnosti Oblasti pouZiti/opracovani

NK . N . .
brusné platno velmi houz’evnate brusivo, univerzalni brousici a odjehlovaci prace 84
velka pevnost
normalkorund
==
sl O
NKE E B
brusné platno velmi houZzevnaté brusivo, v disledku zesileni se hodi také pro vysoce 85 2z
normalkorund se zesilenym velka pevnost naro¢né brouseni a opracovani hran ==
nosnym materialem g 2
o2
& e
Z,K . extrémné odolné brousici zrno idealni pro Hastelloy, Inconel, nerezové
brusné platno . L as . . 83
. s vysokou tlakovou pevnosti oceli a tézko obrobitelné kovy
zirkonkorund
Z-Power
brusné platno nejlepsi Gbérovy vykon, velmi idealni pro opracovani nerezovych oceli, 83
zirkonkorund s brusné dobra mira opotrebeni specialni kryci vrstva zabranuje zanaseni
aktivni kryci vrstvou
Cer,amllc nejlepsi ubeflzoyy vyk.on’ b’ez vyla’rnoyanl idealni k opracovani nerezovych
brusné platno zrna, obzvlasté stabilni diky zesileni na . . . L 82
S , oceli a niklovych slitin
keramické zrno rubu, chladny brus
SIC tem&F Sadné zadriovani tepl idedlni pro opracovani titanu a titanovych
brusné platno s e(:g?:; If\a/alri]tz Zarorfgt\g::rlzl’ efﬂ?{q o slitin, hliniku (letecky pramysl), také pro 87
siliciumkarbid P P Y P 4 plasty a keramiku
brusné rouno
normalkorund
hrubé/hnédé
brusné rouno vlaknova struktura vytvéfi lestici efekt, ideélni k odstranovani rzi nebo barev,
normalkorund stale nové se uvolfujici brusna zrna k odstrafiovani $krabancu a stop po 86
stfedni/cervenohnédé davaji rovhomérny pracovni vysledek, predbrouseni; obecné zlepseni
dlouha Zivotnost kvality povrchu
brusné rouno
normalkorund
jemné/modré




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

INOVATIVNI KERAMICKE ZRNO SE SAMOOSTRICI EFEKTEM

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

Brousici disk PSG Geramic samoupinaci =

‘ D
= zv|asté odolné keramické zrno pro
tvrdé materialy
= opatfeno , rychloupinacim zdmkem* — krat-
kym otoc¢enim je upevnény na pfislusném
unasedi brousiciho disku
= velky Ub&r materidlu a dlouhd Zivotnost
= tvrzené povrchy, opotfebeni odolné oceli,
okuje a tvrdé vrstvy, slitiny titanu a pancé-
fové svary opracujete v kratkém case
» Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
* K Yo na strané 87.
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost N max O [paviickicl wirkEz
(1/min) brousicich disku
NOVE A33790250360458 PSG 025 Ceramic 36 25 38000 GTG 025 100
m A33790250600458 PSG 025 Ceramic 60 25 38000 GTG 025 100
m A33790250800458 PSG 025 Ceramic 80 25 38000 GTG 025 100
[ Ass7e0251200458 PSG 025 Ceramic 120 25 38000 GTG 025 100
A33790380360458 PSG 038 Ceramic 36 38 25000 GTG 038 100
A33790380600458 PSG 038 Ceramic 60 38 25000 GTG 038 100
A33790380800458 PSG 038 Ceramic 80 38 25000 GTG 038 100
A33790381200458 PSG 038 Ceramic 120 38 25000 GTG 038 100
A33790500360458 PSG 050 Ceramic 36 50 25000 GTG 038 a GTG 050 100
I3 A33790500500458 PSG 050 Ceramic 50 50 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790500600458 PSG 050 Ceramic 60 50 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790500800458 PSG 050 Ceramic 80 50 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790501200458 PSG 050 Ceramic 120 50 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33790750360458 PSG 075 Ceramic 36 75 20000 GTG 075 50
A33790750600458 PSG 075 Ceramic 60 75 20000 GTG 075 50
A33790750800458 PSG 075 Ceramic 80 75 20000 GTG 075 50
A33790751200458 PSG 075 Ceramic 120 75 20000 GTG 075 50

Doporucéené pouziti: inox/ocel ® ocel litina titan




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIN

_[;_ﬂ”gj" Brousici disk P3G Z-Power samoupinaci

D \
m ze zirkonkorundu s brusné aktivni
kryci vrstvou
= jdedIni po opracovani nerezovych oceli
m specidlni kryci vrstva zabranuje zanaseni
m opatfen ,rychloupinacim zémkem" — krat-
kym otocenim je upevnény na pfislusném
una$edi brousiciho disku
» Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 87. * K T
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost povid_ajjci ur)aéweée Balehl
brousicich disk( kusy
A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25000 GTG 038 100
A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25000 GTG 038 100
A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25000 GTG 038 100
A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25000 GTG 038 100
A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 E E—
% 3
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 = g
==
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 § g
o2
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20000 GTG 075 50 Ee
A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20000 GTG 075 50
A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20000 GTG 075 50
A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20000 GTG 075 50

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina titan

g

—

D
m z brusného platna se zirkonkorundem
= idedIni pro Hastelloy, Inconel, nerezové
oceli a tézko obrobitelné kovy
m opatfen ,rychloupinacim zdmkem* — krat-
kym otocenim je upevnény na pfislusném
unasedi brousiciho disku
» Odpovidajici unasec nastroje naleznete
na strané 87. * K e
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost 7 Odpovidgjjci ur}aé:eée Bl
brousicich disk(
A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20000 GTG 075 50

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel litina




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

Brousici disk P3G normalkorund samoupinaci

D
= pro univerzalni brouseni a odjehlovaci prace
= opatfen ,rychloupinacim zdmkem"— kréat-
kym otocenim je upevnény na pfislusném
unaseci brousiciho disku
» Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
* %k vy na strang 87.
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost M max Odpovid.ajlici ur.laéaeée
(1/min) brousicich disk(
A33510200600458 PSG 020 NK 60 19 47000 GTG 020 100
A33510200800458 PSG 020 NK 80 19 47000 GTG 020 100
E g_ A33510201200458 PSG 020 NK 120 19 47000 GTG 020 100
g é A33510250360458 PSG 025 NK 36 25 38000 GTG 025 100
g g A33510250600458 PSG 025 NK 60 25 38000 GTG 025 100
B A33510250800458 PSG 025 NK 80 25 38000 GTG 025 100
A33510251200458 PSG 025 NK 120 25 38000 GTG 025 100
A33510380360458 PSG 038 NK 36 38 25000 GTG 038 100
A33510380600458 PSG 038 NK 60 38 25000 GTG 038 100
A33510380800458 PSG 038 NK 80 38 25000 GTG 038 100
A33510381200458 PSG 038 NK 120 38 25000 GTG 038 100
A33510500360458 PSG 050 NK 36 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510500500458 PSG 050 NK 50 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510500600458 PSG 050 NK 60 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510500800458 PSG 050 NK 80 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510501200458 PSG 050 NK 120 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510501800458 PSG 050 NK 180 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510502400458 PSG 050 NK 240 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33510750600458 PSG 075 NK 60 76 20000 GTG 075 50
A33510750800458 PSG 075 NK 80 76 20000 GTG 075 50
A33510751200458 PSG 075 NK 120 76 20000 GTG 075 50

Doporucené po litina @ plast/drevo inox/ocel aluminium




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIN

DOKAE BROUSIT | HRANY .

DiKY ZESILENEMU NOSNEMU MATERIALU
JE VHODNY | PRO NEJTVRDSi NASAZENI

BROUSENI A LESTENi
(s flexibilnimi nastroji)

=
=
e3.
E
b — |
=}
—
=
=
—3
=
=
5
g
=]
=
£
=
=

D
= 7z brusného platna s normalkorundem
a zesilenym nosnym materialem
m diky zesfleni vhodny i pro nejnédro¢néjsi
brouseni a opracovani hran
= opatfen ,rychloupinacim zdmkem" — krat-
kym otocenim je upevnény na prislusném
unasedi brousiciho disku
p Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 87. ***
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita/zrnitost N max Odpovidajici unasece
(1/min) brousicich diskd
A33520250600458 PSG 025 NKE 60 25 38000 GTG 025 100
A33520250800458 PSG 025 NKE 80 25 38000 GTG 025 100
A33520251200458 PSG 025 NKE 120 25 38000 GTG 025 100
A33520251800458 PSG 025 NKE 180 25 38000 GTG 025 100
A33520252400458 PSG 025 NKE 240 25 38000 GTG 025 100
A33520380600458 PSG 038 NKE 60 38 25000 GTG 038 100
A33520380800458 PSG 038 NKE 80 38 25000 GTG 038 100
A33520381200458 PSG 038 NKE 120 38 25000 GTG 038 100
A33520500360458 PSG 050 NKE 36 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520500600458 PSG 050 NKE 60 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520500800458 PSG 050 NKE 80 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520501200458 PSG 050 NKE 120 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520501800458 PSG 050 NKE 180 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520502400458 PSG 050 NKE 240 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100
A33520750800458 PSG 075 NKE 80 76 20000 GTG 075 50

Doporuéené pouziti: @ ocel litina @ plast/dfevo inox/ocel aluminium




JEXE  BROUSENI A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi néstroji)

Brousici disk P3G brusné rouno, samoupinaci

* Kk v¢

Cislo vyrobku

Oznaceni

Kvalita/zrnitost

N max

(1/min)

=

idedIni pro odstrafiovani rzi nebo barvy,

k odstrariovani $krébanct nebo stop po
predbrouseni

vylepseni kvality povrchli

opatfen ,rychloupinacim zamkem™ — krat-
kym otocenim je upevnény na pfislusném
unasedi brousiciho disku

P Odpovidajici unase¢ nastroje naleznete
na strané 87.

Odpovidajici unasece
brousicich disku

Doporucéené pouziti:

inox/ocel

® ocel

NOVE A33740250040458 PSG 025 P coarse 25 15000 GTG 025 50
m A33740250020458 PSG 025 P medium 25 15000 GTG 025 50
A33740380050458 PSG 038 P fine 38 10000 GTG 038 50
A33740380040458 PSG 038 P coarse 38 10000 GTG 038 50
A33740380020458 PSG 038 P medium 38 10000 GTG 038 50
A33740500050458 PSG 050 P fine 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
A33740500040458 PSG 050 P coarse 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
A33740500020458 PSG 050 P medium 50 7500 GTG 038 a GTG 050 50
A33740750050458 PSG 075 P fine 75 5000 GTG 075 25
A33740750040458 PSG 075 P coarse 75 5000 GTG 075 25
A33740750020458 PSG 075 P medium 75 5000 GTG 075 25
m A33550380040458 PSG 038 V coarse 38 10000 GTG 038 50
m A33550380020458 PSG 038 V medium 38 10000 GTG 038 50
m A33550380050458 PSG 038 V fine 38 10000 GTG 038 50
m A33550500040458 PSG 050 V coarse 50 8000 GTG 038 a GTG 050 50
m A33550500020458 PSG 050 V medium 50 8000 GTG 038 a GTG 050 50
m A33550500050458 PSG 050 V fine 50 8000 GTG 038 a GTG 050 50

@ plast/dievo

aluminium litina




= BROUSEN{ A LESTENI (S FLEXIBILNiMI NASTROJI) [JEXIN

[Pt Brousici disk P3G siliciumearbid samoupinaci

D
= témeér zaddné hromadéni tepla
= idedlni pro opracovani titanu a titanovych
slitin, hliniku (letecky primysl), také pro
plasty a keramiku
m opatfen ,rychloupinacim zémkem" — krat-
kym oto¢enim je upevnény na pfislu§ném
unasedi brousiciho disku
P Odpovidajici nosi¢e nastrojt najdete ve
spodni ¢asti této stranky. S e
. ) . . . N max Odpovidajici unasece
Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita/zrnitost (1/min) brousicich diskii
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25000 GTG 038 100
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25000 GTG 038 100
=
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 E S
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 E g
=
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25000 GTG 038 a GTG 050 100 § g
o =
7= L2

Doporucené pouziti: aluminium ® plast/dievo titan inox/ocel © ocel litina

7

UnaSe¢ brousiciho disku GTG pro Samoupinaci brousici disky

——
wv
Unasece jsou dodavany v univerzalné pou- 2l - +
Zitelném stupni tvrdosti — stfedni/medium.
Toto stfedni provedeni se hodi pro témer
vSechna pouziti. Pro extrémni naroky (pouZiti
Z-Power a Ceramic) pouzivejte prosim nosi¢
v tvrdém/hard provedeni. S e
o Y ceni q N max
Cislo vyrobku Oznaceni Provedeni (1/min)
A335002000260458 GTG 020.06 medium 18 6 47000 1
A335002500260458 GTG 025.06 medium 23 6 38000 1
A335003800260458 GTG 038.06 medium 33 6 30000 1
A335005000260458 GTG 050.06 medium 45 6 25000 1
A335005000360458 GTG 050.06 hard 45 6 25000 1
A335007500260458 GTG 075.06 medium 70 6 20000 1
A335007500360458 GTG 075.06 hard 70 6 20000 1




BROUSENI{ A LESTENI (S FLEXIBILNIMI NASTROJI) =

BROUSENI A LESTENi

(s flexibilnimi nastroji)

fibrovy kotout HS zirkonkorund S kFizovim vyrezem (= oSa

= brousici plocha z jednoho kusu
pro nejtvrdsi pouziti
= 7 extrémné odolného zirkokorundu
s vysokou pevnosti pod tlakem
® pouzivé se spole¢né s podpérnym talifem
P Odpovidajici nosi¢e nastrojd najdete

* ke v dolnf &&sti této stranky.
Cislo vyrobku Oznaceni Zrnitost (1?““’?{;’1)
A38301250362 ‘ FIS 125 ‘ ZK 36 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50

‘ A38301250402 ‘ FIS 125 ‘ ZK 40 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50 ‘

‘ A38301250602 ‘ FIS 125 ‘ ZK 60 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50 ‘

‘ A38301250802 ‘ FIS 125 ‘ ZK 80 ‘ 125 ‘ 22 ‘ 12200 ‘ 50 ‘

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel

Podpérny tali fibrového kotoude STF j&

| M14

Podpérné talife jsou dodavany v univerzélné
pouzitelném stupni tvrdosti — stfedni/medi-
um, nase stredni provedeni se hodi pro té-
mér v8echna pouziti. Pro hrubovaci préce,
pfipadné pro brouseni obloukl jsou k dodani
na zakazku i jind provedeni.

BT e = dodévané véetné matice

N max Baleni
(1/min) kusy

Cislo vyrobku Oznadeni

A38311251001 STF 125 ‘ 123 ‘ M14 ‘ 12200 ‘ 1
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TECHNICKE INFORMACE A INFOMACE 0 PRODUKTU

Rezné Kotouée LUKAS

TRVANLIVOST

Rezné kotoude s pryskyfiénym pojivem pro volné ruéni pouziti
mohou byt pouzity pouze do tff let od vyroby. Datum expirace
je vytisténo na kovovém krouzku a je uvedeno jako mésic a rok,
napfiklad V07/2022.

. i . . i . KVALITA
0ZNACOVACI SYSTEM PRO REZNE KOTOUCE
S PRYSKYRICNYM POJIVEM
V8echny dllezité informace o kvalité vaseho fezaciho kotouce .\ 30/36 - ﬂ
LUKAS naleznete na oznaceni kvality. PouZité brusivo, velikost
zrna, tvrdost a typ pojiva tak Ize ptimo odecist. V nasledujicim | | | |
prehledu najdete vSechny informace o jednotlivych zkratkach | |
a oznacenich. BRUSIVO TVRDOST

VELIKOST ZRNA POJIVO
2 BRUSIVO TVRDOST

polouslechtily
korund

JA

zirkonkorund

A

keramicky obaleny
zihany korund

CER

keramické zrno

C

siliciumkarbid

Pro kazdou aplikaci vam LUKAS nabizi
vhodné brusivo- pfizplsobené vasim vy-
zvam a materidldm, které maji byt opra-
covany.

A ‘ Aluminiumoxid
‘ Cc ‘ Siliciumcarbid ‘
‘ 4 ‘ Zirkonkorund ‘
‘ CER ‘ Keramické zrno ‘
ZRNITOST

Od hrubého pres stfedni az po jemny:
pouzitou velikost zrna rovnéz pfimo na-
leznete v oznaceni kvality.

stiedni

12az24 36 az 54 60 az 120

Tvrdost je mira pro silu, kterou je brusné
zrno drzeno v brusném kotoudi pojivem.
Stupné tvrdosti jsou uvedeny pismeny.

v | e
e s v
SR N |
POJIVO

Pojivo drzi brusné zrno na télese néstroje.
U feznych kotouc¢ LUKAS jsou k dispozi-
ci nasledujici dvé pojiva:

= BA = pojivo z umélé pryskyfice
= BF = pojivo z umélé pryskyfice
zesilené vlakny




RezANI XN

TECHNICKE INFORMACE

Struktura a komponenty feznjeh kotougi LUNAS

KOVOVY KROUZEK
S DATEM EXPIRACE

A Ao Ao

OO0 0

5692

ETIKETA

2, <~
80 ys 12200 %

27, S
Css steet - wnor! ™

1253x17.0% 22,23
5" 0.04" > 7 /8"
AGO0Z-BF INOX Ta1

SILNY
SKLOLAMINAT
PRO ViCE
BEZPECNOSTI
A BOCNi
STABILITY

REZANI

BRUSNE AKTIVNI PLNICE
PRO VYLEPSENI REZNYCH
VLASTNOSTI

SMES S VYSOCE

MATRICE PQJIVA = KVALITNIMI KORUNDY

PLNIVO + FENOLOVE PRYSKYRICE

BRUSIVO
BRUSIVO V POJIVU
PRACOVNIi RYCHLOST
Rezné kotouge LUKAS jsou vyvijeny a testovany pro urgité nej- nutné zajistit, Ze jmenovité otacky zafizeni (typovy §titek) nebu-
vy$8i pracovni rychlosti. Pfed upevnénim néstroje do zafizeni je dou vy$si nez maximalni ota¢ky uvedené na fezném kotoudi.

Jmenovity primeér fezného kotouce (mm)

Nejvyssi pracovni rychlost
80 m/s ‘ 30500 ‘ 20100 ‘ 15300 ‘ 13300 ‘ 12200 ‘ 10200 ‘ 8500 ‘ 6600 ‘ 5100 ‘ 4400 ‘ 3800

100 m/s 38200 25100 19100 16650 16600 12700 10600 8300 6400 5400 4700
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REZANI

BEZPECNOST PRACE

LUKAS - hezpeéné rezani

Spole¢nost LUKAS bere své zavazky vaci zakaznikovi v oblasti
bezpecénosti prace a ergonomie vazné. Nase vyrobky jsou vy-
vijeny a vyradbény v souladu s nejptisnéjsimi standardy kvality
pro maximalni uzitek pro zakaznika a minimalni riziko. Jako ¢len
Asociace vyrobcl brusiv (VDS) a oSa (Organizace pro bezpec-
nost brusnych néstrojl e.V.) aktivné prispivame k bezpecénosti
uzivatelU.

POUZIVANE NORMY

Bezpecnostni pozadavky na pojené brusivo: EN 12413

Bezpetnostni pozadavky na diamantové nastroje: EN 13236

BEZPECNOSTNi POKYNY

Vyvarujte se nespravné manipulace s kotouci. Na stro-
jich s volnym ru¢nim vedenim pouzivejte pouze kotouce
zesilené vlakny.

Kotouce skladujte v suchu a pfi pokojové teploté.
Nepouzivejte poskozené kotouce.

Nikdy neprekracujte na kotouci uvedené maximalni povo-
lené otacky.

Pouzivejte pouze takové kotouce, které Ize na vieteno
stroje upnout bez pouziti nasili.

Nepouzivejte nikdy poskozené,znecisténénebo otrepy
pokryté montazni priruby.

Neutahujte montazni matici nebo bezpeénostni pfirubu
prilis pevné, aby nedoslo k deformacim.

V8echny néstroje Ize pouzivat pouze s odpovidajicim
ochrannym krytem kotouce.

Zajistéte dostatecné vétrani a pouzivejte odpovidajici
ochranu dychacich cest.

Nevyvijejte na kotouce zadny bocni tlak a vyhnéte se
ohybani kotouce.

Nezastavujte kotou¢ plsobenim tlaku na jakoukoli ¢ast
povrchu kotouce. Vzdy nejdfive vypnéte stroj a nechte ko-
tou¢ volné se otacet do Uplného samovolného zastaveni.
Pti fezadni zamezte zaseknuti a zpficeni kotouce.
Zamezte nadmérnému tlaku na kotou¢, ktery zpUsobuje
brzdéni hnaciho motoru.

Zabrante padu pfenosnych stroji a nepouzivejte pfi-
vodni kabely a vedeni k pfivodu vzduchu jako , pfepravni
rukojet” pro odlozeni. Kvlli vlastni vaze stroje se mohou
kotouce pfi tvrdém néarazu snadno zlomit. Toto je bézna
pricina prasknuti kotouce.

Pracujte se stroji pouze v takovych polohach, ve kterych
méte nad strojem plnou kontrolu a ve kterych je zaruce-
na vase bezpec¢na stabilita.

SYSTEM UPINANi

Pouzivani upinacich pfirub s rlznymi prdmeéry neni pfipustné.
Obé pfiruby, mezi kterymi je néstroj upnuty, musi mit stejny vnéj-
§i primeér a stejné dosedaci plochy (podle EN 60745-2-3:2007
a ANSI B.7.1).

(

TP

i
\r

i

Spravné

S

Spatné




ETIKETY — 0ZNACENI

VSechna diilezitd oznadeni na efiketd

BEZPECNOSTNi STANDARD

S OSA

Safety code
|

EN 12413

Use as directed in:
EU: FEPA safety Code
USA: ANSI B7.1 OSHA
AUS:A51788

VYROBENO
PODLE EN 12413

BEZPECNOSTNi POKYNY

NEJVYSSi PRACOVNI
RYCHLOST

125x1,0x22,23
5 0.04"x7/8"

A =ALUMINIUMOXID
C =SILICIUMCARBID
AC =ALUMINIUMOXID/
SILICIUMCARBID
ZA =ZIRKONKORUND/
ALUMINIUMOXID
CER = CERAMIC

60 = VELIKOST ZRNA —
(16/VELMI HRUBY, 36/ STREDNI, 60/ JEMNY)

BF=POJIVOZUMEL
PRYSKYRIC ZESILENE VLAKNY

TVARY REZNYCH KOTOUCU Z POJIVA Z UMELYCH PRYSKYRIC

T4

Rovné fezné kotouce

RezANI XN

PRODUKTOVA RADA
% % % HIGH PERFORMANCE
% % ¢ INDUSTRY

K ¥c BASE

KOD EAN

I

353092

18177

OBLASTI POUZITI

MAX. POVOLENE
OTACKY

POKYNY K POUZITI

A60Z-BF INOX T41

125x1,0%x2223=DxTxH
5" x 0,Q4” X 7/8“ =Dx T>v< H
PRUMER x SILA KOTOUCE x OTVOR

VAR ]
T41 ROVNY REZNY KOTOUE
T42 VYPOUKLY REZNY KOTOUE

T42
Prohnuté fezné kotouce

Tz 9 ©

Rezné kotoude
T=(0,8 mm-4,5mm)
(USA: Type 1)

D
\
H

Rezné kotoude
T=(0,8 mm-4,5mm)
(USA: Type 27)

® dostupny v pramérech od 50 mm (2“) do 230 mm (9”)
pro volné rucni vedeni

® od 300 mm (12”) do 500 mm (20“) pro pouziti na
stacionarnich strojich

m dostupny v pramérech od 76 mm (3“) do 230 mm (9*)
povolené pro volné ru¢ni vedeni

REZANI
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OBLASTI POUZITI

Piehled typil feznjeh kotougil LUKAS

Material
Produktova
fada

aluminium kamen/stav. material litina/stav. material

* %k k

na vyzadani

Ru¢né vedené
fezné kotouce
pro uhlové

brusky * * *
prameér
100-230 mm

g Strana 95 Strana 97 Strana 98

* 7 e

REZANI

Ruc¢né vedené
fezné kotouce
s upinanim X-LOCK
pro Ghlové brusky
prameér * * *
115-125 mm

=

* Kk k

na vyzadani

Velké fezné
kotouce
pramér
vétsi nez

230 mm ***

KNS
C@ na vyzadani

L A 07¢

na vyzadani na vyzadani




RezANI XN

oSa [ Reznj kotoud pro opracovani nerezové oceli

néastroj bez zeleza, chléru a siry

ey e M v M D
m zajistuje pfesné fezy, s vysokou feznou
rychlosti a souc¢asné nizkou feznou e | . —
teplotou \
= maximaln{ Zivotnost diky inovativni H -
technologii pojiva
= silny sklolaminat a pravidelné testovani za-
rucuji vysokou bezpecnost a boéni stabilitu * Ak
Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita Piehled tvaru Ehaltom
kusy
AT007233V9802 T41 125x1,0 AB0Z-BF Inox 125 1,0 22,23 12200 50
AT007237V9802 T41 125x1,6 A46Z-BF Inox 125 1,6 22,23 12200 50
AT007239V9802 T41 150x1,2 AB60Z-BF Inox | 150 1,2 22,23 10200 50
e AT AN %0 B AT AR
AT007241V9802 T41 150x1,6 A46Z-BF Inox ‘ 150 1,6 22,23 10200 25
AT007243V9802 T41 180x1,6 A46Z-BF Inox 180 1,6 22,23 8500 25
AT007245V9802 T41 230x2,0 A30Z-BF Inox 230 2,0 22,23 8500 25
AT005302V9802 T42 125x0,8 A60Z-BF Inox T == 125 0,8 22,23 12200 50

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel titan aluminium litina

REZANI

oS L&

D
m nastroj bez Zeleza, chléru a siry ‘
= zajistuje presné fezy, s vysokou feznou T ‘
rychlosti a sou¢asné nizkou feznou H
teplotou
= maximalnf Zivotnost diky inovativn{
technologii pojiva
= silny sklolaminat a pravidelné testovani za-
rucuji vysokou bezpecnost a boéni stabilitu Yk T
Cislo vyrobku Oznaéeni Kvalita Piehled tvard Ellon
kusy
AT005842V9802 T41 125x1,0 AB0X-BF Inox 125 1,0 22,23 12200 50
\
AT003327V9802 T41 150x1,6 A46X-BF Inox |SachAANEag DR T | TR ESAOR | 150 1,6 22,23 10200 25
AT005864V9802 T41 230x1,9 A46X-BF Inox 230 1,9 22,23 8500 25
AT005877V9802 T42 230x1,9 A46X-BF Inox B D ‘ et 230 1,9 22,23 8500 25
g R 5’

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel titan aluminium litina




X RezANi

»
=

- o

: L
VYMENA NI'\STIIIIJ['.IIENIIM JEDNIM CURKNUTIM

P | VYMENA REZNEHO KOTOUCE RYCHLE A SNADNO JAKO NIKDY

S novym upinacim systémem X-LOCK jednoduge umistite fez=  ZMENA NASTROJE V JEDINEM OKAMZIKU

=

<

o né kotouce LUKAS do X-LOCK drzaku uhlové brusky a zacvak- Nemeérite béhem nékolika vtefin pouze LUKAS fezné kotouce
nete jej na misto — hotovo. Zvuk cvaknuti znamena, Ze kotouc je s X-LOCKem. Dalsi nastroje od firmy LUKAS s inovativnim zam-
pevné a bezpe€né na svém misté a pripraven k pouziti. Vyména kovym systémem na vyzadani.

nastroje trva jiz jen nékolik vtefin. Neexistuji zadné dalsi ¢asti,
které by mohly byt ztraceny, naptiklad upinaci matice a kli¢. Diky
tomu jsou vymeény néstrojt rychlé a snadné, dlouhé vymeény né-
strojl jsou minulosti.

LT3 Reznj kotou N-LOCK L8777 >tock

= rychla a snadna vymeéna nastroje diky
nejnovéjsimu upinacimu systému X-LOCK

= néastroj bez obsahu Zeleza, chléru a siry

zajistuje presné fezy, s vysokou feznou

rychlosti a sou¢asné nizkou feznou

teplotou

velkd zivotnost diky inovativni

technologii pojiva

silny sklolaminat a pravidelné testovani za-

'S A rucuji vysokou bezpecénost a bo¢ni stabilitu

N max

Cislo vyrobku Oznaéeni Kvalita

mm (1/min) kusy
AT115010V980201 ‘ T41 115x1,0x22,23 X-LOCK ‘ A46U-BF Inox ‘ 115 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 50
‘ AT125010V980202 ‘ T41 125x1,0x22,23 X-LOCK ‘ A46U-BF Inox ‘ 125 ‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 50 ‘

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel titan aluminium litina




RezANI XN

oSa (S EIIZII]'I Kotoué pro opracovani nerezové oceli

D
® nastroj bez Zeleza, chloru a siry ‘
m zajistuje presné fezy MRS DRI OROAS
= maximalnf Zivotnost diky inovativni :‘ -
technologii pojiva
= silny sklolaminat a pravidelné testovani za- ::os::r:?: w

rucuji vysokou bezpecnost a boéni stabilitu

Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita (1r/1n:aixn) BkauI:;i
AT002672V9802 T41 125x1,0 AB0S-BF Inox 125 1,0 22,23 12200 50
AT000700V9802 T41 150x1,6 A46T-BF Inox 150 1,6 22,23 10200 25

‘ AT000742V9802 T41 230x1,9 A46T-BF Inox 230 1,9 22,23 8500 25

Doporuéené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium

oSa [ Reznj kotoug pro opracovani oceli

—_

zajistuje presné fezy, s vysokou feznou

rychlosti a sou¢asné nizkou feznou D

teplotou |
= velkd Zivotnost diky inovativni technolo- BRI D T DY S R

gii pojiva H — z
= silny sklolaminat a pravidelné testovani za- o

ABOX-BF T41

rucéuji vysokou bezpecnost a boéni stabilitu

1.8 ¢

N max Baleni
(1/min) kusy

Cislo vyrobku Oznadeni

AT005835V9802 T41 125x1.0 A46X-BF Steel 22,23
AT013303V9802 T41 150x1.6 A46X-BF Steel 22,23
AT005867V9802 T41 230x1.9 A46X-BF Steel 22,23

Doporuéené pouziti: @ ocel litina

® zajistuje presné fezy e

= dobra zZivotnost diky inovativni H
technologii pojiva

= silny sklolaminét a pravidelné testovani za-
rucuji vysokou bezpeénost a bo¢ni stabilitu

* V7 e

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita (‘I?r;:ai;)
AT006710V9802 T41 125x1,0 AB0S-BF Steel 125 1,0 22,23 12200 50
AT000707V9802 T41 150x2,5 A24R-BF Steel 150 2,5 22,23 10200 25
AT000743V9802 T41 230x1,9 A46T-BF Steel 230 1.9 22,23 8500 25

Doporucené pouziti:




ASGN-BF T41 ¥

1.8 ¢

Cislo vyrobku

AT000950V9802
AT001789V9802

Oznaceni

T41 125x1,0
T41 230x2,5

Kvalita

A36N-BF Alu
A36N-BF Alu

= bezporuchové opracovani mekkych
lehkych kov

m 74dné mazani pfi pouziti na hlinik

= optimalizovana kombinace brusného
zrna a pojiva

Baleni

kusy

‘ 1,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 50
2,5 22,23 6600 25

Doporucené pouziti: aluminium
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HRUBOVANI

TECHNICKE INFORMACE A INFOMACE 0 PRODUKTU

Hrubovaci kotouce LUKAS

TRVANLIVOST

Hrubovaci kotouce s pryskyfi¢nym pojivem pro volné ru¢ni po-
uziti mohou byt pouzity pouze do tfi let od vyroby. Datum expi-
race je vytisténo na kovovém krouzku a je uvedeno jako mésic
a rok, napfriklad V07/2022.

0ZNACOVACI SYSTEM PRO HRUBOVACI

KOTOUCE S PRYSKYRICNYM POJIVEM

V8echny dulezité informace o kvalité vaseho hrubovaciho ko-
touce LUKAS naleznete na oznaceni kvality. PouZzité brusivo,
velikost zrna, tvrdost a typ pojiva tak Ize pfimo odedist.

V nasledujicim prehledu najdete vSechny informace o jednotli-

vych zkratkach a oznacenich.

polouslechtily
korund

HRUBOVANi

Z

zirkonkorund

A

keramicky obaleny

zihany korund

CER

keramické zrno

C

siliciumkarbid

KVALITA
-
| | | I
I I
BRUSIVO TVRDOST
VELIKOST ZRNA POJIVO
BRUSIVO TVRDOST

Pro kazdou aplikaci vam LUKAS nabizi
vhodné brusivo, ptizplisobené vasim vy-
zvam a materidliim, které maji byt opra-
covany.

Tvrdost je mira pro silu, kterou je brusné
zrno drzeno v brusném kotoudi pojivem.
Stupné tvrdosti jsou uvedeny pismeny.

A I Aluminiumoxid M I R I
I C I Siliciumcarbid I I P I S I Vv I
I z I Zirkonkorund I I Q I T I I
I CER I Keramické zrno I
ZRNITOST POJIVO

Od hrubého pres stfedni az po jemny:
pouzitou velikost zrna rovnéz pfimo nalez-
nete v oznacenf kvality.

stredni

12az24 36 az 54 60 az 120

Pojivo drzi brusné zrno na télese néstroje.
U hrubovacich kotou¢t LUKAS jsou k dis-
pozici nésledujici dvé pojiva:

= BA = pojivo z umelé pryskyfice
= BF = pojivo z umélé pryskyfice
zesilené vlakny



HRUBOVANI [N

TECHNICKE INFORMACE

Struktura a komponenty hrubovacich kotoudi LUKAS

KOVOVY KROUZEK
S DATEM EXPIRACE

o=a

Satety code

SAc A A

R

ETIKETA

-, =
3 N S0y 12209 °F %"
727

<
ess/Sreot - wor! ™

125 x 3.0 x 22.23
57 0.04" % 7/
AGOZ-BF INNOX T27

SILNY
SKLOLAMINAT
PRO ViCE
BEZPECNOSTI
A BOCNi
STABILITY

BRUSNE AKTIVNI PLNICE
PRO VYLEPSENI BRUSNYCH
VLASTNOSTI

HRUBOVANi

SMES S VYSOCE

KVALITNIMI KORUNDY
MATRICE POJIVA =

PLNIVO + FENOLOVE PRYSKYRICE

BRUSIVO
BRUSIVO V POJIVU
PRACOVNIi RYCHLOST
Hrubovaci kotou¢e LUKAS jsou vyvijeny a testovany pro urcité je nutné zajistit, Ze jmenovité otacky zafizeni (typovy Stitek) ne-
nejvyssi pracovni rychlosti. Pfed upevnénim néstroje do zatizeni budou vy$si nez maximalni ota¢ky uvedené na fezném kotoudi.

Jmenovity pramér hrubovaciho kotouce (mm)
Nejvyssi pracovni rychlost 50 76 [0]0] 115 125 150 180 230 300 350 400
80 m/s ‘ 30500 ‘ 20100 ‘ 15300 ‘ 13300 ‘ 12200 ‘ 10200 ‘ 8500 ‘ 6600 ‘ 5100 ‘ 4400 ‘ 3800

100 m/s 38200 25100 19100 16650 16600 12700 10600 8300 6400 5400 4700




XM HRUBOVANI

HRUBOVANi

BEZPECNOST PRACE

LUKAS - hezpegné hrubovani

Spole¢nost LUKAS bere své zavazky vaci zakaznikovi v oblasti
bezpecénosti prace a ergonomie vazné. Nase vyrobky jsou vy-
vijeny a vyrédbény v souladu s nejpfisnéjsimi standardy kvality
pro maximalni uzitek pro zakaznika a minimalni riziko. Jako ¢len
Asociace vyrobcl brusiv (VDS) a oSa (Organizace pro bezpec-
nost brusnych néstrojl e.V.) aktivné prispivame k bezpecénosti
uzivatelU.

POUZIVANE NORMY

Bezpecnostni pozadavky na pojené brusivo: EN 12413

Bezpetnostni pozadavky na diamantové nastroje: EN 13236

BEZPECNOSTNi POKYNY

Vyvarujte se nespravné manipulace s kotouci. Na
strojich s volnym ruénim vedenim pouzivejte pouze hru-
bovaci kotouce zesilené vilakny.

Kotouce skladujte v suchu a pfi pokojové teploté.
NepouZivejte poskozené kotouce.

Nikdy neprekracujte na kotouci uvedené maximalni
povolené otacky.

Pouzivejte pouze takové kotouce, které Ize na vieteno
stroje upnout bez pouziti nasili.

Nepouzivejte nikdy poskozené, zneéisténé nebo otrepy
pokryté montazni priruby.

Neutahujte montazni matici nebo bezpeénostni prirubu
prili§ pevné, aby nedoslo k deformacim.

V8echny néstroje Ize pouzivat pouze s odpovidajicim
ochrannym krytem kotouce.

Zajistéte dostatec¢né vétrani a pouzivejte odpovidajici
ochranu dychacich cest.

Vyhnéte se ohybani kotouce

Nezastavujte kotou¢ plusobenim tlaku na jakoukoli ¢ast
povrchu kotouce. Vzdy nejdfive vypnéte stroj a nechte
kotou¢ volné se otacet do Uplného samovolného zasta-
ven.

PFi hrubovani zamezte zaseknuti a zpfiéeni kotouce.
Zamezte nadmérnému tlaku na kotoug, ktery zplsobu-
je brzdéni hnaciho motoru.

Zabrante padu prenosnych stroji a nepouZivejte pfi-
vodni kabely a vedeni k pfivodu vzduchu jako , pfepravni
rukojet” pro odlozeni. Kvlli vlastni vaze stroje se mohou
kotouce pfi tvrdém narazu snadno zlomit. Toto je bézna
pric¢ina prasknuti kotouce.

Pracujte se stroji pouze v takovych polohdach, ve kterych
méte nad strojem plnou kontrolu a ve kterych je zaruce-
na vase bezpec¢na stabilita.

SYSTEM UPINANi

Pouzivani upinacich pfirub s rznymi prliméry neni ptipustné.
Obé pfiruby, mezi kterymi je néstroj upnuty, musi mit stejny vnéj-
&i primér a stejné dosedaci plochy (podle EN 60745-2-3:2007
a ANSI B.7.1).

:

P

i
\r

i

Spravné

=

Spatné



HRUBOVANI [N

ETIKETY — 0ZNACENI

VSechna diilezitd oznadeni na efiketd

PRODUKTOVA RADA
% % % HIGH PERFORMANCE
% % v¢ INDUSTRY

BEZPECNOSTNi STANDARD

e e e % v Y BASE
B Luxkas
GERMANY [
40¢ oLukas-Strag, 7.
VYROBENO %
PODLE EN 12413 El\_l 12413 L g :
Use as directed in: i . A 1 ;
5 Usn:msn,su 1 % ) KOD EAN

| OSHA/AUS: AS1788

BEZPECNOSTNi POKYNY
OBLASTI POUZITI

NEJVYSSi PRACOVNI e B Asogator MAX. POVOLENE

- ) @ g
RYCHLOST 0 wlsiﬂg;fs :2‘:\‘:; 'p-ﬁ"" 4 OTAGKY
~ eel

126 x 6,0 % 22,23 mm Qﬁ‘»"\ o M POKYNY K POUZITI

5" x 1/4" x 7/8"

A =ALUMINIUMOXID A24X-BF Inox T27 W
C =SILICIUMCARBID
AC =ALUMINIUMOXID/

SILICIUMCARBID

ZA =ZIRKONKORUND/ 125 6,0 2223 =D x Tx H
ALUMINIUMOXID 5" x 1/4” x 7/8" =D x Tx H
CER = CERAMIC PROMER x SILA KOTOUCE x OTVOR

24 = VELIKOST ZRNA —
(16/VELMI HRUBY, 36/STREDNI, 60/JEMNY)

BF = POJIVO Z UMEL. TVAR , , )
PRYSKYRIC ZESILENE VLAKNY T27 PROHNUTY HRUBOVACI KOTOUC

HRUBOVANi

TVARY HRUBOVACICH KOTOUCU Z POJIVA Z UMELYCH PRYSKYRIC

T27
Prohnuty hrubovaci kotou¢

P TR

D
\
H

Hrubovaci kotouce
T=(3mm-10 mm)
(USA: Type 27)

m dostupné v primérech od 76 mm (3“) do 230 mm (9“), povolené pro volné ruéni vedeni




XM HRUBOVANI

OBLASTI POUZITI

Piehled typil hrubovacich kotougii LUKAS

Material
Produktova
fada

aluminium kamen/stav. material litina

Ruéné vedené
hrubovaci kotouce

pro uhlové brusky * * i\(

g

na vyzadani ana 10 na vyzadani na vyzadani

K I ve

Strana105 Strana 106

Diamantové
brousici hrnce

pro thlové * * ¥

brusky

(8

HRUBOVANi

na vyzadani

Talife s
tvrdokovovym

granulatem pro * * i’?

thlové brusky

e

na vyzadani

RUBOVACIMU KOTOUCK:

bERFEKTNI ALTERNATIVAK ! AS Z 10-SERIE!
A

BROUSICI LAME_LOV\'( TALIR LUK

OTESTUJTE!
NALISTUJTE TED NA




HRUBOVANI

N

WI(I]NNE BIII]IISENI NEIIEZ[I\IIE 0CELI [

PRACUJTE SPOLEH LIVE A HOSPODARNE i

=il
oS4 L

optimalizovany pro hrubovani nejriiznéjsich
nerezovych a ocelovych materiall

néstroj bez obsahu Zeleza, chléru a siry
ovérena kvalita: vysoké bezpecnost

diky opakovanému testovani

presny Ubér materidlu s vysokou rychlosti
pouZiti bez zdpachu a prachu

umozriuje ergonomickou préci s

minimem Usilf Ty

Baleni
kusy

A24X-BF Inox T27

Cislo vyrobku Oznacdeni Kvalita

AS003101V9802 T27 125x6,0 A24X-BF Inox
AS003103V9802 T27 180x6,0 A24X-BF Inox

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel aluminium

=
=
=}
=
=
o
==

&)

=) OSA [ Hrubovaci ketoug pro opracovani nerezove oceli

—_

= dobry pro hrubovéni nejriznéjsich
nerezovych a ocelovych materiéll

m néastroj bez obsahu Zeleza, chléru a siry D
= ovéfend kvalita: vysoké bezpecénost diky |
opakovanému testovani ROEACRNX \\ - ﬁ,
= presny Ubér materidlu s vysokou rychlosti Ill -

pouziti bez zdpachu a prachu
umoznuje ergonomickou praci
s minimem Usili

N max Baleni

Cislo vyrobku Oznadeni Kvalita (1/min) sy

AS000106V980201 T27 125x6,0 A24/30S-BF Inox

AS000107V9802 T27 150x6,0 A24/30S-BF Inox

AS000109V9802 A24/30S-BF Inox

T27 230x6,0

Doporucéené pouziti: inox/ocel ® ocel




XM HRUBOVANI

HRUBOVANi

WI(IINNE IIIIIIIISENI IIIIHI

PRO STANDARDNi UHLOVE BRUSKY

Hrubovaci ketouc pro opracovani oceli

) Q)
\: 125 6,0 % 22.23 mm @

AZNSDS BF T27

b RAGe
Cislo vyrobku Oznaceni
AS000667V9802 ‘ T27 115x6,0
AS000690V9802 ‘ T27 125x4,0
AS000692V9802 ‘ T27 125x6,0
AS000712V9802 ‘ T27 150x6,0
AS000762V9802 T27 230x6,0

Vs

Q)

Kvalita

A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel
A24/30S-BF Steel

230

vyvinut pro jednoduché opracovani oceli
overend kvalita: vysoka bezpecénost diky
opakovanému testovani

presny Ubér materidlu s vysokou rychlosti
pouziti bez zdpachu a prachu

umoznuje ergonomickou praci

s minimem usilf

N max
(1/min)
6,0 ‘ 22,23 ‘ 13300 ‘ 10
4,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
6,0 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10 ‘
6,0 ‘ 22,23 ‘ 10200 ‘ 10 ‘
6,0 22,23 8500 10

® ocel

Doporucené pouziti:



HRUBOVANI

Hlinik a jiné barevné kovy je obtizné zpracovat — préve proto, Ze
jsou tak mékke. Hrubovaci kotou¢ LUKAS pro hlinik a barevné
kovy vSak obrébi lehké a barevné kovy bez preruseni.

HRUBOVANI HLINIKU BEZ ,MAZANI"

Velkou vyhodou tohoto hrubovaciho kotouce je vylouéeni efek-
tu zndmeho jako , mazéni”. P¥i opracovani ¢istého hliniku a mék-
kych slitin mohou meékké tfisky zalepit ostii — pokud je pouzit
nastroj, ktery neni optimalizovan pro hlinik. Tento hrubovaci ko-
tou¢ LUKAS byl vyvinut a testovan na hlinik. Specialni kombina-
ce brusnych zrn a pojiva spolehlivé zabrarnuje tomuto nezadou-
cimu ucinku.

POUZITELNY PRO STANDARDNI NARADI

Tento néstroj Ize pouZit na béznych thlovych bruskach a je k dis-
pozici v rliznych velikostech. To znamen4, ze lehké kovy mohou
byt zpracovany snadno a predevsim s vysokou produktivitou.

pro optimalni opracovani hliniku

a nezeleznych kovl

m 74dné zan&$eni a mazani

ovérena kvalita: vysoka bezpeénost

diky opakovanému testovani

presny Ubér materialu s vysokou rychlosti
pouziti bez zépachu a prachu

umozriuje ergonomickou praci

s minimem Usilf % % v

=
=
=}
=
=
o
==

Cislo vyrobku Oznaceni Kvalita

AS001708V9802 ‘ T27 125x7,0 ‘ A24N-BF Alu ‘ 125 ‘ 70 ‘ 22,23 ‘ 12200 ‘ 10

Doporucéené pouziti: aluminium
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X CISTENI

TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

KARTAGE, ROUNA A BRUSNE PASKY LUNAS -

USE PRO GISTENI A VICE

Nezélezi na tom, zda chcete odstranit dfevo, laky automobild
nebo zbytky betonu nebo chcete Sirokou $kéalu materidll, jako
jsou hlinik, nerezové ocel, litina, ocel a titan, karta¢ovat, zdrsfio-
vat, odrezovat, odstrafiovat otfepy, Cistit, lestit nebo strukturo-
vat, u spole¢nosti LUKAS najdete ten spravny néastroj pro vasi
aplikaci. Od brusného papiru pres &istici rouno az po draténé
kartaCe v rliznych tvarech a variantach: LUKAS vam nabizi ten
spravny cistici nastroj pro stavbu, pro vyrobu a nebo pro vasi
hobby dilnu.

POHANENE CISTICi NASTROJE

Nastroje LUKAS pro cisténi Ize pouzit u béznych pohonnych
strojd. Pouzijte napt. kulaté kartdce pro Uhlovou brusku nebo
draténé kartdce pro vrtacku nebo akumulatorovy Sroubovék.
Diky praktickému dfiku kartd¢d je mizete snadno upnout do
bézné dostupné vrtacky. Snadno vydistite i tézko pristupnd mis-
ta s Stétcovymi kartaci LUKAS. V zavislosti na pozadované pev-
nosti a pruznosti jsou k dispozici v copanové i ve zvinéné verzi.

> Z 52 ' GiEME
oo zieTici KARTACE, VAM MU/
JAKO ODBORNiCI PRO cisTl 0 VASI VVZVU.

y SPRAVNY NA

AVAT VZD
DODAYE VASE INDIVIDU

ZEPTEJTE SENA

NASTROJE PRO RUCNI POUZITi

Kromé rucnich draténych kartaca pro ¢isténi povrchl nebo pre-
pracovani svard ma LUKAS také brusné rouna a papiry, které
Ize nejlépe pouzit napr. pro ru¢ni odstranéni staré barvy ze dre-
va, odstranéni barvy z kovu nebo ¢isténi nerezové oceli. Brusné
rouno LUKAS Ize zakoupit jako roli nebo jako praktické brusné
podlozky, které jsou idedlni pro ruéni pouziti.

ALNi RESENI JESTE DNES!

CISTENI




TECHNICKE INFORMACE A INFORMACE 0 PRODUKTU

Technicke vysokovykonostni kartace LUKAS

KVALITY OSAZENI

Kvalitni ocelovy drat

Pouzivdme vysokovykonostni ocelovy drat s vysokou pevnosti.
Tim dosahuji nase kartace vynikajici zivotnosti a vysoké hospo-
darnosti.

Nerezovy ocelovy drat

Tento drat se pouziva tam, kde by zbytky normalniho ocelového
dratu ovlivnily opracovavané kovové povrchy jako nerezovéa ocel,
hlinik a jiné neZelezné kovy.

Brusné nylonové stétiny

Brusné nylonové stétiny jsou velmi flexibilni, brusivem nasyce-
ny materidl, ktery se optiméalné prizplsobi obrysim obrobku,
aniz by povrch silné zdrsnil. BEhem brouSeni se neustéle uvol-
fuje nové brusné zrno tak, Ze se dosahuje rovnomérného Ubéru
materialu a dlouhé Zivotnosti.

PROVEDEN

V obou kvalitadch dratu dodadvame kartace se zvinénym nebo co-
povym osazenim. Karta¢e copového provedeni maji oproti zvl-
nénému delsi Zivotnost a agresivnéjsi chovani Ubéru, a jsou
proto uréeny pro extrémni naroky na kartdCovani. Kartéce se
zvinénym ocelovym dratem dodévéme také v provedeni zalitém
do plastu. Zpevnénim dratu zalitim do plastu se zvySuje brusny
vykon. Tyto kartace se idedlné hodi pro rovnomérné opracovani
ploch a hran.

POUZITI

S ocelovymi karta¢i mohou byt provadény nejriiznéjsi prace. Na-
sleduje nékolik prikladd: odjehlovéni, odkujeni, odrezovani, ¢is-
téni, zdrsnovéani, odlakovani. Karta€e s nylonovymi §tétinami se
hodi obzvlasté k odstrariovani zoxidovanych vrstev na kovech,
strukturovani mékkého dreva, opracovani na karoseriich, odstra-
novani zbytkl barev apod.

PRACOVNI POKYNY A POHONNE NARADI

Technické kartédCe jsou na zakladé své poddajnosti pfizplsobi-
vé konturdm opracovéavaného dilu. Aby se doséhlo optimalniho
vysledku, mély by kartd¢e pracovat jen $pickami svého osazeni.
Poddajnost kartacl zavisi na délce volného osazeni a u draté-
nych karta¢l zavisi na sile dratu. Kartace s vétsi délkou osazeni
jsou velmi flexibilni a maji se pouzivat jen s nizkym pfitlakem.
Prilisny pfitlak snizuje zivotnost kartac¢e a vede k predéasnému
opotfebeni. Technické karta¢e mohou byt nasazeny jak u stacio-
narnich strojd, tak i v ruénim naradi.

0BVODOVE RYCHLOSTI

Ocelové draténé kartae pUsobi pfi vyssich otackach , tvrdéji”
a pfi nizsich ,mékceji”. K dosazeni spravného kartd¢ového efek-
tu doporucujeme pro zvinéné provedeni tyto obvodové rychlosti:

® opracovani oceli cca 30 m/s
® opracovani nezeleznych kovl cca 18-20 m/s
® opracovani plastd cca 15 m/s

V copanovém provedeni se mze volit rychlost vy$si, napf.:
® opracovani oceli cca 40 m/s

KartaCe s osazenim nylonovymi §tétinami dosahuji optimalni
vykon pfi obvodové rychlosti cca 18-22 m/s podle opracova-
vaného materidlu.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Technické kartaCe podléhaji peclivé kvalitativni kontrole pfi
vyrobé (dle EN 1083-2). Zdsadné musi byt ale pfi praci se
v§emi rotujicimi kartac¢i pouzity osobni ochranné prostredky.

=
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=
iz
o




CISTENI

FLENIBILNi OPRACOVANi NEJSLOZITESSiCH oBRYS
i N,
CISTENI KOVOVYCH POVRCHU S VYSOCE VYKONNYM OCELOVYM DRATEM LUKAS

stopkovj kartac BS radiaini

Y ¥ vy
Cislo vyrobku Oznaceni Material Provedeni
A351004036 ‘ BSVW 04011 ‘ nerez ‘ zvinény
A350105014211 ‘ BSVW 05014 ‘ nerez ‘ zvinény
A351006036 ‘ BSVW 06018 ‘ nerez ‘ zvinény
A350107018213 ‘ BSVW 07018 ‘ nerez ‘ zvinény
A351007036 BSVW 07018 nerez zvinény

prizplsobi se obrystim kazdého obrobku
diky své elasticité

pro odjehlovéani, odkujeni, odrezovani,
¢isténi, zdrsriovani a odlakovani

z vysoce vykonného ocelového drétu

s vysokou tahovou pevnosti

nerezova kvalita se pouziva tam, kde by
zbytky normalniho ocelového dréatu ovlivnily
opracovavané kovové povrchy jako nerezo-
vé ocel, hlinik a jiné nezelezné kovy
perfektni rozérova presnost: optiméalné
padne do pohonné jednotky

primér stopky: 6 mm

N max
(1/min)
¢ ‘ 0,2 ‘ 18000 ‘ 10
12 ‘ 0,2 ‘ 15000 ‘ 10
17 ‘ 0,2 ‘ 15000 ‘ 10
19 ‘ 0,3 ‘ 15000 ‘ 10
19 0,2 15000 10

Doporucené pouziti: inox/ocel ® ocel titan
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POHONNE NASTROJE

POHONNE NASTROJE

TECHNICKE INFORMACE

NejdileZitaSi informace o produktu na jeden pohled

VSEOBECNE

Nase pneumatické pohonné stroje se vyznacuji vysokym vyko-
nem a nizkou spotfebou vzduchu. Robustni lamelové motory
|ze zatéZovat az do zastaveni, aniz by se poskodily. Stroje jsou
vybaveny omezova¢em otacek, takze v rdmci uvedené toleran-
ce nelze prekrocit volnobézné otacky. Konstrukce umoznujict
shadnou Udrzbu usnadfiuje jednoduchou vymeénu opotfebitel-
nych dild.

PRIVOD TLAKOVEHO VZDUCHU

Pohonny vyvinou plny vykon uz od tlaku 0,63 MPa (= 6,3 baru).
Radi vdm poradime pfi optimélni dimenzaci pfivodu tlakové-
ho vzduchu. Prvni informace ohledné prlrezd vedeni Ize zjistit
v technickych informacich.

Spotieba vzduchu i ehiaaia

(viz udaje stroje)

0,05-0,5 m¥min ‘ G 1/4”

0,15-0,9 m¥min ‘ G 3/8" ‘
0,5-1,5 m¥min ‘ G 1/2” ‘
0,8-6,0 m¥min ‘ G 3/4” ‘

MAZANi LAMELOVEHO MOTORU

Udrzbova jednotka tvotena odluovagem vody a olejni¢kou spo-
lehlivé chrani lamelové motory pfed opotfebenim, snizuje nakla-
dy na udrzbu a zvySuje zivotnost.

ERGONOMIE A BEZPECNOST

Vibrace

Na ochranu uZzivateld se v&echny brusky kontroluji a oznacuijf
podle soucasné evropské smérnice pro hluk a vibrace. Vibrace
se pritom snimaiji a vypoditavaji trojrozmeérove.

Ergonomie

Ve srovnani s elektrickymi bruskami poskytuji pneumatické brus-
ky vy$8i vykon pfi nizké hmotnosti. Diky ergonomicky vytvarova-
nym, izolovanym rukojetim stroje dobfe lezi v ruce a umoznuji
neunavujici praci.

S pneumatickymi bruskami LUKAS neni problém ani opracova-
ni téZko pristupnych obrobkl, u mnoha strojd Ize totiz optimal-
né upravit délku vietena, vyusténi vzduchu a provedeni ventild
podle pozadavk( uzivateld.

Bezpecnost
Pouziti je mozné i v prostorach s nebezpecim vybuchu.

Kvalita

V8echny stroje maji robustni hlinikové pouzdro a jsou koncipo-
vany pro pouZiti v hrubém prostredi. Motory se nemohou pfe-
hrat ani pfi trvalém provozu na maximalni otacky. V rdmci 100 %
kontroly kvality se na v8ech strojich pfed odeslanim mé&fi otac-
ky a vykon.

Bezpeénostni upozornéni

Pouzivat Ize pouze néstroje, které jsou z hlediska bezpecnosti
vhodné a schvélené pro obvodové rychlosti dosazitelné s prislus-
nymi bruskami.



TECHNICKE INFORMACE

VeSkera pohonné nastroje LUKAS na jeden pohled

d;
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POHONNE NASTROJE

Pohonné nastroje Oznaceni Otéé.ky Sttans
(1/min) mm
PFima bruska, AMIN 20-030 GD 20000 0,300 16 26 - - 35 195 17
izolovana
IFHTTne) (B 6, AMIN 30-030 GD 30000 0,300 14 16 - - 36 190 18
izolovana
PFima bruska, AMIN 32-027 GD 32000 0,270 13 20 23 35 29 210 119
izolovana
IFHITNE) (B 6, AMIN 55-011 GD 55000 0,110 9 14 - - 20 125 120
izolovana
P¥ima bruska, AMIN 72-013 GD 72000 0,130 10 15 - - 29 165 121
izolovana
Satinovaci bruska ESM 1310 S 1300-3050 1300 - - - - - - 122

Tyto elektrické nastroje jsou k dispozici na vyzadani

Poh . . Oznagent Otacky Vykon d,
ohonne nastroje znaceni (1/m|n) KW mm
Pasova bruska, AMIN 30 BSH 30000 0,300 19 28 h =86 35 220
izolovana
AMIN 12-030 GD 12000 0,300 16 26 - - 35 195
Prima bruska,
! L AMIN 15-030 GD 15000 0,300 16 26 - - 35 195
izolovana
AMIN 12-030 GH 12000 0,300 16 26 - - 35 195
Pfima bruskas AMIN 15-070 GH2L 15300 0,700 24 35 24 440 46 630
prodlouzenim, izolovana
AMIN 19-100 GH 19000 1,000 24 37 34 148 51 350
Pfima bruska,
izolovana
AMIN 19-100 GHK 19000 1,000 24 44 - - 51 245
Pfima bruska, AMIN 20-030 GH 20000 0,300 16 26 - - 35 195
izolovana
[Pt (B, AMIN 30-030 GH 30000 0,300 14 16 - - 36 190
izolovana
AMIN 45-030 GD 45000 0,300 14 16 - - 36 190
Pfima bruska,
izolovana
AMIN 45-030 GH 45000 0,300 14 16 - - 36 190
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POHONNE NASTROJE

POHONNE NASTROJE

DOSTOJI NEJEXTREMNEJSIM VZVAM

KVALITNi POHONNE NARADI PRO KVALITNi NASTROJE

Abyste mohli optimalné vyuzivat nastroje LUKAS, nabizime vam
nejrlznéjsi pneumatické brusky LUKAS a pneumatické naradi
LUKAS. Sortiment nasich pneumatickych brusek a strojd na st-
laéeny vzduch zahrnuje Uhlové brusky (s turbinovym pohonem),
pasové brusky a Sirokou $kalu rovnych brusek.

Pneumatické brusky a pneumatické nastroje LUKAS jsou mi-
moradné vysoké kvality, aby vydrzely nejtézsi zatizeni a ziskaly
maximum z vysoce vykonnych nastroju LUKAS. P¥i pouziti se

pohonné naradi LUKAS vyznacuje vysokym vykonem a nizkou
spotfebou vzduchu. Robustni lamelové motory vydrZi i naro¢né
obrébéci Ukoly. | kdyz jsou zatizené az do klidového stavu, ne-
poskodi se! Omezovace rychlosti udrzuji volnobéznou rychlost
v tolerancich. Kromé toho Ize u pnematickych brusek a pneu-
matického néradi LUKAS rychle a snadno vymeénit opotrfebitel-
né ¢asti.




POHONNE NASTROJE [XI]

Prima bruska, izolovana

V baleni je obsazeno:

= hadice pro pfivod vzduchu Technické udaje:
m hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em m délka: cca 175 mm
= ypinaci kletina: 6 mm = primeér: 34,5 mm
= naradi k ovladani = hmotnost brusky: cca 0,90 kg
= druh pohonu: lamelovy motor,
Zvlastni prislusenstvi: integrovany reguléator otacek
= upinaci klestiny pro @ 3 mm, 4 mm, 5 mm,
1/8", 3/16", 1/4" P Dal3i technické udaje viz strana 115. > ¥ Ty
Craloy oKt Oznaceni Ventil Otacky na .prazdno Spotrle}??’ vzduchu Upin. klestina @ Jmenoylta svétlost Baleni
(1/min) pod zatézi (m3/min) mm hadice (mm) kusy
A3993101120 AMIN 20-030 GD ‘ otocny ‘ 20000 ‘ 0,3 ‘ 0,53 6 8 ‘ 1
. . . - o Strana
Pouzitelna s nastroji LUKAS Rozmeér K
atalogu
Frézy z tvrdokovu do @12 mm 17-21
8 Brousici téliska, stopka 6 mm @ 22 mm, 256 mm, 32 mm, 40 mm 33-35
(=]
8 Lestici téliska P2 @13 mm 40
o
S Brousici véjite SFL @ 20 mm 68
5 Brousici pasky SBZY do @19 mm 73/74
Brousici ¢epicky SK/SKS do @13 mm 78

A Prosim dbejte Udajl o otad¢kach uvedenych na nasich obalech.
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POHONNE NASTROJE
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Pimd bruska, izolovana

Technické adaje:

= délka: cca 1756 mm

= primér: 34,5 mm

= hmotnost brusky: cca 0,70 kg

= druh pohonu: lamelovy motor,
integrovany regulator otacek

S e P> Dal$i technické udaje viz strana 115.

Otacky na prazdno Spotiteba vzduchu

Cislo vyrobku Oznaceni Ventil

V baleni je obsazeno:

= hadice pro pfivod vzduchu

= hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em
= upinaci klestina: 6 mm

= naradi k ovladani

Zvlastni prislusenstvi:
= upinaci klestiny pro @ 3 mm, 3,25 mm,
4 mm, 5 mm, 1/8", 3/16", 1/4"

Upin. klestina @ | Jmenovita svétlost
mm hadice (mm)

(1/min) pod zatézi (m3/min)

A3993101130 ‘ AMIN 30-030 GD ‘ otoény ‘ 30000 ‘ 0,3 ‘ 0,45

Pouzitelna s nastroji LUKAS

Frézy z tvrdokovu
Brousici téliska
Lestici téliska P2

Lestici téliska P3

AMIN 30-030 GD

Brousici pasky SBZY
Brousici ¢epicky SK/SKS

Rozmér SUEnE
katalogu

do @8 mm 17-21
do @ 32 mm 33-35
do @ 10 mm 40
do @ 10 mm 41
do @12 mm 73/74
do @ 10 mm 78

A Prosim dbejte Udajd o otackach uvedenych na nasich obalech.




POHONNE NASTROJE

Prima bruska, izolovana

Technické udaje:
= délka: cca 206 mm

V baleni je obsazeno: = pramér pouzdra: cca 30 mm
= hadice pro pfivod vzduchu = pramér pouzdra vietena: cca 23 mm
= hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em = hmotnost brusky: cca 0,40 kg
upinaci klestina: 6 mm = druh pohonu: lamelovy motor M
= naradi k ovladani = ¢4st odvadéného vzduchu vpredu

(uzaviratelné)
2Zvlastni prislusenstvi:
= ypinaci klestiny pro @ 3 mm, 1/8", 1/4" P> Dal$i technické udaje viz strana 115. * %

Otacky na prazdno Spotireba vzduchu Upin. klestina @ | Jmenovita svétlost
(1/min) pod zatézi (m3/min) mm hadice (mm)

Cislo vyrobku Oznaceni Ventil

A3993101132 AMIN 32-027 GD ‘ otoény ‘ 32000 ‘ 0,27 ‘ 0,3 6 6 ‘ 1

Pouzitelna s nastroji LUKAS Bozrmen Strana
katalogu

Frézy z tvrdokovu do @ 8 mm 17-21
8 Brousici téliska do @32 mm 33-35
§. Lestici téliska P2 do @ 10 mm 40
g Lestici téliska P3 do @ 10 mm 4
5 Brousici pasky SBZY do @12 mm 73/74

Brousici ¢epitky SK/SKS do @10 mm 78

A Prosim dbejte Udajl o otad¢kach uvedenych na nasich obalech.
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POHONNE NASTROJE

Prima bruska, izolovand

Vlastnosti:

= nejsilngjsi bruska ve své tridé
= kompaktni konstrukce

= aretovatelny oto¢ny spinac

V baleni je obsazeno:
= hadice pro pfivod vzduchu

Technické udaje: = hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em
= délka: cca 130 mm = upinaci klestina: 6 mm
= prlmér: 16 mm = nafadi k ovladani
= hmotnost brusky: cca 0,24 kg
= druh pohonu: lamelovy motor 2Zvlastni pfislusenstvi:
= upinaci klestiny pro @ 2 mm, 3,25 mm,
e P Dalsi technické Udaje viz strana 115. 1/8", 3/32"
o , . . . Otacky na prazdno Spotteba vzduchu Upin. klestina @ | Jmenovita svétlost | Baleni
CElob ot Dzl Vel (1/min) pod zatézi (m3/min) mm hadice (mm) kusy
A3993101155 ‘ AMIN 55-011 GD ‘ otoény ‘ 55000 0,11 ‘ 0,15 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 1
Pousitelna s néstroji LUKAS Rozmér ks"ana
atalogu
a Frézy z tvrdokovu do @5 mm 17-21
‘ ‘E_ ‘ Brousici téliska ‘ do @ 16 mm ‘ 30-35 ‘
o
‘ B ‘ Lestici taliska P2 ‘ do @ 5 mm ‘ 40 ‘
2
‘ s ‘ Brousici pasky SBZY ‘ do @ 10 mm ‘ 73/74 ‘
<
‘ ‘ Brousici ¢epitky SK/SKS ‘ do @5 mm ‘ 78 ‘

A Prosim dbejte Udajd o otdckach uvedenych na nasich obalech.
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POHONNE NASTROJE

Piima bruska, izolovana

V baleni je obsazeno:
= hadice pro pfivod vzduchu

= hadice pro odvod vzduchu s tlumi¢em Technické udaje:
= upinaci klestina: 3 mm m délka: cca 154 mm
= naradi k ovladani = pramér: 275 mm
= hmotnost brusky: cca 0,45 kg
2Zvlastni prislusenstvi: = druh pohonu: lamelovy motor

= upinaci klestiny pro @ 2 mm, 3,25 mm,
1/8", 3/32" P Dalsi technické tdaje viz strana 115. * K vy

Otacky na prazdno Spotteba vzduchu Upin. klestina @ | Jmenovita svétlost
(1/min) pod zatézi (m3/min) mm hadice (mm)

Cislo vyrobku Oznaceni Ventil

A3993101172 AMIN 72-013 GD ‘ otocny ‘ 72000 ‘ 0,13 ‘ 0,21 3 5 ‘ 1

Pouzitelna s nastroji LUKAS Rozmér St
atalogu
Frézy z tvrdokovu do @4 mm 17-21
z2
‘ 5 z 8 ‘ Brousici téliska ‘ do @ 13 mm ‘ 30-35 ‘
~
‘ ‘ Lestici téliska P2 ‘ do @4 mm ‘ 40 ‘

A Prosim dbejte Udajd o otdckéch uvedenych na nasich obalech.
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POHONNE NASTROJE
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Vlastnosti:

m vysokozatézovy motor (stacionarni)

= dvojitd redukce prevodovky

(dlouha Zivotnost)

loZiska chrénéna proti prachu

(malé opottebenti)

s optimalnim néstrojem dosahuje bezpre-
chodovych povrcht na kovech, dievu nebo
plastech

S odpovidajicim nastrojem idealni k:

Technické udaje: ® satinovani
= hmotnost brusky: cca 2,8 kg = strukturovani
= eletronicka regulace pro jemny rozbéh, be- = |esténi

zestupnova regulace otacek jakoz i bezpec- = kartacovani
nostni pojistka pfi prehrati nebo pretizeni = vyhlazovani
= odjehlovani
> ¥ T P Dal$i technické Udaje viz strana 115 = matovani

Otacky na prazdno Nastroj max. @ Sitka nastroje Upinani nastroje Baleni
(1/min) mm mm mm kusy

A3995ESM1310 ‘ ESM 1310 S 1300-3050 1300 120 100 19 1

Cislo vyrobku Oznaceni




Bezpecné hrubovani.......................ccceeeevi . 100-107
® Hrubovaci kotou¢ pro opracovani nezeleznych kovt ... 107

® Hrubovaci kotou¢ pro opracovani nerezové oceli ........ 105
® Hrubovaci kotou¢ pro opracovani oceli........................ 106
Brousici éepicky a unasece brousicich cepicek........ 76-79
® Brousici ¢epicka SK Ceramic..........ccoovvveeeviiiieiiiiiieens 78
® Brousici ¢epicka SKS Spezial ...........coocvviiiiiiiiiii 78
= Unase¢ brousicich ¢epicek ........ccccovvviiiiiiiiiiiiiiiiee 79
Brousici disky a unasece brousicich diskd ............... 80-87
® Brousici disk PSG brusné rouno, samoupinaci ............. 86
® Brousici disk PSG Ceramic samoupinaci ...................... 82
® Brousici disk PSG normalkorund samoupinaci.............. 84
® Brousici disk PSG normalkorund zesileny samoupinaci..85
® Brousici disk PSG siliciumcarbid samoupinaci.............. 87
® Brousici disk PSG zirkonkorund samoupinaci ............... 83
® Brousici disk PSG Z-Power samoupinaci....................... 83

= Una$e¢ brousiciho disku GTG pro
samoupinaci brousici disky ...........cooevviiiiiiiiiiiiiee, 87
Brousici lamelové kotouce.....................cccooiiiii. 65/66

® Brousici lamelovy kotou¢ LSL brusnd péska se zavitem..66
Brousici lamelové talire

® Brousici lamelovy talif SLTT Heavy Duty

= Brousici lamelovy talif SLTT HybridPerfectionCeramicsx | 59

V2 POWET .......ooiiieiiiiiie et 60-62

= Brousici lamelovy talit V2 Power Heavy Duty ............... 62

= Brousici lamelovy talit V2 Power Ocel.........c....ccooveen.
Brousici pasky a unasece brousicich pasku

® Brousici paska SBZY Ceramic VAICOVA ..............cccveen.

® Brousici paska SBZY normalkorund valcova.................. 74

® Brousici paska SBZY zirkonkorund vélcova..................... 73

= Una$e¢ brousici pasky STZY hard valcové.................... 75
Brousici téliska..................cccoooiiiii

= Brousici télisko Ceramic ....

= Brousici télisko EKR.......coooiiiis
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= Mini brousici vejite MFS ... 69
Brusné pasty ...........cccocoooiiiiiiiii e 43

® Monokrystalické diamantové brusné pasty................... 43
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Ceramic VYrobKY ................oooiiiiiic e
= Brousici ¢epicka SK Ceramic..........ccoovvviiviiiiieiiiieee, 79
® Brousici disk PSG Ceramic samoupinaci ...................... 82
= Brousici lamelovy talit SLTT Heavy Duty..........cccc..co.. 58
= Brousici lamelovy talif SLTT HybridPerfectionteramic4x | 59
® Brousici lamelovy talit V2 Power Heavy Duty ............... 62
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= Brousici télisko Ceramic .......cccovvieiiiiiiieiiiie e 30

Diamantové brusné pasty................cccccoeeviiiiiiiiec e, 43
= Monokrystalické diamantové brusné pasty................... 43

Fibroveé Kotouce ...........cconiuiinininiin e 88
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® Sady néastrojt, frézy z tvrdokovu, ZX Universal ............. 21
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= Brousici lamelovy talif SLTT HybridPerfectionteramic4x | 59
® Brousici lamelovy talit V2 Power Heavy Duty ............... 62
= Brousici lamelovy talit V2 Power Ocel..............ccccoeen.
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= Stopkovy karta¢ BS radidlni............ccoeviiiiiiiiiiii
Kompaktni brusny talif Purple Grain Single
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USEOBEGNE OBCHODNI PODMINKY LUNAS GZ spol. s r.o.

1. ROZSAH POUZITI

1.1 Tyto v8eobecné obchodni podminky (déle také jen ,,Podminky”) se vztahuji
na dodavky, popf. vyrobu veskerého Zbozi spole¢nosti LUKAS CZ spol. s r.o.,
se sidlem Tovarni 478, 351 34 Skalna, IC: 182 34 372 (déle také jen , Prodava-
jici”) podnikateli, ktery Smlouvu, jak je nize definovéna, uzavira pfi svém pod-
nikani (dale také jen , Kupujici”), tedy s vyjimkou spotfebiteld.

1.2 Bude-li nékteré z ustanoveni téchto Podminek neplatné, nedcinné nebo ne-
vymahatelné, neni tim dotéena platnost, U¢innost a vymahatelnost ostatnich
ustanoveni téchto Podminek.

2. DEFINICE
2.1 Nasledujici pojmy maji v téchto Podminkéch nize uvedené vyznamy:
a) Zbozi: veskeré vyrobky dodavané Prodavajicim Kupujicim(u);
b) Specifikace: pfesny popis/specifikace Zbozi dle katalogu Prodavajiciho
nebo dle nabidkovych listd u nekatalogovych/ zakazkovych vyrobkl (Zbozi)
c) Smlouva: jakdkoli smlouva uzaviend mezi Prodavajicim a Kupujicim, jejimz
predmétem je dodéani Zbozi nebo jeho zhotoveni Prodavajicim Kupujicimu,
véetné ramcové ¢i diléi kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo;
d) Obcéansky zékonik: zdkon ¢&. 89/2012 Sb., ob&ansky zékonik.

3. POPTAVKY, NABIDKY, OBJEDNAVKY ZBOZi, KUPNi SMLOUVA

3.1 Katalogy ani ceniky Prodavajiciho nejsou ndvrhem na uzavieni Smlouvy, ale
pouze vyzvou k podani nabidky.

3.2 V ptipadé, ze Kupujici poptava u Prodéavajiciho Zbozi, vypracuje Prodéavajici na
zakladé pozadavkl Kupujiciho konkrétni cenovou nabidku, a to zpravidla do
5 pracovnich dnl od pfijeti poptavky, delsi IhGta se mdze uplatnit zejména
v pripadé, kdy se jedna o Zbozi na zakazku, atypické, nestandardni atp. Neni-li
uvedeno jinak, je cenové nabidka Prodévajiciho platnd 3 mésice od data jejiho
vystaveni.

3.3 Kupujici muze ZboZi objednat také pfimo na zékladé pisemnych, faxovych nebo
e-mailovych objednévek doruc¢enych Prodavajicimu. Objednévka musi obsaho-
vat presnou identifikaci Kupujiciho (firmu, sidlo, IC, DIC), adresu dodani Zbozi,
pozadovanou specifikaci Zbozi (nazev, ¢islo, mnozstvi Zbozi), specifikaci balenti,
pozadovany termin a misto dodéani, platebni podminky a dal$i relevantni Gdaje
¢i poznamky tykajici se objednévaného Zbozi. Objednavka musi byt podepséa-
na osobou k tomu opravnénou a datovana. Ke vzniku jednotlivych Smluv mezi
Prodévajicim a Kupujicim dojde teprve akceptaci objednéavky Kupujiciho Prodé-
vajicim. Pouhé potvrzeni Prodévajiciho o pfijeti objednavky Kupujiciho neni ak-
ceptaci objednavky.

3.4 Pfipadné nasledné pozadavky Kupujiciho na zménu obsahu Smlouvy mezi Pro-
déavajicim a Kupujicim mohou pfimérené prodlouzit dodaci Ihiitu a cenu Zbozi.

3.5 Jednotliva objednavka Zbozi musi znit na Zbozi v cené nejméné 2500 K¢ bez
DPH v zékaznickych cendch po pfip. cenovém zvyhodnéni, ledaze se smluvni
strany dohodnou jinak.

3.6 U vnitrostatnich objednévek zngjicich na Zbozi v cené nizsi nez 3500 K¢ bez
DPH v zékaznickych cendch po pfip. cenovém zvyhodnéni bude Uctovano na-
vic po$tovné a balné ve vysi 130 K& bez DPH.

3.7 U vnitrostatnich objednéavek znéjicich na Zbozi v cené od 3500 K¢ (véetné) bez
DPH do 4999,99 K¢ (véetné) bez DPH v zakaznickych cendch po pfip. cenovém
zvyhodnéni, bude U¢tovano navic postovné a balné ve vysi 50 K¢ bez DPH.

3.8 Poplatek za zaslani ZboZzi na dobirku ¢ini 145 K& bez DPH za kazdou zasilku.

3.9 Postovné a balné u objednédvek odesilanych do zahrani¢i je sjednévéno sepa-

ratné dle konkrétnich okolnosti.

Zasilky jsou expedovany zdsadné ucelené. Vnitrostatni zasilky Zbozi v cené

nizéi nez 3500 K& bez DPH v zékaznickych cendch po pfip. cenovém zvyhod-

néni jsou zasilany v jednom baliku. Zasilku rozdélenou do vice balikl na prani

Kupujiciho je mozné realizovat po dohodég, zejm. pfi platbé poStovného a bal-

ného za kazdy takovy balik.

3.11 Pokud je v aktuélné platném katalogu skupiny LUKAS uvedeno katalogové
Zbozi jako skladové, avSak toto na skladé Prodéavajiciho ve skute¢nosti neni,
hradi naklady na vnitrostatni poStovné a balné takového Zbozi Prodavajici.

3.12 S Kupujicim, ktery odebird od Prodéavajiciho Zbozi pravidelné alespor 1x mé-
siéné celkovym obratem alespori 100000 K¢ bez DPH v zakaznickych cenéch
po pfip. cenovém zvyhodnéni za kalendaini rok, muaze byt sjednéna rdmcova
kupni smlouva a specifické podminky.

3.13 Zbozi neobsazené v katalogu Prodavajiciho (nekatalogove /zakézkoveé vyrobky)
se vyrabi s moznou odchylkou +/- 15 % kust Zbozi od objednaného mnozstvi,
coz je podminéno technikou vyroby takového Zbozi. Kupujici je povinen ode-
brat a zaplatit veskeré takto vyrobené Zbozi.

3.14 Pokud Kupujici po uzavieni Smlouvy na nekatalogové, zakézkové Zbozi sdéli
Prodéavajicimu, Ze jiz nemé zéjem o koupi takového Zbozi a takové Zbozi neo-
debere, zavazuje se zaplatit Prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 80 % ceny
takto objednaného Zbozi v¢. DPH v zakaznickych cenach po pfip. cenovém
zvyhodnéni.

3.156 Jakakoli odpovéd s dodatkem nebo odchylkou pfedstavuje novou poptéavku,
nabidku nebo objednéavku (dle konkrétniho ptipadu) a neni akceptaci. Ustano-
veni § 1740 odst. 3 ob¢anského zakoniku se nepoutzije.

3.1

o

4. DODACI PODMINKY A LHUTY PROPRECHOD VLASTNICKEHO PRAVA
A NEBEZPECi SKODY
4.1 Misto dodani Zbozi stanovi Smlouva; neni-li misto dodani ve Smlouvé vyslov-
né uvedeno, je jim sidlo Prodavajiciho. Pokud se misto dodani Zbozi lisi od ad-
resy sfdla Prodavajiciho, pak mdze Prodavajici povéfit treti osobu, aby Zbozi do
tohoto mista prepravila.

4.1

4.2 Zbozi je dodavano v celych balenich nebo jinych celcich, jejichz velikost uréuje

vyrobce daného Zbozi.

4.3 Je-li to technicky mozné a dohodne-li se tak Prodavajici a Kupujici, jsou pfi-

pustné i dil¢i dodéavky Zbozi.

4.4 Dodaci Ihtta za¢ind bézet dnem sjednani pfislusné Smlouvy ohledné konkrét-

niho Zbozi.

4.5 Zbozi, které je naskladnéno u Prodéavajiciho, je expedovéno, tj. predano dopravci

neprodlené, obvykle do dvou pracovnich dnd, maximéiné do jednoho tydne ode
dne uzavieni prislusné Smlouvy. Zbozi, které je naskladnéno pouze u LUKAS
-ERZETT GmbH & Co. KG, je expedovano obvykle do deseti az jedenadvaceti
dnl ode dne uzavieni pfislusné Smlouvy.

4.6 Ostatni zboZi (zejm. katalogové zbozi i zakdzkové zbozi vlastni i cizi vyroby ne-

vedené bézné skladem) je expedovéno neprodlené po vyrobé nebo dodani ta-
kového Zbozi dodavatelem, pficemz datum dodéani takového Zbozi mlze byt
dodavatelem i v pribéhu realizace dodavky ménéno.

4.7 Pokud neni sjednano jinak, Prodavajici odesle Zbozi Kupujicimu v tuzemsku

podle hmotnosti bud pfepravni sluzbou, nebo provozovatelem postovnich slu-
zeb s Ihdtou doruceni do 24 -48 hodin od okamziku odeslani Zbozi, nebo
sbérnou sluzbou (Zbozi na paleté) s IhGtou dorugeni 24 —72 hodin od okamzi-
ku odeslani Zbozi. Konkrétni zplsob prepravy urcuje Prodavajici podle povahy
konkrétniho Zbozi.

4.8 Jestlize dojde k nepredvidatelnym udédlostem nebo ke zdrzeni ve vyrobé ¢i

u dodavatele Zbozi, prodluzuje se pfiméfené dodaci Ihdta Zbozi. V takovém
pfipadé neni Kupujici oprdvnén pozadovat nahradu $kody z divodu prodleni
s dodanim Zbozi ani smluvni pokutu kvuli prodleni s dodanim Zbozi.

4.9 Kupuijici je v prodleni s prevzetim Zbozi, jestlize Kupujici ZboZzi v rozporu se

Smlouvou neodebere nebo jinak neumozni Prodavajicimu splnéni jeho zavazku
Zbozi ptedat.

4.10 Nebezpeci skody na Zbozi prechazi z Prodavajiciho na Kupujiciho okamzikem pre-

dani a prevzeti Zbozi, a nebude-li Zbozi Kupujicim pfevzato Prodavajicim radné
a véas, pak také okamzikem, kdy se Kupujici ocitne v prodleni s pfevzetim Zbozi.
Vlastnické pravo ke Zbozi prechézi z Prodavajiciho na Kupujiciho zaplacenim
celé ceny Zbozi Kupujicim, a to véetné vSech souvisejicich nakladd.

4.12 Je-li Zbozi dodévano Kupujicimu na paletach, vzdy se jedné o palety nevratné.
4.13 Bude-li Kupuijici v prodleni s Ghradou ceny Zbozi, pak

a) neni Prodéavajici povinen Kupujicimu dodéavat po dobu takového prodleni
z&dné Zbozi, pficemz v takovém ptipadé neni Prodévajici v prodleni s do-
danim Zbozi,

b) Kupujici nemé narok na skonto ani slevu ani ptip. jiné cenove zvyhodnéni ve
vztahu ke Zbozi, s jehoz zaplacenim je v prodleni ani, ve vztahu ke Zbozi ob-
jednanému v dobé prodleni s Uhradou jiného Zbozi, a déle

c) je Prodavajici opravnén celou svou pohledavku za Kupujicim postoupit tfe-
tf osobé.

4.14 Zbozi se bali zpravidla do kartonovych obalt, resp. podle hmotnosti zasilky je

Zbozi uloZzeno na nevratnych dievénych paletach. Drobné ZboZzi maze byt zasi-
lano Kupujicimu i v bublinkové obélce. Baliky jsou baleny do hmotnosti 30 kg,
ledaze je sjednano jinak. Nad celkovou hmotnost 90 kg u jedné zakazky je Zbo-
Zi zpravidla zasilano na paleté.

4.15 Prodavajici si vyhrazuje prévo na zasilani ¢astec¢nych dodavek, dle aktuélniho

stavu Zbozi na skladé, pokud neni sjednano jinak.

5. JAKOST ZBOZi, ZARUKA A PODMINKY SKLADOVANiI A MANIPULACE SE

ZBOZiM, REKLAMACE

5.1 Prodavajici poskytuje Kupujicimu zéruku na jakost ZboZi v délce 6 mésicl ode

dne prevzeti Zbozi Kupujicim. Zaruka se nevztahuje na opotiebeni Zbozi zpd-
sobené jeho obvyklym uzivanim a na spotfebni Zbozi, jez ma ze své povahy
ma trvanlivost kratsi nez 6 mésict nebo u néhoz je nejzazsi doba spotfeby
vyzna¢ena na obalu nebo pfimo na Zbozi.

5.2 Odpovédnost Prodavajiciho za vady a zéruka za jakost Zbozi zanika, jestlize

vady Zbozi byly zplsobeny po pfechodu nebezpedi Skody na Zbozi vnéjsimi
udélostmi a/ nebo je nezplisobil Prodavajici.

5.3 Prodavajici neodpovida za jakoukoli majetkovou ¢i nemajetkovou Ujmu na zdravi

¢&i zivotech osob, poskozeni ZboZi nebo jinych véci, pokud byly zptsobeny
nevhodnym, nepfimérenym nebo nespravnym uzivanim Zbozi.

5.4 Za pritomnosti Prodavajiciho nebo Fidi¢e prepravni sluzby je Kupujici povinen

dodané Zbozi podle dodaciho listu nebo faktury zkontrolovat (pocet balikt
a palet), a to véetné jeho baleni, a prevzeti Zbozi potvrdit na dodacim/pteprav-
nim listu nebo na faktufe svym podpisem a pfip. razitkem; tim uznava, ze Zbo-
Zi bylo dodano v objednaném rozsahu a bez zjevnych vad. V pfipadé mecha-
nického poskozeni Zbozi, jeho baleni nebo zjevné chybéjiciho Zbozi nebo jeho
¢asti je Kupujici povinen zaznamenat tento stav do prepravniho listu, popf.
Zbozi odmitnout.

5.5 Kupujici je povinen Zbozi co do mnozstvi a jakosti prohlédnout bez zbyte¢ného

odkladu po dodéni Zbozi. Vady Zbozi, zejm. jeho mnozstvi a zjevné vady a vady
kvality, které Kupuijici zjisti nebo muZze zjistit pti prevzeti ZboZzi, musi byt Kupu-
jicim reklamovany ihned pfi prevzeti Zbozi nebo bezprostfedné poté bez zby-
te¢ného odkladu pisemné, nejpozdéji do 3 pracovnich dnl ode dne dodani
Zbozi. Reklamace musi obsahovat datum dodani Zbozi, &islo faktury, vyrobni
¢islo vadného Zbozi a popis vady a byt dolozena fotodokumentaci.

5.6 Ostatni vady, zejm. vady kvality, které Kupujici nemohl zjistit p¥i pfevzeti Zbozi,

je Kupujici povinen reklamovat neprodlené po jejich zjisténi, nejpozdéji vsak
do konce zéaru¢ni doby.

5.7 Kupujici obdrzi se Zbozim také ptipojené pokyny, jak se Zbozim nakladat, a to

véetné vysvétleni pomoci piktogramu. Kupujici je povinen zajistit fadné skla-
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5.8

5.9

5.10

dovéni Zbozi a fddnou manipulaci s nim, a to s ohledem na charakter Zbo-
Zi, a dodrzovani pravnich a jinych pfedpis pro jeho skladovani a manipulaci
s nim, pfipadné podminky stanovené Prodavajicim, a tim zamezit pfipadné
ujmé majetkové ¢i nemajetkové. V pripadé porudeni této povinnosti neni Ku-
pujici opravnén uplatriovat jakéakoli prava vaci Prodavajicimu, véetné prav ze
zéruky ¢i odpovédnosti za vady Zbozi.

Kupujici uvede vady do reklamacéniho protokolu, ktery vyhotovi ve dvou po-
depsanych exempléfich, ze kterych bude patrné, kdo jej ¢ini, a reklamacni
protokol zasle faxem, doporu¢enou nebo elektronickou postou Prodavajicimu,
ptipadné preda ptimo zéstupci Prodavajiciho. Reklamaéni protokol musi obsa-
hovat alespon popis vady Zbozi a/nebo pfesné urceni, jak se vada projevuje,
uréeni mnozstvi vadného Zbozi, fotodokumentaci takové vady, ¢islo objednév-
ky predmétného Zbozi, ¢islo Sarze nebo artiklu, pfip. datum dodéni Zbozi Ku-
pujicimu.

Prodavaijici je povinen v pfimeéfené dobé od doruceni reklamaéniho protokolu
Kupujiciho Reklamaci uznat nebo Kupujicimu sdélit, pro¢ ji neuznava.

V pripadé, ze Prodavajici Reklamaci uzna, ma Kupujici prédvo na dodani nového
Zbozi bez vad, nebo na pfimérenou slevu z kupni ceny, a to dle volby Proda-
vajiciho. Totéz plati pro pripad, kdy Zbozi vykazuje zjevné vady, které Kupuijici
uplatni ihned pfi prevzeti Zbozi. Povinnost Prodavajiciho k nahradé ptipadné
ujmy majetkové i nemajetkové vzniklé Kupujicimu v souvislosti s vadami Zbozi
se vylucuje. Naklady, které vzniknou v souvislosti s reklamaci, kterou Prodéva-
jici neuzna, hradi Kupujici.

6. KUPNi CENA

6.1

6.2

6.3

6.4

Kupni cena ZboZi je stanovena v katalogu Prodavajiciho nebo skupiny LUKAS
platném pro prislusné ¢asové obdobi nebo v konkrétni nabidce Prodéavaijiciho.
Kupni cena Zbozi se muze ménit z divodu zmén cen vstupnich surovin/komo-
dit na trhu, energii, dopravy a/nebo zmény miry inflace, cen subdodavateld,
mzdovych nékladt, zmén dalsich nékladovych polozek Zbozi nebo v dusledku
zasahu vy$si moci.

Zmény v sortimentu nebo tiskové chyby ¢&i chyby v psani a poctech v katalo-
zich Prodavajiciho, v nabidce nebo jiném podkladu vytvoreném Prodavajicim
nebo ve Smlouvé jsou vyhrazeny.

Neni-li uvedeno jinak, jsou zékladni ceny v K&, bez DPH, franco sklad, resp.
sidlo Prodavajiciho ve Skalné.

7. SKONTO, SLEVA, PLATEBNI PODMINKY
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Pro jednorazové objednavky Kupujicich, s nimiz Prodavajici neuzaviel rdmco-
vou kupni smlouvu, ve vysi do 10000,- K& v¢. DPH nejsou poskytovéna ceno-
va zvyhodnéni oproti zékladni cené Zbozi.

Prodavajici neposkytuje cenové zvyhodnéni oproti zakladni cené Zbozi u vy-
branych skupin Zbozi dle aktudini nabidky s vyjimkou pfipadného skonta nebo
slevy za platbu predem a dobirku.

V pripadé, Ze bude Kupujici od Prodavajiciho odebirat Zbozi pravidelné, mohou
byt sjednany individuéini cenové a platebni podminky.

Je-li platba faktury nebo zalohové faktury pfipsédna na ucet Prodavajiciho do
10 kalendéarnich dni od data jejiho vystaveni, poskytne Prodévajici Kupujicimu
skonto ve vysi 1% z fakturované &astky za v€asnou platbu formou dobropi-
su vystaveného Prodavajicim; Kupujici neni oprdvnén sém odecist skonto pfi
Uhradé faktury. Toto skonto je cenovym zvyhodnénim, resp. slevou z ceny dle
zékona o DPH. Skonto bude vyuc¢tovano ve smyslu platnych dariovych a tcet-
nich zékon mési¢né vzdy do 25. dne nasledujiciho mésice. Skonto se pocita
z celkové kupni ceny Zbozi v¢. DPH platby pfipsané na U¢et Prodévajiciho za
kalendafni mésic a bude Kupujicimu poskytnuto pouze v pfipadé, ze dosahne
hodnoty nejméné 250 K& bez DPH za dany kalendafni mésic.

Pokud bude platba za ZboZi uhrazena fadné a vcas pred prevzetim Zbozi Kupu-
jicim nebo pokud Kupujici uhradi f&dné a véas kupni cenu Zbozi zaslaného na
dobirku, poskytuje Prodéavaijici slevu 2% z celkové kupni ceny Zbozi bez DPH
za platbu predem nebo za platbu na dobirku.

P¥i prodleni Kupujiciho s thradou splatnych faktur si Prodévajici vyhrazuje préa-
vo odesilat ZboZi na predfakturu nebo na dobirku — bez naroku Kupujiciho na
skonto za v€asnou platbu, popf. zastavit dodavky Zbozi Kupujicimu zcela.
Odbér Zbozi na fakturu s naslednou platbou po dodani Zbozi Kupujicimu bude
umoznény pouze tém Kupujicim, s nimiz Prodavajici uzaviel ramcovou kup-
ni smlouvu, popf. s témi Kupujicimi, ktefi se pisemné zavazali dodrzovat tyto
Podminky. Ostatni Kupujici mohou odebirat Zbozi vyhradné na dobirku nebo
predfakturu.

Prodéavajici nepfijiméa zadné platby od Kupujicich v hotovosti. Cena Zbozi bude
hrazena Kupujicim vyluéné bezhotovostnim prevodem na Ucet Prodévajiciho,
popt. na dobirku. V pfipadé bezhotovostniho prevodu je penézity zavazek Ku-
pujiciho spInén okamzikem pfipsani fakturované astky na u¢et Prodavajiciho.
V ptipadé platby bankovnim prevodem vystavi Prodavajici fakturu, kterou ne-
prodlené zasle kupujicimu postou, ptipadné elektronicky, nebo ji preda Kupuji-
cimu spole¢né s dodavkou Zbozi. Lhlta splatnosti faktury (dafiového dokladu)
je 28 dni a bézi od data vystaveni faktury do dne pfipsani platby na uc¢et Prodéa-
vajiciho.

Neni-li Prodéavajicim stanoveno nebo s Kupujicim sjednéano jinak, provadi se
vyuctovani ceny dodaného Zbozi formou dariového dokladu (faktury) pfi kazdé
dodéavce Zbozi.

Pro pfipad prodleni Kupujiciho se splnénim jeho penézitého zévazku muize
Prodavajici uplatnit vic¢i Kupujicimu vedle Uroku z prodleni stanoveného podle
obecné zavaznych pravnich predpist smluvni pokutu ve vysi 0,05 % z dluzné
&astky za kazdy zapocaty den prodleni. Ujednanim podle tohoto odstavce neni
dot&eno pravo Prodavajiciho na ndhradu tjmy, véetné Ujmy nemajetkové. Sou-
Casné s tim je Prodavajici opravnén jednostranné zménit sjednany platebni re-
zim kupni ceny ZboZi (splatnost, formu Ghrady atd.).

V ptipadé prodleni Kupujiciho s Uhradou faktury del$iho nez 30 dnd je Prodava-
jici také opravnén odstoupit od Smlouvy a pozadovat vraceni pfipadné dodané-

714

ho Zbozi. Tim neni dotéeno jeho prévo na nahradu Ujmy, véetné Ujmy nemajet-
kové, ani povinnost Kupujiciho uhradit smluvni pokutu ¢&i splinit jiné povinnosti
vUuci Prodévajicimu.

V pripadé prodleni Kupujiciho se zaplacenim kupni ceny za Zbozi, je Kupuji-
ci povinen platit kupni cenu za Zbozi dodavané na zakladé pripadnych dalsich
Smluv na dal$i ZboZzi vyhradné pred prevzetim takového ZboZi, a to az do doby,
nez vyporada veskeré zavazky vuci Prodavajicimu. Tim neni dotéeno ustanove-
ni odst. 4.13 téchto Podminek.

Smluvni pokuta je splatné na zékladé samostatné faktury do 14 dnl od jejiho
doruceni Kupujicimu. Uplatnénim ani zaplacenim smluvni pokuty dle Smlouvy
nebo téchto Podminek neni dotéeno pravo Proddvajiciho na pripadnou nahra-
du vzniklé Ujmy, véetné Ujmy nemajetkové, v piné vysi ani povinnost Kupuijici-
ho splnit sv{j pavodni zavazek takovou smluvni pokutou utvrzeny.

8. DOBA TRVANI A UKONCENi SMLOUVY

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Smluvni strany si v rdmcové kupni smlouvé vyslovné dohodnou dobu, na
kterou se takové smlouva sjednava. Neucini-li tak, plati, Ze je rdmcova kupni
smlouva uzavfena na dobu neurcitou.

Neni-li sjednéno jinak, ¢ini vypovédni Ihdta Smluv sjednanych za uc¢elem opa-

kovaného dodavani Zbozi Prodavajicim Kupujicimu 2 mésice ode dne doruceni

vypovédi druhé smluvni strang, pricemz vypovéd Ize dat i bez uvedeni divodu.

Kazda ze smluvnich stran mize od Smlouvy odstoupit s U¢inky do budoucna,

pokud druh& smluvni strana:

a) neplni své finanéni zavazky vici prvni strané po dobu delsi nez 3 dny;

b) neplni své smluvni povinnosti va¢i prvni strané, pfestoze na to byla prv-
ni stranou pisemné upozornéna s poskytnutim pfiméfrené dodateéné Iha-
ty k pInéni a vystrahou, ze pokracujici neplnéni maze vést k odstoupeni od
Smlouvy;

¢) zanikla nebo byla zruSena nebo pokud byl v exekuci obstaven veskery jeji
majetek nebo jeho vyznamnéa ¢ast nebo bylo rozhodnuto o jejim upadku,
byl prohlasen konkurz nebo ji bylo umoznéno doc¢asné ¢i jinak pozastavit
platby svych zavazk(i nebo pfistoupila na nucené vyrovnani s véfiteli nebo
doslo k pozastaveni vykonu jeji ¢innosti nebo neplini své zadvazky, které ji
vyplyvaji z této Smlouvy, v dusledku udalosti vy$si moci nejméné po dobu
jednoho (1) mésice;

d) se dopusti podstatného poruseni Smlouvy, véetné ustanoveni téchto Pod-
minek (napf. poruseni povinnosti chranit davérné informace).

V pripadé ukon&eni Smlouvy nastéva ke dni ukon&eni Smlouvy okamzité splat-

nost v§ech pohledéavek Prodavajiciho vici Kupujicimu v jejich plné vysi.

Ustanoveni, kterd vzhledem ke své povaze maji trvat i po ukonéeni Smlouvy,

nejsou ukonéenim Smilouvy dotéena.

9. ODPOVEDNOST

9.1

Kupujici odpovida Prodévajicimu za Gjmu zplsobenou porusenim povinnosti
vyplyvajicich ze Smlouvy a za veskerou Ujmu zpusobenou pfi naplhovani Ucelu
Smlouvy, véetné nemajetkové Ujmy. Kupujici je také odpovédny za nepfimou
Ujmu (napf. ztrata trhu, vynos(, preruseni provozu atd.), usly zisk a poskozeni
dobrého jména Prodavajiciho, pokud k nim doslo v pfimé souvislosti s nespl-
nénim nékteré z povinnosti Kupujiciho dle Smlouvy. Kupujici je zarover povi-
nen uhradit néklady, které Prodavajicimu vzniknou v souvislosti s vymahanim
neuhrazenych zévazk( Kupujiciho podle Smlouvy.

10. ROZHODNE PRAVO A RESENi SPORU

10.1

10.2

V8echny pravni vztahy zalozené Smlouvou nebo s ni souvisejici, stejné jako
otazky Smlouvou vyslovné neupravené, se plné fidi pfislusnymi ustanovenimi
¢eského pravniho fadu.

V pripadé jakéhokoli sporu mezi smluvnimi stranami bude k feseni mistné pfi-
slusny soud dle sidla Prodavajiciho.

11. PRIORITA SMLUVNi DOKUMENTACE

1.1

V ptipadé rozporl mezi uzavienou smluvni dokumentaci mé vzdy prednost

smluvni dokument uvedeny zde na vy$si pficce:

a) dilei kupni smlouva;

b) rdmcova kupni smlouva (pfipadné jakakoli jind smlouva stanovuijici zakladni
podminky dodani Zbozi);

¢) tyto Podminky.

12. ZAVERECNA USTANOVENI

12.1

Migenlivost: Kazda smluvni strana je povinna udrzovat veskeré informace vy-
plyvajici ze Smlouvy a jejiho pInéni v tajnosti, nezvefejiiovat je ve vztahu k
tfetim osobdm a chrénit dobré obchodni jméno druhé smluvni strany. Tyto
povinnosti trvaji i po pfipadném skonceni smluvnich vztahl vyplyvajicich ze
Smlouvy.

Osobni Udaje: Osobni Udaje sdélujici smluvni strany, ¢imz se rozumi téz osob-
ni Udaje jejich zaméstnancl a spolupracovnik(i, a popfipadé jiné udaje, které
tato smluvni strana poskytne druhé (pfijimajici) smluvni strané v souvislosti
s uzavienim ¢&i plnénim Smlouvy, budou zpracovany v databdzi pfijimajici stra-
ny a bude s nimi nakladano v souladu s platnymi pravnimi predpisy v oblasti
ochrany osobnich Gdajl. Tyto osobni Udaje pouzije pfijimajici strana za u¢elem
plnéni smluv se sdélujici stranou. Sdélujici strana timto bere na védomi, ze pfi-
jimajici strana bude zpracovavat osobni Udaje po dobu trvani smluvniho vzta-
hu a déle po dobu stanovenou zvl&stnimi préavnimi predpisy, anebo po dobu
delsi, vznikne-li v odlivodnéném ptipadé potfeba uchovévat Udaje v souvislosti
s konkrétnim ptipadem. Sdélujici strana se zavazuje fadné poucit o zpracovani
osobnich Gdajl pfijimajici stranou své zaméstnance a dalsi fyzické osoby po-
dilejici se na jeho strané na spolupréci s pfijimajici stranou. V souvislosti s po-
skytnutymi Udaji méa sdélujici strana, resp. fyzické osoby podilejici se na jeji
strané na spolupraci s pfijimajici stranou pravo na (i) pfistup k osobnim tda-
jam, (i) opravu ¢i dopInéni nepfesnych nebo nepravdivych osobnich tdaju, (iii)



12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

vymaz osobnich Udaju, nejsou-li jiz osobni Udaje potfebné pro Ucely, pro kte-
ré byly shromazdény ¢i jinak zpracovany, anebo zjisti-li, ze byly zpracovavany
protipravné, (iv) omezeni zpracovani osobnich udaji ve zvlastnich pfipadech,
a déle také préavo (v) vznést namitku, po niz zpracovani osobnich udaji bude
ukonceno, neprokaze-li se, ze existuji zadvazné opravnéné divody pro zpraco-
vani, jez prevazujf nad z&jmy nebo pravy a svobodami dotéenych osob zejme-
na, je-li dvodem pFipadné vymahani pravnich narokd a (vi) obratit se na Urad
pro ochranu osobnich Gdajd.

Informacni povinnost: Kupuijici je povinen okamzité informovat Prodévajiciho,
Ze proti nému bylo zahdjeno insolvencni fizeni.

Postoupeni Smlouvy: Kupujici nenf oprdvnén postoupit Smlouvu jako celek ani
prevést jakakoli sva prava a povinnosti z ni plynouci bez predchozfho pisemné-
ho souhlasu Prodévajiciho. Prodévajici je oprdvnén postoupit Smlouvu jako ce-
lek nebo prevést jakakoli sva prava ¢i povinnosti z ni plynouci na jakoukoli treti
osobu.

Pisemnost komunikace: Pisemnosti se dorucuji doporu¢enou pos$tou nebo
kuryrem na adresu uvedenou v zéhlavi Smlouvy. Za den doruc¢eni se povazuje
den prijeti zasilky, odmitnuti zasilky nebo den jejiho uloZzeni na posté.
Salvatorska klauzule: Pokud se kterykoli ¢lanek, odstavec, pododstavec nebo
ustanoveni téchto Podminek ¢i Smlouvy stane z jakéhokoli divodu neplatnym
nebo nevymahatelnym, nebude to mit vliv na platnost a vymahatelnost ostat-
nich ustanoveni téchto Podminek ¢i Smlouvy. V takovém pfipadé jsou smluvni
strany povinny takovy ¢lanek, odstavec, pododstavec nebo ustanoveni projed-
nat a dohodnout se na pravné pfijatelném zplsobu, jak realizovat zaméry té
¢asti Podminek/Smlouvy, kterd se stala neplatnou.

Novelizace Podminek: Prodavajici je opravnén Podminky zménit nebo do nich
doplnit nové ustanoveni, vyvstane-li rozumna potfeba takové zmeény nebo do-
plnéni, naptiklad potfeba zménit ¢i nové vyslovné upravit urcita préva a povin-
nosti stran v ndvaznosti na zménu pravniho pfedpisu, dostupnych technologif,
situace na finan¢nich nebo komoditnich trzich nebo obchodni politiky Proda-
vajiciho. Znéni zmén a doplikd nebo Uplné znéni takto novelizovanych Pod-
minek zasle Prodavajici Kupujicimu nejpozdéji 14 dni pfed datem navrhované
ucinnosti takové novelizace jakymkoli zplsobem dohodnutym pro komunika-
ci mezi Prodavajicim a Kupujicim v rdmci pfisluséného smluvniho vztahu. Po-
kud Kupujici s navrzenou novelizaci Podminek nebude souhlasit, je opravnén
z tohoto dlvodu tyto zmény odmitnout tak, ze pfislusny smluvni vztah vypovi
s Ucinnosti k datu bezprostfedné predchézejicimu datu Uginnosti navrhované
novelizace. Pokud Kupujici takto smluvni vztah s Prodavajicim nevypovi, sta-
vé se nové znéni Podminek zavaznym pro uzavieny smiuvni vztah jako zmé-
na puvodné sjednanych podminek smluvniho vztahu, a to s U¢innosti ode dne
uvedeného v piisluné novelizaci Podminek jako den nabyti u¢innosti nového
znéni Podminek.

Znéni Gcinné od 22. 10. 2019
Tiskové chyby vyhrazeny.
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BEZPECNOSTNi SYMBOLY

Tyto se mohou liSit v zavislosti na produktu

Pouzivejte
ochranu zraku

Pouzivejte
ochranu sluchu

é%

neni ptipustné pro

Pouzivejte ochranu
dychacich cest

Dbejte bezpec¢nostnich
pokynu

neni pripustné
brousit za mokra

nepouzivat,
bo¢ni brouseni pokud

neni povolené v ruénich
a volné vedenych
ruénich bruskach

POHONNE NARADI

BT

Pneumaticka
uhlova bruska

Ruéné vedena
ahlova bruska

Pfima bruska

NASE PRODUKTOVE RADY

Znaceni produktovych fad podle jednoduchych symbold hvézdicek:

* * * High Performance
* * i% Industry
* i\( * Base

NASE DOPORUCENE POUZITI

Rozdélujeme nase doporucené pouziti na

@ velmivhodné @ vhodné.

® inox/ocel ocel
aluminium @ litina
plasty/dfevo ® titan

@ kémen/stav. material

Pod kazdou tabulkou s vyrobky naleznete vhodné

doporucené pouziti pro kazdy uvedeny vyrobek.

Pouzivejte
rukavice

Pripustné pouze ve
spojeni s podpérnym
talifem

-

Ohebna hfidel
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Kayson Green Limited

Clough Road

Severalls Business Park Colchester
CO4 9QS Essex

Tel. +44 1206 751500

Fax +44 1206 751212

abrasives @kaysongreen.co.uk

LUKAS CZ spol. s.r. 0.
Tovarni 478

35134 Skalna

Tel. +420 357 070600
Fax +420 357 070613
obchod@lukascz.cz
www.lukas-erzett.com

lukas-erzett.com

VYROBNIi A OBCHODNI MISTA

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
C/ Violeta, 1 Pol. Ind. El Lomo
28970 Humanes de Madrid

Tel. 900 974 924

Fax 900 974 925
le@lukas-erzett.de

LUKAS ABRASIVES SA (PTY) LTD.
1288 Harriet Avenue

Driehoek

1401 Germiston

Tel. +27 11 8251550

Fax +27 11 8720144

abrasives @lukas.co.za
www.lukas.co.za

LUKAS-ERZETT GmbH & Co. KG
Gebriider-Lukas-StraRe 1

51766 Engelskirchen, Germany

Tel. +49 2263 84-0

Fax +49 2263 84-327 (domaci prodej)

Fax +49 2263 84-300 (mezinarodni prodej)
le @lukas-erzett.de

Beijing Representative Office
Room 2228 - 19th Floor
C-King Appartment

No. 19 Madian East Rd.
100080 Haidian District Beijing
Tel. +86 10 82961338

Fax +86 10 82800015

beijing @lukas-erzett.com.cn

LUKAS Tools Trading Shanghai Co. Ltd.
In German Centre

Unit 313 B - Block 2, Tower 1

88 Keyuan Road

Zhang Jiang Hi-Tech Park

Pudong New District

201 203 Shanghai

lukas-trading @lukas-erzett.com
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